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DBS 918 147 — Sortierung und Aufarbeitung von Holzschwellen

Sehr geehrte Damen und Herren,

die Technische Lieferbedingung ist zu o. g. Termin in der ZRWD - Zentrale Regelwerksdaten-
bank eingestellt (siehe www.dbportal.db.de).

Hinweise und Erlduterungen

Der neue Bahnstandard 918 147 beschreibt die Sortierung und Aufarbeitung von Holzschwellen
flr Gleise, einschliefflich der zugehdrigen Schienenbefestigungen. Er regelt die erforderliche
Qualifikation des Herstellers und sichert die Qualitdt des Produktes.
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Vorwort

Dieser Deutsche Bahn Standard wurde von DB AG, DB Systemtechnik im Benehmen mit der
Qualitatssicherung erstellt.

Einleitung

In diesem Bahnstandard sind die Sortierung und die Aufarbeitung von Holzschwellen fiir Gleise
einschlieRlich der zugehdérigen Schienenbefestigung, sowie die Qualifikation und Qualitats-
sicherung furr die Aufarbeitung von Holzschwellen geregelt.

Abweichungen und Ausnahmen sind nur mit Zustimmung der DB AG zulassig.

Aufgearbeitete Holzschwellen sind nach dem ,Ausriistungsstandard Gleise/Schotteroberbau®
(Ril. 820.2010) zu verwenden.

1 Anwendungsbereich

Dieser Bahn Standard gilt fiir Holzschwellen in Gleisen

2 Normative Verweisungen

Der Bahn Standard enthadlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus
anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert und sind nachstehend aufgefiihrt. )

Bei datierten Verweisungen gehéren spitere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind.

Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen

Publikationen.

Ril 820.2010 Ausristungsstandard Gleise/Schotteroberbau

RIL 824.5050 Sollverspannungen der Befestigungsmittel herstellen, Kleineisen teilweise
|[6sen bzw. ausbauen

DBS 918 144 Holzschwellen

DBS 918 146 Aufgearbeitete Spannbetonschwellen

3 Begriffe

Aufgearbeitete Holzschwelle

Aus dem Gleisbereich ausgebaute Holzschwelle, die in einem Aufarbeitungswerk behandelt
worden ist und wieder verwendet werden kann.

Qualitatssicherungsplan

Beschreibung der Art, des Umfanges und der Haufigkeit von Priifungen, MaBnahmen bei Ab-
weichungen und Verantwortlichkeiten. Darstellung z. B. in einem Prifplan.
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4 Technische Anforderungen
4.1 Allgemeines

Die Funktionsfahigkeit der aufgearbeiteten Holzschwellen muss gewahrleistet sein.
Dies sind z.B.:

Kraftschliissige Verspannung der Schienenbefestigung
Begrenzung der Durchbiegung

Einhaltung der Nennspurweite 1435 mm + 3 mm
Begrenzung der Rissbildung

Kein Pilzbefall

4.2 Sortierung der Schwellen

Sortieren der Schwellen durch allseitige Sichtpriifung

4.3 Abplatten

Alle Altschwellen sind vor der Wiederverwendungsprifung abzuplatten.

4.4 Ausschlusskriterien fiir die Aufarbeitung von Holzschwellen

4.4.1 Vertikale Durchbiegung

Die vertikale Durchbiegung einer Holzschwelle darf maximal 16 mm betragen.

4.4.2 Faulnis

Zersetzung des Holzes durch Pilze oder andere Mikroorganismen, auch Moosbefall, die zu
einem Erweichen, zunehmendem Verlust an Masse und Festigkeit, sowie oft zu einer
Anderung von Textur und Farbe flhrt.

4.4.3 Schadliche Risse

Risse, die eine Minderung der Schwellenschraubenausziehkraft erwarten lassen.

Risse, die von einer Schwellenseite zur der anderen Schwellenseite durchgehen.

4.4.4 Unlosbare Eisenteile

Alle unlésbaren Eisenteile, die in den Bearbeitungsbereich der Frasmesser ragen kénnen.
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4.5 Aufarbeitung von Schwellen
4.5.1 Saubern der Schwellen

Alte Jahresndgel und alle sonstigen metallischen Teile, wie Schwellenschrauben und
funktionslose Schwellenrisssicherungen, sind zu entfernen.

4.5.2 Frasen der Schwellen

Vor dem Frasen sind alle alten Bohrlocher mit Imprdgnierdl getrankten Holzpflécken nach
Zeichnung log 50.9001 zu verschlieBen.

Planebene Rippenplattenauflagerflachen sind durch Abfrasen einer moglichst diinnen Holz-
schicht herzustellen.

Schwellen, die nach dem Frasen die Mindestdicke von 14 cm im Schienenauflagerbereich
unterschreiten, sind nachtraglich auszuschlieRen.

4.5.3 Bohren der Schwellen
Alle Schwellen sind analog DBS 198 144 neu zu bohren.

Fur eine einwandfreie kraftschliissige Verspannung der Schwellenschrauben sind folgende
Abstande zwischen den neuen und alten Bohrléchern einzuhalten:

min. 4 cm in Schwellenlangsrichtung
max. 6 cm in Schwellenlangsrichtung
min. 3 cm in Querrichtung zur Schwelle
min. 4 cm vom Schwellenrand

Neue Bohrlocher sind an beiden Schienenauflagern zur gleichen Seite zu verschieben, so
dass die Bohrungen parallel zur Schwellenlangsrichtung verlaufen. Bohrung im Bereich von
Baumkanten sind unzulassig. Diese Schwellen sind auszusortieren.

Schwellen, deren neue Bohrlocher wegen durchlaufender Risse eine Minderung der
Schwellenschraubenausziehkraft erwarten lassen, sind fiir die weitere Aufarbeitung
auszusortieren.

Das Bohrbild ist jeweils unmittelbar nach dem Einstellen der Bohrer und mindestens einmal
taglich zu Gberprifen.

4.5.4 Nachschutz der Schwellen
Ein Nachtranken der aufgearbeiteten Holzschwellen ist nicht vorgesehen.

Die durch Frasen und Bohren bearbeiteten Flachen sind vor dem Aufplatten mit Impragnierdl
zu behandeln.
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4.5.5 Aufplatten der Schwellen

Die aufgearbeiteten Holzschwellen sind einbaufertig mit der vorgesehenen Schienenbe-
festigung nach entsprechender Regelzeichnung aufzuplatten.

Fur aufgearbeitetes Kleineisen sind die Bestimmungen der DBS 918 146 ,aufgearbeitete
Spannbetonschwellen® zu beachten.

Neue Schienenbefestigungsteile sind nach den Regelzeichnungen der DB AG zu beschaffen.

Vor dem Festdrehen der Schwellenschrauben muss die Plattenrichtlehre nach Regelzeichnung
der DB AG log 85.3000 aufgesetzt werden. Wahrend des Eindrehens der Schwellenschrauben
muss die Lehre satt zwischen den Rippen der Unterlagsplatte aufsitzen. Die Lehre muss so
stabil sein, dass hierbei ein Verbiegen oder Anheben der Lehre vermieden wird. Das
Aufsetzen kann auch durch eine maschinelle Vorrichtung ersetzt werden.

Die Schwellenschrauben sind Uber kreuz so einzudrehen, dass ein gleichmaRig festes
Anziehen der Schwellenschrauben erreicht, aber ein Uberdrehen verhindert wird. Die richtige
Spannstellung der Schwellenschrauben ist dann erreicht, wenn die Wélbungen der Federringe
auf 1,0 bis 1,4 mm zusammengedrlickt sind.

Die Sollverspannung ist nach Anhang 1, Ril 824.5050 herzustellen.

Die Plattenrichtlehre muss mind. 1 mal jahrlich nachweislich gepriift werden.
4.5.6 Risssicherung der Schwellen

Im Bedarfsfall sind die Schwellen mit einem Schwellenband nach Zeichnung log 80.2001 zu
versehen.

5 Qualifikation und Qualitiatssicherung
5.1 Qualifikation des Herstellers

Vor erstmaliger Lieferung an die DB AG ist eine Befdahigung des Herstellers zur vertrags-
gemalen Fertigung in Form einer Herstellerbezogenen Produktqualifikation -~-HPQ- nachzu-
weisen. Bestandteil der HPQ ist die Qualifikationspriifung. Die HPQ wird durch die Qualitats-
sicherung der DB AG durchgefiihrt.

Die Kosten der HPQ tragt der Hersteller/Lieferant.
5.2 Qualifikation des Produktes

Im Rahmen der Qualifikationspriifungen sind alle aufgefiihrten Anforderungen jeweils an
mindestens drei Produkten nachzuweisen. Die Priifergebnisse fur jedes einzelne geprifte
Produkt missen die Anforderungen erfiillen. Durch die fachlich zustandige Stelle der DB AG
(siehe Deckblatt) konnen zusatzliche Anforderungen und Priifungen fixiert werden. Die DB AG
behalt sich vor, auf Prifungen zu verzichten, falls z.B. die Eigenschaften von Produkten
bestimmte Priifungen nicht erfordern oder Materialeigenschaften bereits hinlanglich bekannt
sind.
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5.3 Qualitatssicherung beim Hersteller

Der Hersteller hat die Qualitat der Schwellen durch eine Werkseigene Produktionskontrolle im
Rahmen der Produktion sicherzustellen. Die erforderlichen Prifungen sind im Qualitats-
sicherungsplan des Herstellers festzulegen.

Zur Sicherung der Qualitat und der festgelegten Qualitatsanforderungen der aufgearbeiteten
Holzschwellen und der Schienenbefestigungsteile sind Wareneingangspriifungen durchzu-
fihren. Art, Umfang und Haufigkeit der Priifungen sind im Qualitatssicherungsplan des
Herstellers festzulegen.

Die Qualitaitsanforderungen und deren aktueller Stand ( z.B. Spezifikationen, Fertigungs-
zeichnungen) missen abgesichert sein und sind entsprechend dem System der WPK des
Herstellers zu dokumentieren.

Erganzend zur WPK behalt sich die DB AG das Recht vor, sich jederzeit an allen Stellen des
Leistungserstellungsprozesses ein Bild hinsichtlich der vertragsgemaRen Beschaffenheit der
zu erstellenden Lieferungen/Leistungen sowie von den vom Auftragnehmer getroffenen
QualitatssicherungsmalRnahmen zu verschaffen und, wenn notwendig, einzugreifen. Der
Umfang dieser MaRnahmen richtet sich nach der Produktliste ,Guteprifpflichtige Produkte
Oberbaumaterial sowie ,EVB Qualitatssicherung Beschaffung® und wird durch die Qualitats-
sicherung der DB AG festgelegt.

Die Priifung umfasst die Aussortierung der angelieferten aufgearbeiteten Holzschwellen, die
Bearbeitung, Aufplattung und die Endkontrolle.

Aufgrund der Produktspezifik sind Einzelabnahmen durch die Qualitatssicherung der DB AG
(VQB21) erforderlich.

5.4 Absicherung der Spurweite

Die Sicherstellung der Spurweite (siehe 4.1) ist nach der Aufplattung durch Messung nachzu-
weisen und zu dokumentieren.

5.5 Verladung

Bei der Verladung im Aufarbeitungswerk ist sicherzustellen, dass lange und kurze Schwellen-
kopfseiten nicht vermischt verladen werden.

6 Kennzeichnung

Die Schwellen sind auf der Deckflache mit Schwellenbezeichnungsnageln mit dem Auf-
arbeitungsjahr gemaR Zeichnung log 15.9004 zu kennzeichnen. Der Schwellennagel ist
generell auf der langen Kopfseite der Schwelle anzubringen.

Zur Verfolgung der Nachhaltigkeit von aufgearbeiteten Holzschwellen sind die Aufarbeitungs-
und Lieferdaten (Datum, Ort, Strecke etc.) beim Aufarbeiter elektronisch zu dokumentieren und
auf Verlangen der Qualitatssicherung vorzulegen.



