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mit Wirkung vom 01.02.2014 wird der DBS 918 025 ,Gewalzte Oberbauteile®

in Kraft gesetzt.
Dieser DBS ersetzt den DBS 918 025-1, -2, -3, Ausgabe Mai 2000.

Nachfolgend die wichtigsten Anderungen im einzeln:

e Zusammenfihrung der bisherigen DBS Teile 918 025-1 (StoRlaschen aus Walzstahl), -2
(Schienen-Unterlagplatten aus Walzstahl) und -3 (Gewalzte Klemmplatten fiir Gleise und

Weichen) in einen gemeinsamen DBS 918 025
o redaktionelle und strukturelle Uberarbeitung

e Bezug der technischen Anforderungen auf nationale und internationale Normen und Re-

gelwerke

e Aktualisierung und Erweiterung der technischen Anforderungen
e Aktualisierung des Prifumfangs fir die Qualifikation und die Qualitatssicherung

Die Verteilung des DBS Uber

DB Kommunikationstechnik GmbH, Elisabeth-Schwarzhaupt-Platz 1, 10115 Berlin

erfolgt in Kirze.

Die DV-technische Bereitstellung (fiir interne Nutzer Uber www.dbportal.db.de als pdf-Datei) in

der Zentralen Regelwerksdatenbank — ZRWD — wird von derselben Stelle durchgefihrt.

DB Netz AG Vorsitzender des Vorstand: Dr. Roland Bosch
Sitz Frankfurt am Main Aufsichtsrates: Frank Sennhenn, Bernd Koch
Registergericht Dr. Riidiger Grube Vorsitzender Ute Plambeck
Frankfurt am Main Prof.Dr. Dirk Rompf
HRB 50 879 Dr. Jorg SandvolR

USt-IdNr.: DE199861757
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Externen Nutzern darf der DBS vom Auftraggeber der Deutschen Bahn AG als pdf-Datei zur
Verfugung gestellt werden.

Bei Verwendung von pdf-Dateien muss sich der Anwender ggf. vergewissern, dass die Dateien
den aktuellen giltigen Stand des DBS widerspiegeln.

Mit freundlichen GrliRen
DB Netz AG

Tilman Reisbeck '
L LNVT 4 va L LNVT 41
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Der vorliegende DBS ist urheberrechtlich geschiitzt. Der DB AG steht an diesem DBS das
ausschlieBliche und unbeschrinkte Nutzungsrecht zu. Jegliche Formen der Vervielfiltigung zum
Zwecke der Weitergabe an Dritte bediirfen der Zustimmung der DB AG.

Fortsetzung Seiten 2 bis 4

Geschaftsfiihrungsverantwortung: DB Netz AG, I.NVT41, Richelstr.3, 80634 Miinchen
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Das vorliegende Regelwerk ist urheberrechtlich geschiitzt. Der Deutschen Bahn AG (DB AG)
steht an diesem Regelwerk das ausschlieRliche und unbeschrankte Nutzungsrecht zu.
Jegliche Formen der Vervielfaltigung und Weitergabe bediirfen der Zustimmung der DB AG.

Vorwort

Dieser Deutsche Bahn-Standard wurde von der DB Netz AG, I.NVT 41, in Zusammenarbeit
mit der Qualitatssicherung der DB AG, TEI 21, erstellt.

Dieser Deutsche Bahn-Standard war bisher in drei Teilen als Technische Lieferbedingung
bzw. Bahnnorm veréffentlicht. Diese Aktualisierung fiihrt die bisherigen Teile 918 025-1, -2
und -3 in einem DBS 918 025 zusammen.

1 Anwendungsbereich

Dieser Deutsche Bahn-Standard gilt fiir gewalzte Laschen, Klemmplatten und Rippenplatten.
Er ist anzuwenden bei der Neubeschaffung und Neuzulassung dieser Oberbauteil sowie bei
der Qualitatssicherung im Werk.

2 Normative Verweisungen

Der Deutsche Bahn-Standard enthdlt durch datierte oder undatierte Verweisungen
Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den
jeweiligen Stellen im Text zitiert und die Publikationen sind nachstehend aufgefuhrt.

Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation (einschlieRlich Anderungen).

DIN EN 10 025-1 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen; Teil 1: Allgemeine
technische Lieferbedingungen

DIN EN 10 025-2 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen; Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fir unlegierte Baustahle

DIN EN 10163-1 Lieferbedingungen fir die Oberflachenbeschaffenheit von
warmgewalzten Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und
Profile),-Teil 1: Aligemeine Anforderungen

DIN EN 10163-3 Lieferbedingungen fiir die Oberflachenbeschaffenheit von
warmgewalzten Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und
Profile), Teil 3: Profile

EN 10 204 Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen

3 Technische Anforderungen
Fir den Werkstoff gelten die Bedingungen nach DIN EN 10 025-1 und -2.
Fur das Vormaterial ist vor der Verarbeitung ein 3.1-Zeugnis gemalR EN 10 204 mit Angabe

der chemischen Analyse und mechanischen Eigenschaften nachzuweisen und auf
Verlangen vorzuzeigen.
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Alle gewalzten Oberbauteile miissen gemald den aktuell glltigen Regelzeichnungen der DB
AG hergestellt werden. Die Oberflichen missen walztechnisch glatt und frei von
Oberflachen-Unganzen gemal DIN EN 10163-1 sein.

Im Ausnahmefall kénnen Oberflaichen-Unganzen nach DIN EN 10163-3 Klasse “D“ in
Abstimmung mit der DB AG freigegeben werden.

Die Oberbauteile sind durch Sagen zu trennen. Grundplatten kénnen dariiber hinaus auch
durch Abscheren getrennt werden.

4 Kennzeichnung

Die Kennzeichnung erfolgt fiir alle gewalzten Oberbauteile nach den aktuell giiltigen
Regelzeichnungen der DB AG.

5 Mechanische Bearbeitung
Entstehende Grate an den Produkten sind zu beseitigen.

6 Gewalzte Laschen

Die Laschen sind vom Walzstab durch Sagen zu trennen.

7 Gewalzte Rippen- und Grundplatten

Die Locher der Rippenplatten miissen gebohrt werden. In Einzelfallen konnen die Locher fiir
Rippenplatten auch gestanzt werden (z.B. nicht runde Lécher in Rippenplatten fiir den
Beischienenoberbau FF). Die Lécher der Grundplatten kénnen gebohrt, gefrdast oder
gestanzt werden.

Die Probestdabe werden in Walzrichtung ausgeschnitten. Die Probenentnahme erfolgt nach
DIN EN 10 025-1.

8 Gewalzte Klemmplatten

Die Locher der Klemmplatten kdnnen gebohrt oder gestanzt werden. Auch bei gestanzten
Lochern dirfen an der Austrittseite des Stempels die auf den Regelzeichnungen
zugelassenen Maliabweichungen nicht Gberschritten werden.

Die Klemmplatten sind vom Walzstab durch Sagen zu trennen.

Bei der Qualifikation neuer Hersteller (Herstellerbezogene Produktqualifikation) sind
Klemmplatten mit dem Faltversuch zu prifen. Beim Faltversuch werden die Klemmplatten
mit einer in Abb. 1 dargestellten Versuchsanordnung geprift. Die Probenanzahl ist mit der
DB AG abzustimmen. Die Belastung muss dabei mindestens 60 kN betragen. Risse diirfen
hierbei nicht auftreten.

Die Scheitellinie der Rundung des Stempels muss in der Walzrichtung liegen.
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Abb. 1: Versuchsanordnung fiir den Faltversuch (hier am Bsp. einer Schiene 49 E5 mit Kpo 6)

9 Qualifikation des Herstellers

Fir bestimmte Produkte (vgl. Giteprifpflichtige Produkte - Oberbaumaterial) ist vor
erstmaliger Lieferung an die DB AG eine Befahigung des Herstellers zur vertragsgemalien
Fertigung in Form einer ,Herstellerbezogenen Produktqualifikation® (HPQ) nachzuweisen.
Die HPQ wird durch die Qualitatssicherung der DB AG (TEI 21) durchgefiihrt. Die Kosten der
HPQ tragt der Hersteller.

10 Qualititssicherung beim Hersteller

Der Hersteller hat die Qualitat der Produkte anhand eines gesicherten Prozesses und einer
zweckmaRigen statistischen Prozesskontrolle/-regelung sicherzustellen. Durch die fachlich
zustandige Stelle der DB AG kénnen ggf. zusatzliche Prifungen gefordert werden.

Die Einhaltung der in diesem DB Standard gestellten Anforderungen ist anhand von
Priifablauf und/oder Priifplanen abzusichern und der DB AG auf Verlangen vorzulegen.



