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Anhang C

Anhang D

HPQ 918005

w

O 00 N o v~

10
11
12
13
14

Muster, Vorlage

(Fiir den Antragsteller zur Information, als Vorlage und definierte Mindestanforderung zur
Umsetzung im Rahmen der HPQ!)

Die Musterdokumente, Formulare und Hinweise stellen einen Arbeitsstand zum Redaktionsschluss
dar und sollen Anregung zur méglichen Umsetzung einer regelkonformen Dokumentation sein. Bei
Verwendung durch den Nutzer sind die aktuellen Update der Normen und Regelwerke zu beriick-
sichtigen sowie die firmeninternen Gegebenheiten bei der Umsetzung und / oder Ubernahme der
Musterdokumente zu beachten.

Protokoll der QS-Eigeniiberwachung, Konformitatserklarung nach Ril 804.4101
Pkt. 6.3 (10)

- (Bei Auslieferung vom Bauteilen durch den Hersteller anzuwenden!)

Hinweise | Muster zur Leistungserklarung

- (Bei Projektabschluss durch den Hersteller anzuwenden!)

Protokoll  Eigeniiberwachung Schweinahtvorbereitung, -ausfilhrung und -
prifung von Baustellenschweil3stolRen

- (Durch den Hersteller bei Baustellenmontage anzuwenden!)

Hinweise zu Zusammenbauhilfen Fertigung /| Montage

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Hinweise | Check zum Projektstart, Werksfertigung Stahlbriicken

- (Zur Unterstiitzung des Herstellers bei Werksfertigung!)

Hinweise | Check zum Projektstart, Montage Baustelle Stahlbriicken

- (Zur Unterstiitzung des Herstellers bei Baustellenmontage!)

Muster Geometriepriifung

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Nachtragliche Giitepriifung von Walzerzeugnissen, Musterprozess

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Anderungen gegeniiber der gepriiften und freigegebenen Ausfiihrungs-/| Werk-
stattplanung, Musterprozess

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Anderungs- | Abweichungsmitteilung, Muster

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Hinweise zu Inhalt und Umfang eines Schweil3planes nach EXC3DB

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)
Gleichstellung gepriifter und freigegebener Ausfiihrungs-/Werkstattplanungen
- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Hinweise: Dokumentation nach DBS 918005, Tab. 12

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)
Hinweise-Bestandsunterlagen 02-2017

-> (Zur Information fiir den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage!)

HPQ Dokumente

(Fiir den Antragsteller zur Information!)

Muster: Urkunde HPQ EXC3DB nach DBS 918005 fiir Montagefirma

(ohne eigene Infrastruktur)
« einer projektbezogenen Einzelmontage (Baustelle)
« einer projektbezogenen Einzelfertigung (Werksvertrag)
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Anhang E

HPQ 918005

10

Musterdokumente zur Qualitdtsplanung

Die Musterdokumente, Formulare und Hinweise stellen einen Arbeitsstand zum Redaktionsschluss
dar und sollen Anregung zur méglichen Umsetzung einer regelkonformen Dokumentation sein. Bei
Verwendung durch den Nutzer sind die aktuellen Update der Normen und Regelwerke zu beriick-
sichtigen sowie die firmeninternen Gegebenheiten bei der Umsetzung und / oder Ubernahme der
Musterdokumente zu beachten.

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 1 /5 - Ubersicht

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 2 [ 5 - Uberprifung der Anforderungen und Vorbereitung

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Teil 3/ 5 - Planung, Material und Schweif3technik
(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 4 [ 5 - Fertigung Stahlbau und Montage, Korrosionsschutz, Verbin-

dungen
(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 5 /| 5 - KorrekturmalRnahmen, Qualitatsberichte und Dokumentation

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Begleitkarte 1 - Stahl [ Schweilien
(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Begleitkarte 2 - Oberflachenvorbereitung

(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Begleitkarte 3 - Korrosionsschutz Beschichtungen

(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Begleitkarte 4 - Korrosionsschutz - Uberzug aus Zink
(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Aufgabe nach Regelwerk zur SchweilRaufsicht, WPK, QS
- (Grundlage / Mustervorlage zur Erstellung Zustindigkeitsmatrix des Herstellers !)
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Vorwort

Die Regelungen des DB Standard 918005, im Besonderen unter Punkt 7 >Herstellerbezogenen
Produktqualifikation (HPQ) < sind Grundlage der Qualifikation von Herstellern fiir die Deutsche
Bahn AG durch den Bereich Beschaffung Infrastruktur, Qualitatssicherung.

1. Zweck und Ziel

Die Herstellerbezogene Produktqualifikation wird als Teil der Qualitatspolitik der DB AG in bahn-
spezifischen technischen Regelwerken wie z.B. UIC, RIL, DBS weiteren Festlegungen

gefordert.

Durch die HPQ wird der Hersteller fiir die Fertigung des Produkts Eisenbahnbriicken in Stahlbau-
weise, Stahlverbundbauweise, sowie die Fertigung von Komponenten qualifiziert.

Die Konstruktions- und Herstellungsregeln sind in DBS 918 005, RIL 804 und deren Module, DB-
Richtzeichnungen, und weiteren, durch Verweise gekennzeichneten Regelwerken beschrieben.
Ziel dieser Herstellerbezogenen Produktqualifikation ist es, sicherzustellen, dass nur Hersteller die
Produkte an die DB AG liefern (direkt oder indirekt), die in der Lage sind, die hohen Anforderungen
der DB AG an Sicherheit, Zuverlassigkeit und Prozessfahigkeit zu gewahrleisten.

2. Beantragung der HPQ

An:

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Stralle 5-11
D - 10115 Berlin

gsh-lieferantenmanagement@deutschebahn.com

(Antragsunterlagen werden im Lieferantenportal DBAG, als Download, bereitgestellt.
http://www.deutschebahn.com/de/geschaefte/lieferantenportal/lieferantenmanagement/qualitaetssicherung_ues/11878754/herstellerbez
ogene_produktqualifikation.html?start=0)

3. Antragsunterlagen

Durch den Antragsteller sind nachfolgende Unterlagen vollstindig auszufiillen, zu unterschreiben
und zu Ubergeben.

Die Bearbeitungshinweise und Festlegungen zu beizufiigenden Unterlagen im Antrag zur Qualifizierung
HPQ EXC3DB nach DBS 918005 sowie der Anlage 1 und 2 zum Antrag sind durch den Antragsteller umzu-
setzen!

Lfd- | Antragsunterlagen Zu libergeben als

Nr. | (s. Punkt 15 - Beispiel fiir komplett erganzten Antrag zur Qualifizierung EXC3DB | Druckschrift Digital (Datei)
nach DBS 918005, einschlieRlich der Anlage 1 und 2) (Papier) (ggf. gescannt)

1 Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005 X X

= vgl. Anhang A
2 Anlage 1 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB
nach DBS 918005

(Regelwerksanforderungen zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, X X
Beschreibungen, Priifungen, etc.)
= vgl. Anhang A

3 Anlage 2 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach
DBS 918005 X

(Projektliste nach Bauwerksarten der letzten 3 Jahre)
= vgl. Anhang A

4 Unterlagen und Dokumente des Herstellers

(s. Kennzeichnung in den Antragsunterlagen und im X

Informationsblatt Punkt 13 !)
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Alle digitalen Unterlagen sind im *.pdf Format (&) auf Datentrager mit dem Antrag zu (ibergeben.
Die tbergebenen Unterlagen bzw. die wahrend des Qualifizierungsverfahren vorzulegenden Unter-

lagen sind zweisprachig (Landessprache und deutsch) oder in Deutsch vorzulegen.
(vgl. Anforderungen nach Gesetz zur Anpassung des Bauproduktengesetzes und weiterer Rechtsvorschriften an die Verordnung (EU)
Nr. 305/2011 zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fiir die Vermarktung von Bauprodukten vom 5. Dezember 2013 § 6)

Auditsprache ist deutsch.

4. Voraussetzungen, Einschrankungen, Abbruch, Entzug der HPQ

1. Voraussetzungen (z. Bsp.)

>

Y VYV

Die giltige Zertifizierung nach DIN EN 1090-1 (Werkseigene Produktionskontrolle und
Schweilten) EXC 3 bzw. EXC4 ist Voraussetzung fir die Antragstellung, Vorbereitung,
Durchfiihrung und fir die Giiltigkeit dieser Qualifizierung nach DBS 918005 EXC3DB.
Vollstandigkeit und Lesbarkeit der Antragsunterlagen. (vgl. Punkt 3)

Beim Hersteller vorhandene qualifizierte Prozesse. (vgl. Antrag - Punkt 4.2)

Durch den Hersteller erfiillte personelle und technische Anforderungen und dokumen-
tierte Verfahrensbeschreibungen, Ausfiihrungs- und Arbeitsanweisungen, etc.. (vgl. An-
trag - Punkt 3, 4.1 und 4.3

Komplett ausgefiillte CL HPQ 918005 - Matrix, Spalte 4.

Vollstandigkeit der Unterschriften auf den Antragsunterlagen und verbindliche Kosten-
ubernahmeerklarung.

2. Einschrankungen, Anderungen (z. Bsp.)

>

Anderungen im Unternehmen, die die Giiltigkeit der Herstellerzertifizierung nach DIN EN
1090 giiltige Zertifizierung nach DIN EN 1090-1 (Werkseigene Produktionskontrolle und
SchweiRen) EXC 3 bzw. EXC4 einschranken oder beenden, schranken auch die Giiltig-
keit dieser HPQ ein bzw. beenden diese. Anderungen sind durch den HPQ Inhaber so-
fort der ausstellenden Stelle dieser HPQ anzuzeigen.

Ein Ausscheiden bzw. Anderung der fiir die Wahrnehmung der Aufgaben zur Umset-
zung der Anforderungen der HPQ benannten Person(en) sowie Anderung wesentlicher
Grundlagen zur Erlangung der HPQ sind der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infra-
struktur, Qualitatssicherung rechtzeitig anzuzeigen. Die Deutsche Bahn AG, Beschaf-
fung Infrastruktur, Qualitatssicherung kann [ wird erforderlichenfalls eine erneute kos-
tenpflichtige Priifung veranlassen.

Die Gultigkeit der Zertifizierung (DIN EN 1090-1 -Werkseigene Produktionskontrolle und
SchweiRen- EXC 3 bzw. EXC4) ist nach der Rezertifizierung, bei maligeblichen Ande-
rungen in den Zertifikaten (z.B. vSAP, 0.4.) etc. durch den Inhaber der Qualifizierung
nach DBS 918005 EXC3DB der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Quali-
tatssicherung rechtzeitig anzuzeigen.

Im Falle eines Eigentimerwechsels.

Anderungen sind durch den Inhaber der HPQ anzuzeigen. Die Umschreibung der HPQ
Urkunde ist zu prifen und ggf. durch den Inhaber der HPQ zu beantragen.

3. Abbruch (z. Bsp.)

>

HPQ 918005

Treten wahrend der HPQ Verfahrens Zweifel an der Qualitatsfahigkeit des Antragstellers
bzw. der unzureichenden Implementierung der QM- bzw. WPK Unterlagen auf, kann das
HPQ Verfahren unter- [ abgebrochen werden. Die bis dahin entstandenen Aufwendun-
gen der QS DBAG sind durch den Antragsteller zu erstatten (vgl. Kostentibernahmeer-
klarung im Antrag).

Ungentgende Vorbereitung der Betriebspriifung durch den Antragsteller betreffend den
zur Betriebspriifung vorzulegenden Verfahrensbeschreibungen, Dokumenten, Unterla-
gen, etc.. (vgl. CL HPQ 918005 - Frage zur Betriebspriifung, Spalte 3).
Kooperationsdefizite des Antragstellers wahrend der Vorbereitung und Durchfiihrung
des HPQ Verfahrens.
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4. Entzug (z. Bsp.)

HPQ 918005

» Diese Qualifikation kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickge-

nommen, erganzt und [ oder eingeschrankt werden, wenn sich die Voraussetzungen un-
ter denen sie erteilt wurde geandert haben oder wenn die Bestimmungen dieser Be-
scheinigung nicht eingehalten werden. Durch den Hersteller sind, im Falle der Riick-
nahme der HPQ, alle 6ffentlich wirksam ausgestellten Bescheinigungen der HPQ sowie
deren Hinweise auf ihren Besitz, sofort zu entfernen.

Treten Zweifel an der Eignung des Herstellers auf, und | oder werden die Qualitatsan-
forderungen an das Projekt [ die Produkte durch den Hersteller (Inhaber der HPQ) nicht
anforderungsgerecht erfiillt, behalt sich die Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruk-
tur, Qualitatssicherung jederzeit unangemeldete kostenpflichtige Betriebspriifungen vor
bzw. kann die die Qualifikation im Giiltigkeitszeitraum entzogen werden.

Werden durch den Hersteller wichtige Bedingungen dieser Qualifikation missachtet bzw.
treten wahrend der Projektabwicklung im Sinne dieser Qualifikation Kooperationsdefizite
mit den Giberwachenden Stellen /| Organisationseinheiten auf kann die Qualifikation im
Gultigkeitszeitraum entzogen werden.

Werden die Anforderungen an die HPQ nicht bzw. nicht mehr erfiillt und | oder gibt es
Beanstandungen und oder werden Feststellungen aus dem HPQ Verfahren durch den
Hersteller (Antragsteller) nicht bearbeitet wird dem Hersteller die HPQ EXC3DB entzo-
gen. Der Hersteller hat die Moglichkeit nach erbrachtem Nachweis tiber die Beseitigung
der Beanstandungen bzw. der ablehnenden Griinde einen neuen Antrag zur Qualifizie-
rung nach DBS 918005 EXC3DB zu stellen?

(vgl. dazu auch Punkt 5 a und b)
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5. Abl

a) Ablauf - HPQ Erstqualifizierung

Griinde einen neuen Antrag zur Qualifizierung nach DBS 918005 EXC3DB zu stellen?

bzw.

der

... erbrachtem Nachweis iiber die

HPQ 918005

auf und Fristen der HPQ

(Der Ablauf der HPQ regelt sich nach DBS 918005 Anhang A.)

Ablauf HPQ 918005 Erst-Quali

Seite1von2
D= Durchfiihrung
Download 1) M= Mitwirkung
Antragsunterlagenim Netz I= Information
Priifung des Antrags . Antragsunterlagen nicht ergénzt
(s. Infoblatt Punkt4) und / oder nicht plausibel

v

Nein
Antrag Voraussetz-
abgelehnt ungen erfllt
A

Antrag
bearbeiten

!}

Erstqualifizierung
Prifung der Antragsunterlagen
[* dokumentierte Beschreibungen
[* Vollstandigkeit und Plausibilitat]

Antragsunterlagen
gemaR
Anforderungen

HPQ Verfahrennach
DBS 918005
wird vorbereitet/durchgefiihrt

¥

AngebotHPQ und Auditplanan
Antragsteller

v

Auditplan durch Antragsteller
erganzt zurlick

Angebot
bestatigtzurick

Durchfiihrung der
Betriebsprifungam Standort /
Herstellerwerk

Betriebsprifung
erfolgreich

Antragsunterlagen
erganzen

Erteilung HPQ:
Zertifikat mit
Geltungsbereich und Giiltigkeitsdauer

v

Ergebnis publizieren

]

zur
Seite 2

Seite 8 von 17

Antragsteller

QS DBAG

Zustandigkeit / Aktivitat

FD Netz/EBA

Bemerkung

D

M

I, (ggt.M(FD
u.fo. EBA))

Download im Lieferantenportal DBAG]
moglich

Wird der Antrag abgelehnt tragt
der Antragsteller die bis dahin
entstandenen Kosten.

(vgl. Infoblatt)

Antragsunterlagen s. Infoblatt
(Mitteilung zur Prifung an
Antragsteller)

Antragsunterlagen s. Infoblatt
(ggf. mit QS DBAG abstimmen)

s. Infoblatt
(Anzahl Standorte / Herstellerwerke
beachten)

Bestatigtes Angebot ist
Voraussetzung zur Durchfiihrung der
Betriebspriifung.

nformation uber bestatigten Termin
der Betriebsprifung

Ist die Betriebsprufung nicht
erfolgreich bzw. wird die HPQ
abgebrochen tragt der Antragsteller
die bis dahin entstandenen Kosten.
(vgl. Infoblatt Abschnitt 4)

02-2017



hat die Méglichkeit nach...

! Der k

Die HPQ EXC3DB wird dem F

HPQ 918005

HPQ unabhingiger Einkaufsprozess

Ablauf HPQ 918005 Erst-Quali
Seite 2 von 2 von
Seite 1
:._-------___------y.__--------__
H [m===S == ==
: 1 Antragstellerbeteiligtsicham |
[~ Wettbewerb
: 1 (Préqulifizierungsanforderungenl
[ L beachten!) |
1 ——— - ————
o .
1l pA
I 7N\
1 | 7 N
[ 7’ ~
1 7 N
: 1 7 Herstellererhalt N\
| . 4 Zuschlag fiirerstes
nein ¢ e
|_ - Projektim N
Y Geltungsbereich 7
1 N DBS 918005 7’
1 .  EXC3DB 4
1 d
] N 4
1 N
N7

Nein

Y

v

P e i |
1 Hersteller fertigt Stahltragwerke / !
1 Bauteile 1
I Fertigungsiiberwachungdurch die |

QS DBAG 1

Auswertung zur Durchfiihrung
der ersten Projektes und
Umsetzung der Anforderungen
HPQ
Projektbewertungdurch den QPI
der FU und HPQ Bearbeiterder
QS DBAG vor Ort

Anforderungendurch
den Hersteller
umgesetztund erfillt

mit Auflagen

Auflagenzur
Bearbeitungdurch
den Hersteller

Auflagen durch den
Herstellerumgesetzt
und erfillt

HPQ wird
eingezogen

_________:JZJZIL:Jl____________

Herstellerinformiert HPQ
Bearbeiter iber den
Projektzuschlag.......

HPQ Status wird
bestatigt

Antragsteller

QS DBAG

Zustandigkeit / Aktivitat
FD Netz/EBA[Bemerkung

(D)

(D)

(D)

1) ggf. Anfrage zur Zusendung der Antragsunterlagen an = gsb-lieferantenmanagement@deutschebahn.com
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(1

(D f0)

Antragsteller
-beteiligt sich am Wettbewerb zu
einem "Pilotprojekt" nach DBS

918005

- Praqualifizierungsanforderungen
beachten

- fuhrt "Pilotprojekt" nach
Anforderungen der HPQ 918005
durch

Hersteller informiert tiber
"Pilotprojekt" nach Anforderungen
der HPQ 918005 durch

Projekt wird nach den Regeln und
Abléufen zur
Fertigungstiberwachung durch die
QS DBAG Uiberwacht.

Die Auswertung erfolgt a.Hd. der
Projektbewertung zur HPQ(s.
Anhang B Antragsunterlagen) durch
den zusténdigen QPI der FU und
Bearbeiter der HPQ.

ggf. | M (FD)

Die Ergebnisse der Projektbe-/
auswertung werden dem Hersteller
mitgeteilt.

Daraus resultierende Auflagen sind
durch den Hersteller zu bearbeiten.

ggf. IM (FD)

Die bearbeiteten Ergebnisse und
Unterlagen sind der QS DBAG digital
(*.pdf) zur Priifung / Kontrolle
vorzulegen.

Die Prifung / Kontrolle der
barbeiteten Auflagen, Feststellungen|
erfolgt durch die QS DBAG.

Im Ergebnis wird dem Hersteller
- der Status der HPQ bestatigt
bzw.

- bei Beanstandungen und bei einer
Fortfihrung der HPQ
widersprechenden Griinden der
Status der HPQ aberkannt und die
HPQeingezogen.

Die Kosten fur die Projektbewertung|
tragt der Hersteller mit psch 3
Tagessatzen, welche im Rahmen des
Angebotes zur Erstqualifizierung
HPQ dem Hersteller vorgelegt
werden.

Stand 02-2017

02-2017



b) Ablauf - HPQ Wiederholungsqualifizierung, etc.
(Der Ablauf der HPQ regelt sich nach DBS 918005 Anhang A.)

HPQ 918005

Ablauf HPQ 918005 Wh-Quali
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tragt der Antragstellerdie bis
dahin entstandenen Kosten.

(vgl. Infoblatt Abschnitt 4)

Antragsunterlagens. Infoblaty
(gef. mit QS DBAG
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Unterlagen mit QS DBAG
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[Antragsunterlagens. Infoblatt|
(gef. mit QS DBAG
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Giltz.B. auch bei
Umfirmierungenund
Umschreibung der HPQ
Urkunden.

(s. Infoblatt)

s. Infoblatt Abschnitt 12
(Anzahl Standorte /
Herstellerwerke beachten)

Bestatigtes Angebotist
Voraussetzung zur
Durchfiihrung der
Betriebsprifung.
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HPQ abgebrochentragt der
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c) Fristen
Die Ubersicht dient der Orientierung. Der Bearbeitungsbeginn der Antragsunterlagen durch die QS
DBAG richtet sich nach dem Eingang der vollstiandigen und priiffahigen Antragsunterlagen. Die Be-
arbeitungsfristen der QS DBAG kdnnen sich aus besonderem und | oder begriindetem Anlass ver-
kirzen bzw. verlangern. Einen Anspruch auf die benannten Fristen kann der Antragsteller nicht ein-
fordern.

. . Aktivitaten durch
Arbeitsschritt (z.Bsp.) Antragsteller QS DBAG
Downloads der Antragsunterlagen von Einkaufs- 0
portal ...

Antrag bearbeiten, Unterlagen komplettieren, X
zusammenstellen und zur Priifung einreichen
Prifung der Antragsunterlagen auf Vollstandig-
keit, Zulassung zum HPQ Verfahren, Zwischenin- X +20 AT
fo an Antragsteller
Nachbearbeitung | Erganzung der Antragsunter- X! + 20 AT
lagen nach Erhalt der Info durch QS DBAG
Eingang kompletter Antragsunterlagen, Benach-
richtigung Antragsteller, Beginn Dokumentenprii- X2 +20 AT
fung und Vorbereitung Betriebspriifung durch QS
DBAG
Abschluss Dokumentenprifung und Vorbereitung X? + 20 AT bis
Betriebspriifung durch QS DBAG 30 AT
Betriebspriifung je Fertigungsstandort 1AT
(An- und Abreisen bzw. Zwischenzeiten nicht beriicksichtigt)
Abschluss der Betriebspriifung je Fertigungs- 3 .
standort, HPQ Urkunden + Abrechnung vorberei- X" +35 ﬁ..ll-. bis 10
ten, Meldung der Ergebnisse
Versenden der HPQ Urkunden und Rechnungen X3 + 15 AT bis
an Antragsteller, Verdéffentlichung im Internet ... 30 AT
Meldung der Abarbeitung der Feststellungen aus 3 Monate
der Betriebspriifung durch den Antragstellen nach dem Termin der
Betriebspriifung
Meldung von Verdnderungen gegeniber den Sofort
Grundlagen des durchgefiihrten HPQ Verfahren (innerhalb von
an die QS DBAG max. 5 AT)
Meldung [ Terminabstimmung zur Regelliberwa- 2 Monate
chung, Verlangerung bzw. Re-Qualifizierung der |  (vor Ablauf Termin
HPQ an die QS DBAG P G
Entfernung der HPQ Urkunden im Falle der
Riicknahme/-gabe bzw. Entzug der HPQ sowie 2 Monate
alle offentlich wirksam ausgestellten Bescheini- | (nach Ricknahme/
. . . . gabe bzw. Entzug der
gungen und Hinweise auf ihren Besitz durch den HPQ)
HPQ Inhaber.
Legende: AT = Arbeitstage,
X ~Datum - Eingang kompletter Antragsunterlagen bei QS DBAG
X!~ Datum - Benachrichtigung durch QS DBAG
X*~ Datum - Eingang kompletter Antragsunterlagen bei QS DBAG
X? = Datum - Nach Abschluss Betriebspriifung an letztem Fertigungsstandort
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6. Elemente der HPQ

1. Betrie__bspr'L'lfung (Hauptelement der Qualifizierung)

» Uberprifung der Implementierung der Anforderungen des DBS 918 005 im QMS des
Herstellers (vor Ort in der [ den Fertigungsstitte (n)) entsprechend des angestrebten Gel-
tungsbereichs, sowie die entsprechenden personellen und materiellen Ressourcen. (be-
treffende QMS - Dokumente zur Vorabpriifung zusenden, siehe dazu auch Punkt 3)

2. Pr'L'lfung des Produktes (Priifung der Wirksamkeit am Projekt. Ergebnis der letzten Bewertung wird bei Ergebnis
der HPQ berlicksichtigt.)

» Fachtechnische Priifung von Fertigungsunterlagen (QS- Planung, Werkstattplanung
Stahlbau, Korrosionsschutzplanung (nachstmaogliches, aktuelles Projekt))

» Auswertung vorhandener Projektbewertungen (siehe dazu Anhang B, soweit vorliegend
bzw. erfolgt)

3. Bauteilprifung, Betriebsversuche, wenn erforderlich. (dito Anmerkung zu Punkt 2)
» Die Anforderungen an die genannten Elemente leiten sich aus den zusatzlichen Anfor-
derungen der RIL 804 (betreffende Module) und der DBS 918 005 ab.
» Die einzelnen Elemente werden jeweils an Hand von Checklisten abgearbeitet, ausge-
wertet und zu einem Endergebnis zusammengefihrt.

7. Zertifikat

Auf der Basis einer vorhandenen Zertifizierung gemaR DIN EN 1090-1 (Werkseigene Produktions-
kontrolle und SchweiRen) wird tiber die erfolgreich durchgefiihrte Herstellerbezogene Produktquali-
fikation eine Urkunde EXC3DB (s. Anhang B) gemaf: DBS 918 005 mit einem Geltungsbereich und
einer Glltigkeitsdauer ausgestellt.

Das Zertifikat kann in weiteren Sprachen (englisch bzw. franzdsisch) kostenpflichtig bestellt wer-
den.

Der HPQ - Status eines Herstellers wird o6ffentlich zuganglich gemacht und dem Eisenbahnbun-
desamt zur Kenntnis gegeben.

Wird die Qualifikation entzogen (vgl. Punkt 4) hat der Hersteller alle 6ffentlich wirksam ausgestell-
ten Kopien der HPQ - Zertifikate sowie deren Hinweise auf ihren Besitz sofort zu entfernen.

8. Geltungsbereich

Der Geltungsbereich orientiert sich an den malgebenden Kapazitaten der betrieblichen Infrastruk-
tur, wie z. B. Hebezeuge, Fertigungseinrichtungen bzw. dem Produktspektrum des Unternehmens.
Auf Antrag des Herstellers kann der Geltungsbereich der HPQ erweitert oder verandert werden,
wenn die Voraussetzungen fiir die Herstellerbezogene Produktqualifikation weiterhin gegeben
sind. Die notwendigen Malinahmen sind im Einzelfall festzulegen.

9. Giiltigkeitsdauer

Die Gultigkeitsdauer der HPQ wird auf 3 Jahre festgesetzt. Wahrend der Giiltigkeitsdauer kénnen
Uberpriifungen der Anforderungen und | oder Projektbewertungen durchgefiihrt werden (s. dazu
Abschnitt 10 und 11).
Anderungen (vgl. Punkt 4) sind durch den HPQ Inhaber sofort der ausstellenden Stelle diese HPQ
anzuzeigen.
Umfirmierungen (Namensanderung) erfordern, bezugnehmend auf die Erstellung einer Leistungs-
erklarung und CE Kennzeichnung (vgl. u.a. BauPVO-EU-Nr-305-2011-03-09 Artikel 4-8, i.b. Artikel
11 (5) sowie Anhang Il Leistungserklarung, Pkt. 4; DIN EN 1090-1 ZA.2.3 bzw. ZA.3.1), durch den
Hersteller den Antrag zur Umschreibung der HPQ Urkunde auf den im Handelsregister eingetra-
genen Namen (Handelsnamen). Der Antrag zur Umschreibung ist durch den Hersteller zeitnah
einzureichen. Als Nachweis sind ein Auszug aus dem Handelsregister sowie die aktualisierten Zer-
tifikaten DIN EN 1090-1 (WPK und Sw) sowie soweit relevant weitere Nachweise beizufiigen.
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Die Gultigkeit der Zertifizierung (DIN EN 1090-1 [Werkseigene Produktionskontrolle und SchweiRen]
EXC 3 bzw. EXC4) nach Rezertifizierung, etc. ist durch den Inhaber der Qualifizierung nach DBS
918005 EXC3DB der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualitatssicherung rechtzeitig
anzuzeigen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Giiltigkeit der HPQ hat der Hersteller, bei Verlangen auf
Verlangerung dieser HPQ, mit der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualitatssiche-
rung die entsprechenden Termine und Modalitaten einer Verlangerung abzustimmen.

Zur Wiederholung der HPQ ist der aktuelle Antrag, die Anlage 1 und 2 komplett ausfiillen, zu un-
terschreiben und der QS DBAG zu zusenden. (s.0. Punkt 2) Soweit es die Unterlagen des QM-
[FHB betrifft, sind nur die Unterlagen die sich gegeniiber der letzten Betriebspriifung gedandert ha-
ben, mit einzureichen. Grundsatzlich sind dem Antrag zur Wiederholung der HPQ die aktuellen
Zertifikate DIN EN 1090 (WPK und Sw) beizufiigen.

Wenn nach Ablauf der Geltungsdauer der HPQ kein Antrag zur Re-Qualifizierung gestellt wird, ver-
liert die HPQ ihre Giiltigkeit und erlischt.

Im Falle eines Eigentiimerwechsels kann, sofern ein entsprechender Antrag vorliegt, eine beste-
hende Qualifikation auf ein anderes Unternehmen (ibertragen werden. Voraussetzung ist, dass
sich der entsprechende Inhalt und die Bedingungen, die zur Qualifikation fiihrten, nicht geandert
haben. Die Antragstellung, den Umfang der einzureichenden Unterlagen, etc. ist zeitnah mit der
QS DBAG abzustimmen.

10. Projektbewertungen

Im Rahmen der festgelegten Qualitassicherungsmalinahmen fiir einzelne Produkte gem. RIL 804
und deren Module sowie der DBS 918 005 kénnen Projektbewertungen durchgefiihrt werden (s.
dazu Anhang B).

Die Durchfiihrung einer Projektbewertung erfolgt fertigungsbegleitend im Rahmen der Fertigungs-
Gberwachung oder im Rahmen von Regeliiberwachungen und/oder Produktpriifungen.

Sie wird dem Hersteller angezeigt, nach deren Abschluss dokumentiert und das Ergebnis dem
Hersteller bekannt gegeben.

Die Projektbewertungen innerhalb eines Gliltigkeitszyklus der HPQ werden zur Re-Qualifizierung
als Bewertungskriterium herangezogen.

11. Uberpriifung der Anforderungen

Die Uberpriifung der Anforderungen richtet sich nach folgenden Grundsatzen:

a) Im Rahmen der Erstqualifizierung zur Herstellerbezogenen Produktqualifikation wird pauschal
eine Uberprifung der Anforderungen nach 1 Jahr vorgesehen. Finden innerhalb dieses Jahres
laufende Fertigungsiiberwachungen an Projekten statt und haben sich die Voraussetzungen
zur HPQ nicht verandert kann auf eine Uberpriifung der Anforderungen verzichtet werden. (s.o.
Festlegungen in Punkt 9)

b) Haben sich die Voraussetzungen zur HPQ wahrend dem Giiltigkeitszyklus verandert so kann
die Giltigkeit der HPQ durch eine Uberpriifung der Anforderungen, ggf. durch ein neues HPQ
Verfahren, wiederhergestellt werden. Die Verdnderungen sind durch den Inhaber der HPQ
zeitgerecht anzuzeigen. Der Aufwand fiir die Uberpriifung der Anforderungen etc. ist durch den
Inhaber der HPQ zu tragen. )

c) Erfolgten bis zum Termin der Uberpriifung der Anforderungen keine laufenden Fertigungs-
Gberwachungen an Projekten und haben sich die Voraussetzungen zur HPQ nicht verandert
wird der Termin bis zum Projektstart eines entsprechenden Projektes ausgesetzt bzw.
kann ausgesetzt werden. Im Anschluss an die Projektanlaufbesprechung bzw. zum darauf fol-
genden Fertigungsiiberwachungstermin werden dann betreffende Sachverhalte zur Uberpri-
fung der Anforderungen dberprift.

d) Aus besonderem Anlass kann eine Uberpriifung der Anforderungen, auf Antrag des Inhabers
der HPQ oder auf Verlangen der QS DBAG, durchgefiihrt werden. Die Kosten, nach Angebot
der QS DBAG, tragt der Inhaber der HPQ.

e) Die Uberpriifung der Anforderungen kann [ wird durchgefiihrt wenn sich die Bearbeitung der
Ergebnisse aus der Betriebspriifung verzégern.
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f)  Wenn keine Anderungen vorliegen und eine laufende Fertigungsiiberwachung erfolgte kann
die Uberpriifungen der Anforderung auf Antrag des Herstellers ausgesetzt werden.

Seitens des Herstellers sind der QS DBAG mind. 2 Monate im Vorlauf nachfolgende Informatio-
nen, im Zusammenhang mit der Uberpriifung der Anforderungen, anzuzeigen:
1. Haben sich Anderungen gegentber dem Stand der Betriebsprifung betreffend
a) der Firmenorganisation,
b) der Zertifizierung nach DIN EN 1090
c) der Personalbesetzung und Qualifikation,
d) der Zustandigkeiten,
e) der Infrastruktur, Ausristung und Ausstattung
ergeben?
2. Haben Sie im zurlckliegenden Zeitraum Projekte im Geltungsbereich der HPQ nach DBS
918005 EXC3DB durchgefihrt und wurde die Fertigung / Montage Uberwacht?
3. Haben Sie im zurlckliegenden Zeitraum Projekte im Geltungsbereich der DIN EN 1090, EXC3
/ EXC4 durchgefiihrt und wurde die Fertigung / Montage Uberwacht?
4. Gab es im zurlckliegenden Zeitraum, bei der Projektabwicklung im Geltungsbereich der HPQ
nach DBS 918005 EXC3DB bzw. DIN EN 1090, EXC3 / EXC4, Reklamationen?

Der vereinbarte Termin zur Uberpriifung der Anforderungen bzw. der Verzicht auf eine Uberprii-
fung aus begriindetem Anlass hebt die Giiltigkeit der HPQ nach DBS 918005 EXC3DB nicht auf
bzw. schrankt diese ein. Falls sich im Ergebnis der Uberpriifung die Glltigkeit andert wird dies,
durch die Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualitatssicherung, im Internet dargestellt

12. Kosten

Der Hersteller erklart, mit der Antragstellung, gegentiber der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Inf-
rastruktur, Qualitatssicherung die Kosteniibernahme zur Durchfiihrung der Qualifizierung - HPQ
EXC3DB nach DBS 918005.

Die abschlieRende Beauftragung, durch den Hersteller, erfolgt nach Priifung des eingereichten An-
trages und der beigefligten Anlagen auf Basis eines konkreten Angebotes der QS DBAG.

Bei Nichtannahme des Antrages, infolge fehlender Voraussetzungen und | oder nicht eingereichter
Unterlagen bzw. Nichtbeauftragung durch den Hersteller, erstattet der Hersteller der QS DBAG die
bis dahin erbrachten Aufwendungen (vgl. dazu Abschnitt 5 - Ablauf).

Die Kosten setzen sich zusammen aus den Aufwendungen zur Vorbereitung, Durchfiihrung und
Nachbearbeitung der HPQ. Diese beinhalten organisatorische Arbeiten, den Priifaufwand des | der
Qualitatsprifingenieurs (e) und eventueller Fachauditoren, sowie Kosten aus Reisetdtigkeit. Bei
Prifungen im Ausland werden erhéhte Aufwendungen pauschal ausgewiesen.

Weiterhin gehoren dazu die Kosten fiir das Zertifikat und fiir die Veréffentlichung des HPQ - Sta-
tus.

Die Kosten fir alle Prifungen im Rahmen des HPQ-Verfahrens sind ebenfalls vom Hersteller zu
ubernehmen.
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Kosteniibersicht

Ubersicht: Aufwand und Kosten HPQ EXC3DB nach DBS918005 (informativ)
> Gilt als Orientierung fiir den Antragsteller der Herstellerbezogenen Produktqualifikation nach DBS 9188005 bei Abgabe seiner Kosteniibernahmeerklarung.

(vgl. Antrag zur Qualifizierung EXC3DB nach DBS 918005 )
> Grundlage der Abrechnung bleibt das projektbezogene Angebot zur Durchfiihrung der HPQ. (vgl. Antrag zur Qualifizierung EXC3DB nach DBS 918005)
> Abweichende bzw. ergdnzende Aufwendungen | Kosten werden jeweils im konkreten Angebot beriicksichtigt.

HPQ 918005
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Aufwand [h] pro Standort / Herstellerwerk
\E/orbclelreitlfjng der I?etriebsprﬂfur&g /II HPQ. Bei mehreren Standorten |
rstellen bzw. veranlassen zum Erstellen von Herstellerwerken konnen sich
P 001 Dokumenten, Nachweisunteragen; 15,0 15,0 10,0 0.0 Aufwté;ndsreduzierungen
Abstimmungen mit Behérd_i_en, OE’en, etc.. ergeben.
Betriebspriifung - Uberpriifung der
Implementierung der Anforderungen nach
P 002 DBS 918 005 im QMS des Herstellers, dc?r 52.0 26,0 26,0 0,0
entsprechenden personellen und materiellen
Ressourcen, entsprechend des von lhnen
angestrebten Geltungsbereiches.
Nachbereitung der Betriebspriifung | HPQ. Bei mehreren Standorten |
P 003(Erstellen bzw. veranlassen zum Erstellen der 15,0 15,0 10,0 0,0 xgif:j:gﬁfgrﬁgﬁn sich
Berichte, Dokumente, Nachweisunterlagen. ergeben.
P 003 Aufwand fir die Projektbe- [ auswertung durch gibe Pausc/h'ales 8;"t S!S
. . efe_ e ergrenze e anaort. Die
g|die QS DBAG bei Erstqualifizierung als 30,0 0,0 0,0 0.0 | pprechnung  erilgt  nach
Pauschale (3,0 Tagessatze) entstandenen Aufwand.
P 004|Bearbeitung der Antragsunterlagen, etc. 0,0 0,0 0,0 4,0/Gilt als Mindestaufwand.
Gesamtaufwand [h] 112,0 56,0 46,0 4,0
Nebenkosten, d. h. Kosten fiir An- bzw. In der Pauschale werden alle
A001[Abreise  auflerhalb  Deutschland inkl. Nach projektbezogenem Aufwand. Standorten | Herstellerwerke
Hoteliibemachtung etc. >> pauschal / MA erfasst.
Aufwand [€] pro Standort / Herstellerwerk
7001 Ausstellung Zertifikat (deutsch) zur HPQ 280,00 280,00| 280,00 280,00
EXC3DB
Veroffentlichung  Zertifikat  (deutsch) im
2002 Verzeichnis der zertifizierten SchweiRRbetriebe. 280,00 280,00 280,00 0,00
7003 Ausstellung Zertifikat (englisch) zur HPQ 280,00| 280,00 280,00 280,00
EXC3DB
7 04| Veroffentichung  Zerifikat (englisch) —im| g 051 585 50| 280,00 0,00
Verzeichnis der zertifizierten SchweiRRbetriebe. Verrechnung  erfolgt  bei
A m Zertifik i 5sisch ap Bestellung durch den
7 005 E;SCS‘;%g”g ertifikat (franzosisch) zur HPQ| 50 09| 280,00 280,00] 280,00 [Praesteer
Veroffentlichung Zertifikat (franzdsisch) im
Z006 Verzeichnis der zertifizierten SchweiRRbetriebe. 280,00\ 280,00| 280,00 0,00
Gesamt [€] (zertifikat deutsch) 560,00 560,00 560,00 280,00
Nettogesamtkosten ' HPQ [€] 11.088,00 5.824,00 4.884,00 656,00
1
> ohne Position A 001, Z 003-Z 006
> beim Stundenverrechnungssatz 94,00 €h (giiltig ab 01/2015; ggf. aktuellen Si verrech gssatz nachfragen)
> Zusdtzliche Beratungen im Rahmen des HPQ-Verfahrens und / oder zusétzliche Aufwendungen, wie z.B. durch Vorortpriifung von
Dokumenten im Vorfeld der Betriebspriifung, etc., werden nach Aufwand und aktuellen Stundenverrech gssatz im Angebot erfasst und
ggii. den Antragsteller verrechnet.
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13. Dokumenten- [ Betriebspriifung
(Implementierung der Anforderungen [Tabelle 3 bis 23; Punkt 5 und 6] der DBS 918 005 im QMS des Herstellers, Sicherung der ent-
sprechenden personellen und materiellen Ressourcen entsprechend des vom Antragsteller angestrebten Geltungsbereiches.)

Sofern nicht in anderen Antragsunterlagen gefordert sind durch den Antragsteller zu nachfolgen-
den Schwerpunkte entsprechende Dokumente und Angaben sowie mafRgebende Ubersichten zu
personelle und technische Ressourcen zum firmeninternen QMS zur Vorprifung zu Gbergeben
(*.pdf Format &, auf CD gebrannt).

Organisationsstruktur, Organigramm, Zustandigkeiten

Herstellerqualifikationen, Zertifikate, Praqualifizierungen, u.a.

Ubersicht zu Personalqualifikationen - Schweilstechnik, ZfP, Korrosionsschutz
Qualitatssicherung, QM-Plan nach DIN 1090-2 ff (Muster)

Dokumentierte Festlegungen zur Auftragsbearbeitung, Vorbereitung, Fertigung, Kontrolle, Ab-
nahme, Dokumentation und Lieferung etc. bei Projekten fiir die DBAG.

Dokumentierte Festlegungen Technisches Biiro | Konstruktion (Konstruktionspriifung, Materi-
albestellung, WE, Kennzeichnung, Riickverfolgbarkeit, etc.)

7. Angaben zu Organisation und Inhalten WPK

8. SchweilRplan (Muster), Ubersicht zu vorhanden Verfahrenspriifungen

9. Dokumentierte Festlegungen Stahlbau und schweildtechnische Fertigung (Werksfertigung)

10. Dokumentierte Festlegungen zur ZfP

11. Dokumentierte Festlegungen Stahlbau und schweildtechnische Fertigung (Montage)

12. Dokumentierte Festlegungen Oberflachen- [ Korrosionsschutz

UVIMNWN -

o

Der Antragsteller muss durch die eingereichten Dokumente (QM und/oder FHB) aufzeigen, dass
er ein System aufgebaut hat, das die Anforderungen an die Werkseigene Produktionskontrolle
(vgl. DIN EN ISO 1090-1 i.b. Pkt. 6.3) in Verbindung mit den Qualitatsanforderungen der DIN EN ISO
3834-2, den Aufgaben der SchweiRaufsicht nach DIN EN ISO 14731, den Forderungen | Festle-
gungen der Ril 804 (entsprechend den zutreffenden Modulen) und des DBS 918005 fur die bean-
tragten Stahltragwerke und Bauteile im Rahmen der Fertigung, Montage und | oder Instandhal-
tung sicherstellt. Einzelne Beispiele von Dokumenten zur Kontrolle der mit dem SchweilRen ver-
bundenen Tatigkeiten sind der CEN ISO/TR 3834-6 enthalten bzw. aus den o.g. Regelwerken ab-
zuleiten.

14. Projektbezogenen Einzelmontage bzw. projektbezogenen Einzelfertigung
14.1. Zweck und Ziel

Dieser Teil der HPQ zur projektbezogenen Einzelmontage (Baustelle) bzw. einer projektbezoge-
nen Einzelfertigung (Werksvertrag) wird bei Firmen (Antragsteller) angewandt, die keine eigene
Infrastruktur zur projektbezogenen Einzelmontage (Baustelle) bzw. projektbezogenen Einzelferti-
gung (Werksvertrag) haben und bei denen keine Inverkehrbringung (vgl. EN 1090-1, Anhang
ZA.2.3 Anmerkung 1) bzw. keine Zertifizierung (reine ,Montagefirma®) zur Konformitat der werksei-
genen Produktionskontrolle nach DIN EN 1090-1 durch die notifizierte Stelle DVS ZERT GmbH
nicht durchgefiihrt wird. Dieser Punkt gilt abweichend [ erganzend zur den Anforderungen der DBS
918005 Punkt 3.3 Baustellenregelung. Die Nicht-Zertifizierung zur Konformitat der werkseigenen
Produktionskontrolle nach DIN EN 1090-1 durch die notifizierte Stelle DVS ZERT GmbH ist durch
den Antragsteller zu belegen [ zu erklaren.

Durch diese HPQ werden ,reine“ Montagefirmen, ohne eigene stationare Fertigungsinfrastruktur,
fir die Montage des Produkts Eisenbahnbriicken in Stahlbauweise, Stahlverbundbauweise sowie
deren Komponenten aus einzelnen, durch einen qualifizierten Hersteller vorgefertigten Bauteilen,
sowie im Werksvertragsverhdltnis fir einen nach DBS 918005 qualifizierten Hersteller fertigende
Firmen, qualifiziert. Ein gultiges Schweil3zertifikat in Ubereinstimmung mit EN 1090-1 Tabelle B.1
zum SchweilRen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2, EXC 3 bzw. EXC4 ist Voraussetzung
fur die Antragstellung, Vorbereitung, Durchfiihrung und fiir die Giiltigkeit dieser Qualifizierung nach
DBS 918005 EXC3DB.
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Die Konstruktions- und Herstellungsregeln sind in DBS 918 005, RIL 804 und deren Module, DB-
Richtzeichnungen, und weiteren, durch Verweise gekennzeichneten Regelwerken beschrie-
ben.

Ziel dieser Herstellerbezogenen Produktqualifikation ist es, sicherzustellen, dass nur Firmen, durch
qualifizierte Hersteller im Sinne des DBS 918005, fiir Baustellenmontagen bzw. Werksfertigung im
Zustandigkeitsbereich der DB AG eingesetzt werden, die in der Lage sind, die hohen Anforderun-
gen der DB AG an Sicherheit, Zuverlassigkeit und Prozessfahigkeit zu gewahrleisten.

14.2 Antragsunterlagen, Inhalt und Umfang der HPQ projekthezogenen Einzelmontage

Die im Informationsblatt Herstellerbezogene Produktqualifikation nach DBS 918005 aufgefiihrten
Anforderungen, Inhalte und Umfange zur Beantragung, Durchfiihrung und Abschluss der HPQ gel-
ten, soweit diese fir die projektbezogene Einzelmontage relevant sind, in vollem Umfang.
Bestehen beim Antragsteller Unklarheiten oder Zweifel an der Wirksamkeit einzelner Punkte, so
hat der Antragsteller der projektbezogenen Einzelmontage diese bei Antragstellung vor Beginn der
Dokumentenpriifung | Betriebspriifung mit der QS DBAG zu klaren. Die Entscheidungen der QS
DBAG sind dabei bindend.

14.3 Schweitechnische Organisation

Dieser Teil der HPQ zur projektbezogenen Einzelmontage gilt nicht fiir bzw. hebt nicht die Anfor-
derungen an SchweilRbetriebe auf, welche im Rahmen der Herstellung (Werksfertigung) als
Schweilbetrieb mit Werk-/Nachunternehmervertrag handeln. Es gelten dort die Anforderungen der
DBS 918005 Punkt 5.3 6. Anstrich uneingeschrankt.

14.4 Werkseigene Produktionskontrolle und Qualitatsanforderungen

Durch die Montagefirma bzw. die im Werksvertragsverhaltnis leistende Firma sind sinngemalf3:

e Ein System der werkseigenen Produktionskontrolle (vgl. EN 1090-1, Pkt. 6.3) nachzuweisen
und zu dokumentieren.

e Die Erfullung umfassenden Qualitatsanforderungen nach DIN EN ISO 3834-2 durch entspre-
chende Verfahrensbeschreibungen zu belegen sowie deren Anwendung und Umsetzung zu
dokumentieren.

14.5 Konformitét

Durch die Montagefirma der projektbezogenen Einzelmontage ist der Abschluss der Einzel-(Bau-)
teilmontage mit einer Konformitats-/Herstellererklarung zu dokumentieren. Dabei ist die konforme
Lieferung der Bauteilspezifikation durch den Auftraggeber (Hersteller im Sinne der DBS 918005)
sowie die Erflillung der Herstellungs-/Montageanforderungen der EN 1090-2, der geltenden DB
Richtlinien und dieses DBS 918005 zu bestatigen. (vgl. sinngemal EN 1090-1, Anhang A.2; Tabel-
le A.1)

Durch die im Werksvertragsverhaltnis leistende Firma sind diese Anforderungen sinngemaf, in
Ubereinstimmung mit den geltenden Rechts- und Regelwerksanforderungen, umzusetzen.

15. Beispiel fiir komplett ergdnzten Antrag zur Qualifizierung EXC3DB nach DBS 918005,
einschlieBlich der Anlage 1 und 2

- weiter nachste Seite
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Antrag

zZur

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strale 5-11

Herstellerbezogenen Produktqualifikation 10115 Berlin

An

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitdatssicherung
Caroline-Michaelis-StraRRe 5-11
D - 10115 Berlin

B
X

E-Mail
per Post

QS-Postfach@deutschebahn.com

V%
&2

Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005 ;

Vom
Hersteller: B Werk
(Inverkehrbringer) ° Q
StraBe, Nr.: xxl| Str. 1 @
PLZ Ort: 01111 C-Stadt /b'
Land: D
Tel. 0815 1923 &4 0815 1925
Internet: WWW.... ail: b-werk@ ......
Ansprechpartner: Max Mustermann Te@bil: 0175 ...
Bemerkungen:
Herstellerwerk: C Werk e
(Betriebsstatte)
StraBle, Nr.: yyy Str.2 \
PLZ Ort: 0356 B-Berg
Land: A @ 2
Herstellerwerk: dito O

(Betriebsstatte)

StraBe, Nr.: $

PLZ Ort: /

Land: \

Herstellerwe Bedarf dito ...

(Betriebsstd
StraR ,Q

nd:
erkungen:

Erstqualifizierung

Uberpriifung der Anforderungen
Wiederholungsqualifizierung

Nachqualifizierung infolge Anderungen der Voraussetzungen
Art der Anderung

X0
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Deutsche Bahn AG
Antrag Beschaffung Infrastruktur
Zur Qualitdtssicherung

£ H Caroline-Michaelis-StraBe 5-11
Herstellerbezogenen Produktqualifikation 10115 Borlin

Die Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005 wird fiir nachfolgende Stahltragwerke

und Bauteile beantragt.
(vgl. DBS 918005 Tab. 2)

|X| 1.1 Stahliiberbauten einschl. Hilfsbriicken (Baustellenfertigung und Werksfertigung),
Schweildtechnische Fertigung , mechanisches Verbinden sowie deren Korrosions-

schutz.

|X| 1.2 Bauteile fur Stahl-Beton-Verbundbriicken

X] 1.3 Verbundbriicken mit einbetonierten Stahltragern \'
|X| 2.1 Briickenlager einschl. Festhaltekonstruktion ?\

X] 2.2 Sonderbriickenlager &

|:| 2.3 Fahrbahniiberbriickungskonstruktionen nach Ril 804.5)%\'

|E 2.7.1 Standardisierte und komplexe Auflagerkonstruktienen.von Hilfsbriicken und Eisen-
bahnbriicken gemaf Ril 804.4110, Abschnitt 4, tz (4)
X] 2.7.3 Aussteifungen gemaR Ril 804.4110, Absc{ bsatz (5)

|X| 2.8 Steuerstabkonstruktionen @

lagen und maschinentechn Anlagen unter Einwirkungen aus Zugverkehr

[[] 2.12 Tragkonstruktionen von Sh&i Xﬂnen, Drehscheiben und aufgestanderte Gleisan-

verbunden en, ist fiir die Herstellung dieser Verbindung die Ausfiihrungsklasse EXC3DB
erford? ie hoheren Anforderungen, welche sich aus der Ausfiihrungsklasse EXC3DB erge-
en, sind dann bei der Verbindung des Bauteils mit der Briicke durch den AN zu erfillen.
2. %grundsétzliche Einordnung von Stahltragwerken und Bauteilen im Eisenbahnbriickenbau
@

Hinweise: 1. Sofern %;IeﬂQw Ausfiihrungsklassen EXC2 und EXC3 durch SchweiRen mit einer Briicke
ich.

fir sonstige Ingenieurbauten sind der Tabelle 2 zu entnehmen. Dariiber hinaus formulieren die
@hstehenden Tabellen weitere spezielle anwendungsspezifische Regelungen.

ie Auswahl der Ausflihrungsklasse erfolgt in Deutschland auf Grundlage der Schadensfolge-

klasse und der Konstruktionsart. Die Auswabhlkriterien sind in DIN EN 1993-1-1/NA Abschnitt ,NDP zu

Q C.2.2 (4), Anmerkung® festgelegt.
@ 6 Die vorhergehenden Regelungen haben gegeniiber der DIN EN 1993-1-1/NA Vorrang.

\ Fir Stahltragwerke und Bauteile ist die Ausfiihrungsklasse nach DIN EN 1993-1-1/NA im Ein-
@ vernehmen mit dem Besteller zu wahlen, sofern diese nicht in Tabelle 2 aufgefiihrt ist. Die gewahlte

Ausfiihrungsklasse muss sich der Lieferant durch den Besteller bestatigen lassen.
Die Herstellung von geschweiRten Bauteilen, Tragwerken und Bauwerken aus Stahl in den ge-
nannten Ausfiihrungsklassen darf nur durch solche Hersteller auf der Baustelle erfolgen, deren werks-
eigene Produktionskontrolle auch die Montage beriicksichtigt und die durch eine akkreditierte
Stelle entsprechend DIN EN 1090-1 zertifiziert worden sind und die Uber eine Herstellerbezoge-
ne Produktqualifikation (HPQ; nur bei EXC3DB) verfiigen.

3. Alle Punkte des Antrags sind vollstandig zu bearbeiten, ggf. durch Bemerkungen etc. zu erganzen.
Sollte der Platz fiir Eintragungen nicht ausreichen ist dies in einer Anlage (formlos mit Bezug zum
Sachverhalt) beizufiigen. Die unten aufgefiihrten Bearbeitungshinweise sind zu beachten, i.b. betref-
fend den dem Antrag beizufiigenden Unterlagen ().

Die zwischen den Abschnitten eingefiigten Formatfelder SchriftgroRe 4 dienen der Formatierung des
ausgefiillten Antrages.
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Angaben zum Hersteller

Datel Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016

&

1.

Deutsche Bahn AG
Antrag Beschaffung Infrastruktur
Zur Qualitdtssicherung

Herstellerbezogenen Produktqualifikation

Zertifizierungen [/ Qualifizie-

rungen

Herstellerzeichen/Zertifikat-Nr. -
ausgestellt von/am - giiltig von/bis -
nachste Uberpriifung

Caroline-Michaelis-Strale 5-11
10115 Berlin

Bemerkung

Zertifikat #*

Konformitat der
werkseigenen
Produktionskontrolle
(nach EN 1090-1)

EXC3 |X|
EXC 4 |:|

SchweiRzertifikat # EXC3 [X]

in  Ubereinstimmung mit

EN 1090-1 Tabelle B.1 EXC 4 D

zum SchweilRen von
Stahltragwerken nach DIN
EN 1090-2

HPQ 918005, EXC 3 DB [X] 000xx_DB-HPQ918005_XXyyyyyy-
GO0x-2016
gliltig xx.xx.2013 bis xx.xx.2016 \,
EN ISO 3834-2 [] m --> wenn vorhanden zur Info
. Q beifiigen !
DIN EN 1S 9001 [] ./b' --> wenn vorhanden zur Info
beifligen !
Sonstige [] &

2451-CPR-EN1090-2014.XXXX.XXX,
DVS ZERT vom xx.xx.2015, giiltig ab
xx.xx.2013

na. Uberwachungsaudit am xx.xx.2017

Werk 1
SLVXX-EN1090-2.000xx.2013.xx1,
SLV Xxxxxx vom xx.xx.2015,

gliltig vom xx.xx.2015 bis xx.xx.2017
Werk 2
SLVXX-EN1090-2.000xx.2013.xx2,
SLV Xxxxxx vom xx.xx.2015,

gliltig vom xx.xx.2015 bis xx.xx.2017

.. s. Anlage

\{b'
?3\

Fertigung Werk / Montage

“émerkungen

Einzelfertigung [X]

Serienfertigung [ ] @

Eigene Prozesse:

SchweilRen

XXX XX XX

Zers‘t’('jr eie Prifung Zerstorungsfreie Prifung
Verbi gsmittel Verbindungsmittel
0% lonsschutz Korrosionsschutz
ntage Montage
|@rkung: Flammrichten durch qualifiziertes Bemerkung: ZfP Montage exteren- RT/UT

Planung [ Bemessung

Anarbeitung (Séi%en, F, Bohren, etc.)

Wérmeb%dung/ Flammrichten

Prozesse in Untervergabe:

ruktion

SchweilRen

MOOXXOOKX

Verfahren und Mitarbeiter

Planung | Bemessung | Konstruktion

Anarbeitung (Sagen, Frasen, Bohren, etc.)

Warmebehandlung [ Flammrichten

Werden Leistungen durch Werk-/ Nachunternehmervertrag erbracht?

(vgl. DBS 918005 Pkt. 5.3)
= wenn ,Ja“

- Welche? In eigenen Fertigungshalle - Werksvertragsleistungen durch Firma
zur Fertigung einzelner Komponenten.
- (3 SchweiRbetrieb im Besitz der HPQ nach DBS 918 005.
- @ Zustimmung des Auftraggebers (projektbezogen) liegt vor. = Ja
- (0 Uberwachungsnachweise der SchweiRaufsicht liegen vor. = Ja

Ja

= Ja

Bemerkungen:

Projektbezogenen Zustimmungen werden ggii. dem AG (AG der DBAG) angezeigt, eingeholt und dokumentiert.
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Antrag

3.1

3.2

3.3

3.4

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur

Zur Qualitdtssicherung
s . Caroline-Michaelis-Strale 5-11
Herstellerbezogenen Produktqualifikation 10115 Berlin
Personal
SchweiBaufsicht Vor-/Nachname
Verantwortli. SchweilRaufsicht Herr Max Mustermann geb.: 11.11.1980

(vgl. DBS 918005 Pkt. 5.1.2)

beschéftigt. (vgl. DBS 918005 Pkt. 5.1.3)

drei Jahren liegen vor. (vgl. DBS 918005 Pkt. 5.1.2)

Standard 918005 Pkt. 5.3 sind erfiillt?

Vertreter SchweilRaufsicht Frau Susi Musterfrau

Unterstiitzung Schweil3aufsicht Herr  Karl Macher
Herr ... soweit vorhanden! geb.:

Herr soweit vorhanden! geb.:
Die verantwortliche SchweiRaufsicht fiir die Ausfiihrungsklassen Ja seit x Jahren
EXC3 und EXC3DB ist dauerhaft durch den Schweilbetrieb

Erfahrungen als SchweiRaufsicht in der Fertigung von Eisenbahn- Ja 10 Ja \,
briicken und/ oder sonstigen Ingenieurbauwerken mit mindestens

Anforderungen der Schweildtechnische Organisation nach DB Ja & E

geb.: 01.04.1981
geb.: 01.05.1965

SchweiRer und Bediener

&

die in der Fertigung (Montage) gebrauc

Ja Qualifikationen beinhalten alle SchweilR
Werkstoffgruppen, Nahtarten und Schwej

Bemerkungen [ Nachweise
%s'e Liste ... s. Anlage

R

nen Schw ei-
Rerliste

Qv
Priifpersonal @

Anzahl eigenes 1 @e 3
Prifpersonal fir VT @ 1

Bemerkungen: Liste ZfP Qualifikationen

schutzarbeiten nach ZTV-ING - Teil 4.3 Ab-
schnitt 5.2 oder Gleichwertiges

Liste ... s. Anlage
Prufpersonal fir PT 1
Prufpersonal fur MT 1
Prifpersonal fiir ET
Prufpersonal fir UF 1 1
Prifpersonal RT 1 1
Priifpersonal i@gewiesen, einschlieRlich zur Be- Ja projektbezogene Einweisung ... s
urteilung weiRnédhte auf Einhaltung der An- Anlage als Muster
forderun ach Ril 804, DBS 918 005.
Zerst¢ sfteie Prifungen werden durch Ja Liste ZfP Qualifikationen
e Prifpersonal mit den zuvor genannten Liste ... s. Anlage
(@Vikaﬁonen gemal den jeweils geltenden Regel-
Q&r durchgefiihrt.
Personal Korrosionsschutz
Qualifikation Kolonnenfiihrer fiir Korrosions- Ja Liste bzw. Qualifikationsnachweis

Qualifikationsnachweis und Liste ... s.
Anlage

Datel Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016
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A
e

3.5

Datei
1

*
&

Herstellerbezogenen Produktqualifikation

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11
10115 Berlin

Personal + Organisation Vor-/Nachname o der Stellung |
erufserfahrung (Jahre)
Verantwortliche WPK u.fo. QS Herr Alfons Sicher 03.06.1965
Vertreter WPK u./o. QS Frau Gabi Prifer 06.08.1875
Verantwortlicher zur Umsetzung Herr Alfons Sicher 03.06.1965
der Anforderungen HPQ (EXC3DB)
Vertreter zur Umsetzung der Herr Max Mustermann 11.11.1980
Anforderungen HPQ (EXC3DB)
MA interne technische Planung /[ Herr Paul Planer 10.06.197%
Planpriifung @,
MA Materialbestellung Frau Susi Muster 1%51 0
MA Wareneingangspriifung Herr Karl Nachweis Q .1982
MA Priifung Materialnachweise ~ Frau Susi Musterfrau v 1.04.1981
MA Dokumentation Herr Susi Musterfrau & 01.04.1981
Liegt ein Organigramm vor? Ja ... S. Anlage e
Liegt eine Zustandigkeitsmatrix vor? Ja ... s. Anlage \,
Mitarbeiter
Gesamt: 80 o davon SchweiRer | Bediener
davon: Verwaltung 10 Ferti L@esamt) 45 25/5
Technische Bearbeitung 5 Mo esamt) 15 10/3
Qualitatssicherung 4 iohsschutz 4
Vorbereitung Fertigung | Montage 4
Technische Anforderungen
Technische Ausstattung \ Bemerkungen
Die erforderliche technische Auss tt@‘éntsprechend Ja  Ubersicht zur vorhanden
DIN EN ISO 3834 ist vorhanden Infrastruktur, Ausstattung und
’ Ausriistunge ... s. Anlage
Zusatzliche technische Aussta r den
Eisenbahnbriickenbau ist vor n.
> (berdachte, trockene, e und ausreichend Ja
beleuchtete Werkstatt d Arbeitsplatze;
> trockene Lagerrdu iir SchweiRzusatze und Ja
Schweif&hilfsst(we
> beider V(Meitung unterschiedlicher Werkstoffgruppen  Ja
(z. B‘ n@ stende Stahle) sind fiir jede Werkstoff-
grupp arate Werkzeuge, Bearbeitungsmaschinen
bz richtungen zu verwenden oder diese vor der
. % itung zu saubern
>V reichende Energieversorgung Ja
wenn keine geeigneten Priifeinrichtungen und Prifmittel  Ja
flr zerstorende und zerstérungsfreie Prifungen vor-
handen sind, sind vertragliche Regelungen mit einer
externen Priifstelle (Priflabor nach DIN EN ISO/IEC 17 025) zu
vereinbaren
> Hebezeuge zum Transport und Drehen von Bauteilen Ja
> Arbeitsbithnen Ja
> Drehvorrichtungen, um das SchweiRen in Normalpositi-  Ja
on zu ermoglichen
> Spannvorrichtungen zum Schweilien von Baugruppen Ja
> Vorrichtungen zum Richten Ja
Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016 Seite 5 von 7 08-2016
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4.2

Antrag

zZur

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

Herstellerbezogenen Produktqualifikation

gesondertem technologischen Konzept ist méglich bis

10115 Berlin
> Schutz beim Arbeiten mit nicht rostenden Stahlen, um Ja

Staub, Spritzer, Gase und Rauch fern zu halten, die

die Korrosionsbestandigkeit des Grundwerkstoffs oder

die Qualitat der Schweilinaht reduzieren kénnten
Kran.- bzw. Hebezeugkapazitat Bemerkungen | Nachweise
Hallenkrane ermoglichen die schweiltechnische Herstel- 80t 2 gekoppelte Hallenkrane
lung (Werksfertigung) fiir Komponenten bis zu einer Ein-
zelmasse von
Die Erhéhung der Einzelmasse (Werksfertigung) nach 120t G&linterner Transpor:@

dr

Unterflurforderer z
Auslieferungsp * en

mit Krahnba

Anderungen seit der letzten Qualifizierung bzw. Uberwachung

Bemerkung
Nein {

Im Geltungsbereich der Schweil3zertifizierung ? Lﬂ}‘ hsel der vSAP

ntsprechend Zertifikat ..... (s.
<E§|n

Im Geltungsbereich der Zertifizierung der WPK ?

Anlage) zum xx.xx.20xx
In der Unternehmensorganisation und/oder der Zustéirl-.

digkeiten? /b,

Der Verantwortlichen fir die werkseigene Produkti Nein

kontrolle ? {

Der Verantwortlichen fiir die SchweiRaufsicht 7 Ja s.o

Bei den SchweilRprozesse und/oder qual@en Ja  erweiterte Werkstoffdicken ...

SchweiRverfahren ? s. Anlage VP xxxx nach DIN
: 15614-1

Bei der Abnahme der Schweil3erprii n(s. DVS Ja  Ergdnzung Schweifizertifikat

zur Abnahme eigener Sw-
Prifungen, etc. - s. Anlage

Richtlinie 1711, Pkt. 2.3.3.5) ?

& Zertifikat
Bei der Qualifikation und/ insatz ZfP Prifpersonal Nein
(intern/extern) ?

Bei der Qualifikation,wstruktur und Ausstattung fiir

Ja Erweiterung der Infrastruktur
den Korrosionsschutz ? Strahlhaus Flache 8x20 m
Beim Einsatz \lachunternehmern, Unterlieferanten Ja  Untervergabevon
und/oder W, éﬁrtragsleistende ? Komonenten, wie Gelander,
K Gehwegkonstruktion, etc, an
qualifizierte NAN
s. Anlage ... Liste
Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016 Seite 6 von 7 08-2016
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Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

LI Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen




Deutsche Bahn AG
Antrag Beschaffung Infrastruktur
zZur

Qualitatssicherung
Herstellerbezogenen Produktqualifikation Caroline-Michaelis-StraRe 5-11

10115 Berlin

Der Antragsteller hat das Informationsblatt - Herstellerbezogene Produktqualifikation nach DBS 918005,
Technische Lieferbedingungen fiir die Ausfiihrung von Eisenbahnbriicken und sonstigen Ingenieurbauwer-
ken gelesen und zur Kenntnis genommen. Die Vollstandigkeit und Richtigkeit der Angaben und beigefiig-
ten Anlagen wird bestatigt. Der Hersteller erklart sich damit einverstanden, dass die Daten elektronisch
erfasst werden.

Der Hersteller erklart gegeniber der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualitatssicherung,
Caroline-Michaelis-StraRe 5-11, D - 10115 Berlin (QS DBAG) die Kosteniibernahme (s. Infoblatt) zur
Durchfiihrung zur Qualifizierung - HPQ EXC3DB nach DBS 918005.

Die abschlieRende Beauftragung, durch den Hersteller, erfolgt nach Priifung des eingereichten Ant

und der beigefiigten Anlagen auf Basis eines konkreten Angebotes der QS DBAG. @»

Bei Nichtannahme des Antrages, infolge fehlender Voraussetzungen und [ oder nicht eingerei I& nterla-
gen bzw. Nichtbeauftragung durch den Hersteller, erstattet der Hersteller der QS DBAG& dahin er-

brachten Aufwendungen. ‘

Ort: ¢ Stadt

Datum: 11.11.2016 é

Unterschrift Geschaftsfiihrung Verantw. SchweiRaufsicht und/oder
rantw. Zur Umsetzung der Anforde-

rungen HPQ (EXC3DB)

L ]
Name Leiter °/b'° Mustermann | Sicher
Anlagen beigefiigt: @

Ja 1 Anlage 1 zum Antrag z@iﬁzierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005
Regelwerksanforderungen‘zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Be-
schreibungen, Prii g,/etc.

Ja 2 Antrag-Anlage 2 j-kiste HPQ EXC3DB 08-2016

Ja 3 Unterlagen u mente des Herstellers, entsprechender Zuordnung aus

lar und der Anlage 1

llunge der beigefiigeten Anlagen, Nachweise, etc. ...

Ja 4 Zusam

Datei Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016 Seite 7 von 7 08-2016

1 Dem Antrag beigefiigte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrdger oder per
E-Mail zum Nachweis zu tbergeben.

*  Voraussetzung zur Durchfiihrung der Herstellerbezogenen Produktqualifikation nach DB Standard 918005

& Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) LI Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



DB

Vom

Regelwerksanforderungen N

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.
Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. e

Anlage 1 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005 /b,

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11
10115 Berlin

Hersteller:
(Inverkehrbringer)
StraRe, Nr.:
PLZ Ort:

Land:

B Werk

xxI Str. 1

1111 C-Stadt e
D

Herstellerwerk:
(Betriebsstitte)

Stralle, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Herstellerwerk:
(Betriebsstitte)

StraBe, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Herstellerwerk:
(Betriebsstitte)

StraBe, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Bemerkungen:

C Werk

yyy Str. 2 ®
0356 B-Berg @'

A

7

bei Bedarf dito ...

Q}@

Seite 1 von 15

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende: VA/AA - Verfahrens-/
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung

CL - Checkliste

PA — Prifanweisung
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

08-2016

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfuillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Y

Die Vollstdndigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustindigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- on
< |E5% < .| 5 o
z 25 9 - H X 1] : €9
- £SO Anforderung - Beschreibung, Inhalt S| 2| E|l<|a| g ) 2=
T |28® (Bezug zum Regelwerk) S|V 8| |>|2 Kg Bemerkung €3
| 8 59 o og =<«
g5
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!!
1 2] 3 4 | 5] 6 7] 8] 9]10]11] 12 13
1 | Aligemein
11| Ja& | Verfahren zur Lenkung, Freigabe, Kennzeichnung, AuRRerkraftsetzung s. beigefiigte Anlage
von Planunterlagen, Dokumenten. [x X - VA xxxx e
DIN EN 1090-2 Anh. C.2.3.1; DIN EN ISO 9001 Pkt. 4.2.3
12 | Ja@ | Festlegung der Zustandigkeiten, Aufgaben und Kompetenzen ° s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.2; DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1; - Organigramm Werk und und Werk B
(organigramm + Zustindigkeitsmatrix) 3 X X - Zustandigkeite mit Ablaufdiagramm eoe
& und zugeordneten Aufgaben/ Inhalten
) | Dokumenten etc.
1.3 | Ja | Verfahren zur Uberpriifung und Wartung der Ausstattung, s. Anlage
o Einrichtungen \ - beigefiigte Auflistung zur Infrastruktur,
— | DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.3 \ B\ X | X Ausstattung und Ausriistung
e - weiter Nachweise liegen zum Termin eee
\ der Betriebspriifung vor Ort zur
Einsicht
14| Jal | Dokumentationssysteme, die die Kennzeichnung und s. beigefiigte Anlage
Riickverfolgbarkeit schweilRtechnischer Tatigkeiten llen - VA, CL xxxx
— Kennzeichnung von Fertigungsplanen;
— Kennzeichnung von Begleitkarten;
— Kennzeichnung der Lage der Schweiftnahte im Bautei
— Kennzeichnung der Verfahren fiir zerstorungsfreie Pii en und des Personals;
— Kennzeichnung der SchweiRzusétze (z. B. Bezeichnung, Markenname, Hersteller
der Schweilzusdtze und Los- oder Schmelzenmifimmem);
— Kennzeichnung undfoder Riickverfolgbarkeit des Grundwerkstoffes
(z. B. Typ, Schmelzennummer); X X E coe
— Kennzeichnung der Lage von Repa;at@
— Kennzeichnung der Lage von Zusarnxr| uhilfen;
— Riickverfolgbarkeit von vollmec und automatischen Schweillanlagen zu
speziellen Schweillnahten;
— Riickverfolgbarkeit der Sghwei Bediener zu speziellen SchweiRnéhten;
— Riickverfolgbarkeit von S eifanweisungen zu speziellen Schweiltndhten.
EN ISO 3834-2 Pkt.@
Seite 2 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.

Arbeitsanweisung
- Checkliste

VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen
0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen.

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

10115 Berlin

- o
E. ‘éé Eﬂ Anforderung - Beschreibung, Inhalt ::t £ g 's\ ,%' 25
A 2 - , S| Jd 5| |e 8| @ 25
T |ZEw (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é g Bemerkung £3
ki 4 .
S >
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!!
1 2 3 4 | 5]6 |7 9910 | 11 12 13
15| Ja | Kennzeichnung é - weiter Nachweise liegen zum Termin
[ | DBS 918005 Tab. 4 [x (égr Beﬁriebsprijfung vor Ort zur vee
insicht

1.6 | Ja® | Verfahren zur Produktbewertung die sicherstellen das die zu s. beigefiigte Anlage

bestatigenden Werte bzw. Klassen fiir alle Eigenschaften ein- ] R & - VA, etc. xxxx

gehalten worden sind.

(vgl. DIN EN 1090-1, Abschnitt 6.3.7 und Tab. 2)
L7 | Jal) | Verfahren zum Umgang mit nichtkonformen Produkten. X s. beigefiigte Anlage

(vgl. DIN EN 1090-1, Abschnitt 6.3.8) - VA, etc. xxxx eee

\/
O\Q ,
Seite 3 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung
- Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen !

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)
0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



)
)

Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

N

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
-~ o)

. cc - g o) w
‘z.-. g %D Anforderung - Beschreibung, Inhalt g 41 €l <|a g '& @ Bemerkun 52
T |EEw (Bezug zum Regelwerk) |V | 8|la]|>]|3 ¥ g 3
S |8E5 > = s Q 23

Qo ] -
S >
!l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!

1 2| 3 4 15767 [81]9]10]11] 12 13
2 | Konstruktionsmaterialien
21| Ja® | Verfahren zur Bewertung der Konstruktionsmaterialien K s. beigefiigte Anlage

DIN EN 1090-1 Pkt. 5.1, 6.3.1; ] - VA, etc. Xxxx eoe
22 | Jai | Verfahren zur Priifung der Berechnungen, Ubereinstimmung der . s. beigefiigte Anlage

Entwurfsvorgaben @ - VA, etc. xxxx

DIN EB 1090-1 Pkt. 6.3.4; B

(Bei eigener Konstruktion /| Bemessung bzw. im Rahmen der Machbarkeitspriifung /

Priifung Konformitat ggii. Regelwerk, etc.)
23 | Ja§ | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 3 im FHB/QMH y X X s. beigefiigte Anlage

beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
24 | Jag | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 13 im X X X s. beigefiigte Anlage

FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
2.5 | Ja® | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS X X X s. beigefiigte Anlage

Tab. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
2.6 | Ja® | Auswahl der Grundwerkstoffe und SchweiRzusatze na r@s 918005 X X X s. beigefiigte Anlage

Punkt 6.1 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? é - VA, etc. xxxx ooe
27 | Jag | Konformititsnachweise nach DBS 918005 Tab. 26V im FHB/QMH X X s. beigefigte Anlage

bericksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo

\/
Seite 4 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Y

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- g
‘z.-. E g ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt ::t - E < | a :',;-,7 '& % %n-‘i:’
T |28® (Bezug zum Regelwerk) I - A 2|5 % Bemerkung 53
- |88 @ < z<
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2| 3 41567 8]9]10]11] 12 13
3 | Vorbereitung und Zusammenbau
31| Ja® | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) iiber regelméaRige s. beigefiigte Anlage
Kontrollen und Prifungen [x] - VA, etc. xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
32| Ja Verfahrenspriifung Schneiden e - weiter Nachweise liegen zum Termin
(nn] DIN EN 1090-2 Pkt. 6.4.3 der Betriebspriifung vor Ort zur eee
Einsicht
33| Ja Verfahrenspriifung Flammrichten - weiter Nachweise liegen zum Termin
g DIN EN 1090-2 Pkt. 6.5.3 Q/ der Betriebspriifung vor Ort zur eoe
— Einsicht
341 Ja Verfahrenspriifung Ausfiihrung von Lochern \ - weiter Nachweise liegen zum Termin
(0 | DINEN 1090-2 Pkt. 6.6.3 WO der Betriebsprafung vor Ort zur
LL] Einsicht
351 Ja Festlegungen zur Anwendung von Montagehilfen - weiter Nachweise liegen zum Termin
] DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.6 é%_{ [5] der Betriebspriifung vor Ort zur eoe
Einsicht
3.6 | Jal | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Ta& B/QMH X | X s. beigefligte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
3.7 | Jai) | Liste der Auswahlmdéglichkeiten nach DBS 91 ab. 14 im X X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
3.8 | Ja® | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen-nach DBS 918005 X X s. beigefiigte Anlage
Tab. 22 im FHB/QMH bertlcksichtigt!\—%? - VA, etc. xxxx oo
'\@
o\@Q
Seite 5 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

VA/AA - Verfahrens-/
Arbeitsanweisung
- Checkliste

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung

CL ? — Durch Hersteller festlegen !

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Y

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- )
- - c
E. E '§ ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt ::t £ g '& % £5
', [ =2 - ’ = =1 = < a a ‘a. £35
T |ZEw (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é % Bemerkung £T
0 [8%¢ @ s =<
>
!l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2| 3 41567 8]9]10]11] 12 13
4 | Schweillen
41| Ja& | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) iiber regelmaRige s. beigefiigte Anlage
Kontrollen und Prifungen [x] - VA, etc. xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
4.2 | Nein | Qualifizierung WPS | SchweiRverfahren (SchweilRverfahrenspriifung @ s. beigefiigte Anlage
) | ENISO 15614-1, vorgezogene Arbeitspriifung EN ISO 15513) ) - Liste der bei DB Projekten zur
i DIN EN 1090-2 Tab. 12 Anwendung kommende qualifizierte eee
Schweillverfahren, etc. xxxx
43| Ja Qualifiziertes SchweilRverfahren zur Ausbesserung von - weiter N.achngse liegen zum Termin
i UnregelmaRigkeiten der Nahtgeometrie der Betriebsprdfung vor Ort zur
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.1.1 X 3] Einsicht
\ - WPS, etc. xxxx
- Muster Schweil3plan Punkt ...
441 Ja Qualifiziertes Schweilverfahren zum SchweiRen auf - weiter Nachweise liegen zum Termin
(] Fertigheschichtungen der Betriebspriifung vor Ort zur
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.1.1 B Einsicht
- WPS, etc. xxxx
- Muster Schweif8plan Punkt ...
45| Ja Warmebehandlung nach dem Schweil3en - weiter Nachweise liegen zum Termin
g DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.16 5| der Betriebspriifung vor Ort zur
Einsicht eee
- Muster SchweiRplan Punkt ...
46 | Jam | Verfahren Reparaturen nach dem Schneiden oder SchweiRen - weiter Nachweise liegen zum Termin
DIN EN 1090-2 Pkt. 10.9 5| der Betriebspriifung vor Ort zur
. @ Einsicht ooe
- Muster Schweif8plan Punkt ...
47 | Ja | Qualifizierung des Schweil hrens - weiter Nachweise liegen zum Termin
(] DIN EN 1090-2 Pkt. 7.4.14#Ta 2+13 [x] der Betriebspriifung vor Ort zur cee
" Einsicht
48 | Ja | Heftndhte - weiter Nachweise liegen zum Termin
g DIN EN 1090-2 t.@ = der Betriebsprifung vor Ort zur
Bl Einsicht oo
- Muster Schweil3plan Punkt ...
Seite 6 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



Regelwerksanforderungen Deutsche Bahn AG
N Beschaffung Infrastruktur

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung

)
)

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-Strae 5-11
Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin

- up
E. ‘éé ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt p £ ] 's\ ,%' %os
', ° - > S| A | E | < || @B | @ 3=
z |2 s ) (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é g Bemerkung £T
ok ik .
>
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!
1 2 3 4 5 6 7 9 10 | 11 12 13
49 | Jal@ | Schweilplan (projektbezogen) é & s. beigefligte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.2 - Muster SchweiRplan Punkt ... eee
410 | Ja) | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 5 im FHB/QMH X X s. beigefligte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
411 | JaE | Liste der Auswahimoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 15 im X ® X s. beigefligte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
412 [ Jaw | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 s. beigefigte Anlage
Tah. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? ( - VA, etc. xxxx eee
\/
O\Q ,
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Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA
- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.

Legende: VA/AA - Verfahrens-/ PA - Prifanweisung
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfuillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.
Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen.

<

N

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

10115 Berlin

-~ 1]
o - S o) »
z |gee Anforderung - Beschreibung, Inhalt S|4 2 '5& /av 52
T |2 E 8 (Bezugg zum Regelwerﬁ) E v é s |5 = ¥ Bemerkung 53
=4 |8%¢ 2 =<
>
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise deg Legende sind zu beachten Il
1 2] 3 4 [ 5767 ]88 ]9[10]11] 12 13
5 | Mechanische Verbindungsmittel
511 Jag) | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) iiber regelmaRige s. beigefiigte Anlage
Kontrollen und Priifungen [x - VA, etc. xxxx vee
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1 ®
52| Ja Verfahren, wen Schrauben kopfseitig angezogen werden s. beigefligte Anlage
[ | DIN EN 1090-2 Pkt. 8.5.1 [ - VP, etc. X
531 Ja Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahren s. beigefligte Anlage
g (Sacklochverbindungen) - VA, etc. xxxx vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.9, DBS 918005 Pkt. 6.2.3
541 Ja Anforderungen und alle fiir den Einsatz besonderer Verbindung M s. beigefiigte Anlage
a8 und Befestigungsverfahren erforderlichen Verfahrenspriifunge K xl - VA, etc. xxxx vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.9 z
55 | Ja | Ausfilhrungsanweisung Verschraub Arbeiten (kombinierte s. beigefiigte Anlage
Vorspannverfahren, modifizierte Drehmomentverfahren einschl. Ver: p@Protokoll) Iz @ - VA, etc. Xxxx eee
DBS 918005 Pkt. 6.2.7
56 | Ja& | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 T& im FHB/QMH X X s. beigefiigte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx ooe
57 | Ja® | Liste der Auswahlmdoglichkeiten nach DBS Tab. 16 im X X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
58 | Ja® | Mechanische Verbindungsmittel nach DBS 918005 Punkt 6.2 im X X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
'\®
'\(QQ
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Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
-~ o)
- - c
E. E § ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt ::t £ g '& % %ﬂ ]
T c - - ) < -l = < o b o =]
T |28® (Bezug zum Regelwerk) - N é % Bemerkung % S
=4 |8%¢ Q\ 3 =<
S >
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2| 3 4 15767 [81]9]10]11] 12 13
6 | Montage
6.1 | Ja& | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) iiber regelmaRige s. beigefiigte Anlage
Kontrollen und Prifungen [x] - VA, etc. xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
6.2 | Ja Beschreibungen zu technischen Anforderungen der Arbeitssicherheit @ - weiter Nachweise liegen zum Termin
[0 | DINEN 1090-2 Pkt. 6.2.3 ] ] der Betiebspriifung vor Ort zur
Insicht
63 | Ja Befestigung diinnwandiger Bauteile - weiter Nachweise liegen zum Termin
L1 DIN EN 1090-2 Pkt. 8.8.1 (égr Beﬁriebsprijfung vor Ort zur vee
i insicht
6.4 | Ja Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahr \' - weiter Nachweise liegen zum Termin
g DIN EN 1090-2 Pkt. 9.3.2 ‘K 53] cElt_er Beﬁ[iebsprﬂfung vor Ort zur vee
= INSIC
65| Ja Verfahren VergielRen und Abdichten - weiter Nachweise liegen zum Termin
g | DINEN 1090-2 Pkt. 9.5.5 ‘!’&H [x] (égr fseht:iebspmfung vor Ort zur
INSIC
6.6 | Jal | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Ta@ B/QMH X X s. beigefiigte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
6.7 | Jal) | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 91 ab. 17 im X X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
6.8 | JaH) | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen:-nach DBS 918005 X X s. beigefiigte Anlage
- VA, etc. Xxxx ooe

Tab. 22 im FHB/QMH bertlcksichtigt!\—%?
<°2\®
¥

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

VA/AA - Verfahrens-/ PA - Prifanweisung
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung

CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

Seite 9 von 15

08-2016

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
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Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

Y

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
-~ 1)
oo c
E. E '§ ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt p £ ] '& % %ﬂ )
', ° - > S| A | E | < ||| @ 3=
z |2 s ) (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é % Bemerkung £T
< |8gs @ 2 .
!l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2| 3 4 15767 [81]9]10]11] 12 13
7 | Oberflachenschutz und Korrosionsschutz
7.1 | JaB) | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige s. beigefligte Anlage
Kontrollen und Prifungen [x] - VA, etc. xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
7.2 | Ja® | Verfahrensbeschreibung, Arbeitsanweisungen zum Korrosionsschutz @ = s. beigefligte Anlage
(vgl. DIN EN 1090-2, Anhang F. 1.4) - Beschreibung, etc. xxxx oo
73 | Ja Vorbereitung von Stahloberflachen fiir Farbanstriche (Nachweis - weiter Nachweise liegen zum Termin
g Rauheit Brennschnittkanten)| & [x] cEIgr Beﬁrlebsprufung vor Ort zur e
DIN EN 1090-2 Pkt. 10.2 ‘ insicht
74| Ja ReparaturmalRnahmen - Beschadigungen, die durch Handhabungs-, - weiter Nachweise liegen zum Termin
g Lagerungs- und Montageverfahren verursacht \\, [x] Elgr Be;rlebsprufung vor Ort zur e
B DIN EN 1090-2, F.1.4 insicht
75 | Ja Reinigungsprozesse mittels Strahlen - weiter Nachweise liegen zum Termin
(g | DINEN109-2 F.2.1 QH [x] g?r:sli?»ce;:iebsprufung vor Ort zur
7.6 | Ja@ | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab:8 im FHB/QMH X X s. beigefiigte Anlage
bericksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eoe
7.7 | Ja@ | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 91800 - 11im FHB/QMH | y X s. beigefigte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
7.8 | Jai | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 18 im X X s. beigefligte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? & - VA, etc. xxxx eoe
7.9 | Ja& | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach.DBS 918005 Tab. 21 im X | X X|? s. beigefligte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? ¢ | - VA etc. xxxx eee
.\9
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Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Y

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstdndigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustindigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- )
= E ] :6'13 < x S .s\ 25
z EEY Anforderung - Beschreibung, Inhalt < | 4| E|l«|al8|B 3=
T |28® (Bezug zum Regelwerk) - N é H g Bemerkung 5 3
: i 0k .
S >
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!
1 2| 3 4 151767871 9]10]11] 12 13
8 | Geometrische Toleranzen
81| Jai) | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige s. beigefligte Anlage
Kontrollen und Prifungen [ | [ - VA, etc. Xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
82| Ja Vermessungsverfahren und Genauigkeit (projektbezogen) e - weiter Nachweise liegen zum Termin
(] DIN EN 1090-2 Pkt. 12.7.3.1, DBS 918005 Tab. 7,9, 10 3] 3] CE“?T Beﬁrlebsprufung vor Ort zur coe
insicht
83 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 9 im FHB/QMH s. beigefiigte Anlage
= | beriicksichtigt! - Wo? Q XX - VA, etc. xxxx
8.4 | Nein | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 19 im \' Zuprdrlung durch den Antragsteller. s.
o | FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? \ X XX beigefiigte Anlage
- - VA, etc. Xxxx
\/
O\Q }
.\9
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Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



)
)

Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

N

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstdndigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustindigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- &
|28 Anford Beschreibung, Inhalt p z g ?\%' £5
> |EE2 nforderung - Beschreibung, Inha S|A|E|<|a|G|® 2=
T |28® (Bezug zum Regelwerk) < olg|le > é g Bemerkung 53
il 43 :
> >
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!!
1 2] 3 4 | 5] 6 7] 8] 9]10]11] 12 13
9 | Kontrolle, Priifung und KorrekturmaBnahmen
9.1 | Jai) | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige s. beigefligte Anlage
Kontrollen und Priifungen zur Einhaltung der bestatigten ®| @ - VA, etc. xxxx
Eigenschaften (Vorgaben nach Werten bzw. Klassen) " eoe
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1, 6.3.7 @
9.2 | Jal | Verfahren zum Umgang mit nichtkonformen Produkten % s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.8 - VA, etc. XXxx eoe
9.3 | JaE | Ubersicht zur Qualifikation der ZfP i s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. Q, - Liste, etc. xxxx
94 | JaE | Regelungen zum Umgang mit Anderungen ggii. den freigegeben s. beigefiigte Anlage
Ausflihrungsunterlagen e\' (] - Beschreibung, etc. xxxx vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.1.1
9.5 | Jai | Kontrolle, Priifung und Korrekturmafinahmen = X s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.1 - VA, etc. xxxx vee
- Muster Kontrollplan ...
9.6 | J Messungen der Bauteilabmessungen - weiter Nachweise liegen zum Termin
a g g ! !
g | DIN EN 1090-2 Pkt. 12.3 [x] [x cElt?r Beﬁrlebsprufung vor Ort zur
Insicht
9.7 | Ja®) | Verfahren zur Handhabung von Nichtkonf éQ & & s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.3 - VA, etc. xxxx cee
9.8 | Ja& | Korrigieren von SchweiRRverbindungen Vs s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.4.2.5 \ 3] - \V/VAP,Setc. XXXX
- Muste.réchweinIan Punkt ...
9.9 | Ja® | KorrekturmaflRnahmen \ s. beigefiigte Anlage
Wenn Reparaturen und/ oder Nac rungen durch den Hersteller vorgenommen - VA, Beschreibung, etc. xxxx
werden, miissen Beschreibungemfii ignete Verfahren an allen Arbeitsplatzen, an X E
denen repariert oder nachg e%«vl , verfiigbar sein. eee
EN ISO 3834-2 Pkt.}%
9.10 | Jag | Verfahrensbeschteibing zu allen Kontroll- und PriifmaRnah- & | = s. beigefiigte Anlage
men. (vgl. DIN 90-2, Abschnitt 12.1) - VA, etc. xxxx oo
Seite 12 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

)
)

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Regelwerksanforderungen '\,

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-Strae 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- up
- Ll c
E. E '§ ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt p £ ] '5\ ,%' %ﬂ )
' o - » S| A | E | < || @B | @ 5=
z |2 s ) (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é g Bemerkung £T
di 43 .
>
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweisemgende sind zu beachten !!!

1 2 3 4 5 6 7 9 10 | 11 12 13

9.11 | Ja® | Liegt ein Kontroll- und Priifplan vor? (vgl. EN 1090-1, 6.3 [ Tab.2) é s. beigefligte Anlage
[x] | [ - VA, etc. xxxx vee

- Muster Kontrollplan ...

9.12 | JaE | Qualititsmanagementplan. s. beigefiigte Anlage
(vgl. DIN EN 1090-2, Abschnitt 4.2.2 und Anhang C) EZ (<] | [ - VA, etc. Xxxx

/b, - Muster QM - Plan ..

9.13 | Ja) | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 10 im FHB/QMH X s. beigefiigte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo

9.14 | Ja) | Liste der Auswahlmdglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 20 im X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo

9.15 | Jai | Ausfilhrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 91800 \' X X s. beigefiigte Anlage
Tah. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee

9.16 | Jai) | Umfang der erganzenden ZfP nach DBS 918005 Tab. 23 i X | X s. beigefligte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? '\ - VA, etc. xxxx oo

V4 $O
o
&
Q

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA seite 13 von 15 08-2016
Legende: VA/AA - Verfahrens-/ PA — Prifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfuillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
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Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

N

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstdndigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustindigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- &
‘z.-. E 'g ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt :zt 4 E < | a g '& % %né
s |28 (Bezug zum Regelwerk) I >|2 |5 % Bemerkung 53
- |88 @ < z<
!l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2] 3 4 | 5] 6781 9]10]11] 12 13
10 | Planung und Dokumentation
10.1 | Ja& | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige s. beigefligte Anlage
Kontrollen und Priifungen | X - VA, etc. xxxx e
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
102 | Ja Dokumentation der zur Anwendung kommenden Arbeitsprozesse, ® - weiter Nachweise liegen zum Termin
[ | Verfahrens- und Arbeitsanweisungen [x] der Betriebsprdfung vor Ort zur vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1 Einsicht
103 | Ja®) | Verfahren zur Handhabung aller empfangenen und ausgestellten s. beigefiigte Anlage
Ausfiihrungsaufzeichnungen, einschlieRlich Nennung des - VA, etc. xxxx
aktuellen Revisionsstandes, der Verhinderung des Einsatzes 0| 05|
firmeninterner Dokumente oder Dokumenten von \\, ooe
Unterauftragnehmern, die ungiiltig oder veraltet sind.
(vgl. DIN EN 1090-2, Anhang C 2.3.1) @
104 | Ja Verfahren zur Bereitstellung der Dokumentation vor der rung - weiter Nachweise liegen zum Termin
a8 DIN EN 1090-2 Anhang C.2.3.2 [x der Betriebspriifung vor Ort zur eee
Einsicht
105 | JaE | Verfahren zur Freigabe/Ablehnung von Ausfiihrungsunterlagen. 0| s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Anhang C.2.4 - VA, etc. xxxx oo
106 | JaE | Qualititsmanagementplan = s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.2, DBS 918005 Tab. - Muster QM-Plan ... ove
10.7 | Ja&) | Qualitaitsdokumentation & s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1, DBS 918005 Tabh. 12 [ - Muster Dokumentattion zu _
abgeschlossenen Projekt EU ...
108 | Ja Arbeitssicherheit ® - weiter Nachweise liegen zum Termin
a8 DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.3 \ |Z| der Betriebspriifung vor Ort zur .ee
Einsicht
109 | Ja Qualitatsherichte mijssel‘%gten: - weiter Nachweise liegen zum Termin
an — Bericht iber die Uberpriif Anforderungen/technische Uberpriifung; der Betriebspriifung vor Ort zur
== - Wgrkstoffpryfbeschei% ;o [x] Einsicht
— Priifbescheinigu e eillzusatze; soe
— Schweianwei
— Bericht iiber die iabdhaltung der Einrichtungen;
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Legende:

Wertung:

VA/AA - Verfahrens-/

CL

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)
0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



Regelwerksanforderungen Deutsche Bahn AG
N Beschaffung Infrastruktur

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung

)
)

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-Strae 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
— 00
- E S %‘D < S g 00
Z gz Anforderung - Beschreibung, Inhalt < g e |- s2
T c = s S| A | 5| < | a o o 3=
T |28® (Bezug zum Regelwerk) S I B e I %\¥ Bemerkung G 3S
- | 8%s¢ @ 2 =<
g5
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise%gende sind zu beachten !!!

1 2 3 4 5 6 7 9 10 | 11 12 13

— Bericht tiber die Qualifizierung der Schweiltverfahren (WPQR);

— Priifungsbescheinigungen der Schweiller oder Bediener;

— Fertigungsplan;

— Zertifikate des Personals fiir zerstérungsfreie Priifungen;

— Anweisungen und Berichte der Warmebehandlungsverfahren;

— Berichte (iber die zerstorungsfreien und zerstérenden Priifverfahren; o

— Berichte (iber die Abmessungen; )

— Berichte iber Reparaturen und mangelnde Ubereinstimmung;

— andere Dokumente, falls gefordert.

ENISO 3834-2 Pkt. 18
10. | Jai) | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 12 im FHB/QMH ‘X | X X s. beigefligte Anlage

10 beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
10. | Jai) | Konformitatsnachweise nach DBS 918005 Tabh. 26 - 32 im FHB/@ X X s. beigefligte Anlage
1 beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo

Die Vollstandigkeit und Richtigkeit der Angaben und beigefiigten Anlagen wirtigt. Der Hersteller erklart sich damit einverstanden, dass die Daten elektronisch erfasst werden.

Ort: C-Stadt
Datum: 11.11.2016 O
Unterschrift Verantw*licher WPK Verantw. SchweiBaufsicht und/oder Verantw. Zur Umsetzung der Anforderungen HPQ (EXC3DB)
Name / Leiter Mustermann / Sicher
Die o.g. Listung der werksanforderungen zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Prifungen, etc wurde
am gesich bewertet.

Unterschrift Verantwortlicher Auditor QS DBAG

@ 9
e\ Name

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA seite 15von 15 08-2016
Legende: VA/AA - Verfahrens-/ PA — Prifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfuillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



DB

Projektliste nach Bauwerksarten der letzten 3 Jahre

Anlage 2 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005

"

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraRRe 5-11
10115 Berlin

Herstellerwerk (Betriebsstatte): C-Werk e
StralBe, Nr.: yyy-Str.2
PLZ Ort: 0356 B-Berg \/b'
Land: A Q
Bemerkung: Inverkehrbringer - B-Werk, xxI-Str. 1, 01111 C-Stadt, D
L o Fertigung Werk| Montage [Bauwerk .
E z [Projekt e Sbibricken anderer . | von bis von bis Art Typ | Lange Li | Tonnage [I(:QLSJDBAG, andere .| Bemerkungen
01|EU B-Stadt 07/2012|04/2013)|02/2013|08/2013|Eisenbahnbriicke |Fachwerk [ 80 m 1300t DB - eigene WP
mit Steuerstab - gﬂu(;z;aﬁiﬁaustelle und KoSchu
02[Briicke C-Berg 02/2012|07/2012|08/2012|11/2012|StralRenbriicke Bogen mite G 10 /250t SLV ...
Netzwer /
60 m
03|Hilfsbriicke A-Dorf 07/2013 08/2013|Auflager HiBrii hach‘Ta 2.7.1 50t DB - Einbau in Speerpause

.weiter soweit vorhanden
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Datei Antrag Must-Anlage 2 Proj-Liste HPQ EXC3DB 08-2016
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