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Antragsunterlagen
(Durch den Antragsteller komplett zu bearbeitende und einzureichende Unterlagen, inklusive
Anlagen!)

Antrag zur Qualifizierung EXC3DB nach DBS 918005

Anlage 1 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005
(Regelwerksanforderungen zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren,
Beschreibungen, Priifungen, etc.)

Anlage 2 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005
(Projektliste nach Bauwerksarten der letzten 3 Jahre)

HPQ Dokumente

(Fiir den Antragsteller zur Information bzw. Vorbereitung auf die Elemente der HPQ!)

Checkliste HPQ 918005, Fragen zur Betriebspriifung an den Hersteller
(Nur zur internen Verwendung !, Fiir Antragsteller informativ !)

Bericht zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005

Anlage Nr. ....zum Bericht zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005
Muster: Urkunde HPQ EXC3DB nach DBS 918005

HPQ SchweilRbetriebe, Eisenbahnbriicken gem. DBS 918005, Projektbewer-
tung - Qualitatssicherung, Ergebnis

Muster, Vorlage

(Fiir den Antragsteller zur Information, als Vorlage und definierte Mindestanforderung zur
Umsetzung im Rahmen der HPQ!)

Die Musterdokumente, Formulare und Hinweise stellen einen Arbeitsstand zum Redaktionsschluss
dar und sollen Anregung zur méglichen Umsetzung einer regelkonformen Dokumentation sein. Bei
Verwendung durch den Nutzer sind die aktuellen Update der Normen und Regelwerke zu beriick-
sichtigen sowie die firmeninternen Gegebenheiten bei der Umsetzung und / oder Ubernahme der
Musterdokumente zu beachten.

Protokoll der QS-Eigeniiberwachung, Konformitdtserklarung nach Ril 804.4101
Pkt. 6.3 (10)

- (Bei Auslieferung vom Bauteilen durch den Hersteller anzuwenden!)

Hinweise [ Muster zur Leistungserklarung

- (Bei Projektabschluss durch den Hersteller anzuwenden!)

Protokoll  Eigeniiberwachung Schweinahtvorbereitung, -ausfiihrung und -
prifung von Baustellenschweilist6f3en

- (Durch den Hersteller bei Baustellenmontage anzuwenden!)

Hinweise zu Zusammenbauhilfen Fertigung /| Montage

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Hinweise | Check zum Projektstart, Werksfertigung Stahlbriicken

- (Zur Unterstiitzung des Herstellers bei Werksfertigung!)

Hinweise | Check zum Projektstart, Montage Baustelle Stahlbriicken

- (Zur Unterstiitzung des Herstellers bei Baustellenmontage!)

Muster Geometriepriifung

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)
Nachtragliche Giitepriifung von Walzerzeugnissen, Musterprozess

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Anderungen gegeniiber der gepriiften und freigegebenen Ausfiihrungs-| Werk-
stattplanung, Musterprozess

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Anderungs- | Abweichungsmitteilung, Muster

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Hinweise zu Inhalt und Umfang eines SchweilRplanes nach EXC3DB

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)
Gleichstellung gepriifter und freigegebener Ausfiihrungs-/Werkstattplanungen
- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Hinweise: Dokumentation nach DBS 918005, Tah. 12

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)
Hinweise-Bestandsunterlagen 02-2017

- (Zur Information fiir den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage!)

HPQ Dokumente

(Fiir den Antragsteller zur Information!)

Muster: Urkunde HPQ EXC3DB nach DBS 918005 fiir Montagefirma
(ohne eigene Infrastruktur)

« einer projektbezogenen Einzelmontage (Baustelle)

« einer projektbezogenen Einzelfertigung (Werksvertrag)

Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualititssicherung, Caroline-Michaelis-Strale 5-11, 10115 Berlin



Anhang E

HPQ 918005

10

Musterdokumente zur Qualitdtsplanung

Die Musterdokumente, Formulare und Hinweise stellen einen Arbeitsstand zum Redaktionsschluss
dar und sollen Anregung zur méglichen Umsetzung einer regelkonformen Dokumentation sein. Bei
Verwendung durch den Nutzer sind die aktuellen Update der Normen und Regelwerke zu beriick-
sichtigen sowie die firmeninternen Gegebenheiten bei der Umsetzung und / oder Ubernahme der
Musterdokumente zu beachten.

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 1 /5 - Ubersicht

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 2 /| 5 - Uberprifung der Anforderungen und Vorbereitung

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 3/ 5 - Planung, Material und Schweif3technik

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Teil 4 [ 5 - Fertigung Stahlbau und Montage, Korrosionsschutz, Verbin-
dungen

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 5 [ 5 - Korrekturmaflinahmen, Qualitdatsberichte und Dokumentation

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Begleitkarte 1 - Stahl [ Schweilien
(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Begleitkarte 2 - Oberflachenvorbereitung

(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Begleitkarte 3 - Korrosionsschutz Beschichtungen

(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Begleitkarte 4 - Korrosionsschutz - Uberzug aus Zink

(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Aufgabe nach Regelwerk zur Schweiaufsicht, WPK, QS

- (Grundlage / Mustervorlage zur Erstellung Zustandigkeitsmatrix des Herstellers !)
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Protokoll der QS-Eigeniiberwachung
Konformitatserklarung nach Ril 804.4101 Pkt. 6.3 (10)

Hersteller (Werk); . 0.0.0.00.00.0.0.0.0.0.0.0.0.¢ XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX  XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
YOOOOOOOOOXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXX
XX
Name Anschrift [Strasse, Nr., PLZ, Ort] E-Mail

zum Projekt: ),0.90,.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.0.00.00000000000000000000004004
X

Auftragsnummer: XXXXXXX

Status der genehmigten und freigegebenen Ausfiihrungspline zur Fertigung.
Schweinahtdetailplan-Nr.:  XXXXXXXXXXXXXXXXX Freigabe-Nr. vom:  XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

XXX XX

SchweiBnahtpriifplan-Nr.:  XXXXXXXXXXXXXXXXX Freigabe-Nr. vom:  XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXX XX

Schweiftechnische Unterlagen:  XXXXXXXXXXXXXXXXX Freigabe-Nr. vom:  XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXX XX

Korrosionsschutzplan-Nr.: = XXXXXXXXXXXXXXXXX Freigabe-Nr. vom:  XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXX XX

Bemerkungen: keine
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXKXXXXXXXKXXXXKXXXKKXXKKXKXKKXKXKKXXKKXKXKXXKXX XX XXX XXXXX

Bezeichnung Bauteil [e] / Baugruppe [n]:

Bauteil [e] / Baugruppe [n] Zeichnungs-Nr. Freigabe-Nr. vom: é"v‘ifnz':r%ee?ehmigungl Freigabe vom)
XXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXX keine

XXXXXXXXXXXX XXXXXXXX XXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXX XXX XXX XXX XXX keine

XXXXXXXXXXXX XXXXXXXX XXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXX keine

XXXXXXXXXXXX XXXXXXXX XXXXXXXXXX

XXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX keine

XXXXXXXXXXXX XXXXXXXX XXXXXXXXXX

Eiir das / die oben benannte [n] Bauteil [e] / Baugruppe [n] wird bescheinigt / festgestellt:

1. Materialeinsatz nach Ril 804, DBS 918005 sowie DBS 981002-02, etc.

Alle erforderlichen Materialpriifzeugnisse liegen bedingungsmaRig vor, die Riickverfolgbarkeit ist sichergestellt.

2. Die SchweiRnahtvorbereitung erfolgte gemals der gepriiften und freigegebenen SchweiRnahtdetailplanung. Die SchweilSarbeiten
wurden von gepriiften SchweiSern ausgefiihrt, welche namentlich mit Angabe ihrer SchweilBer Qualifikation in der vorliegenden
Schweil3erliste erfasst sind. Die Ausfiihrung vor, wahrend und nach dem SchweiSen wurden kontrolliert. Zu den ausgefiihrten
SchweiBungen liegen qualifizierte und giiltige WPS ‘en vor.

3. Die zerstdrungsfreie Priifung der SchweiBndhte ergab, dass die Grenzwerte der erkennbaren SchweilBnahtunregelmiRigkeiten
gemdl3 der im Priifplan festgelegten Bewertungsgruppen nach DIN EN ISO 5817 sowie Ril 804.4101 eingehalten wurden.
Die Schweilnahtdicken gemafR Schweillnahtdetailplanung / Werkstattzeichnung wurden eingehalten.

4. Die Bauwerks-/Bauteilgeometrie wurde gepriift und liegt innerhalb der im Priifplan festgelegten Toleranzgrenzen nach
Ril 804, DBS 918005, etc.

5. Die Korrosionsschutzleistungen wurden gemdll den Anforderungen  der ZTV-ING, Teil 4, Abschnitt 3, Korrosionsschutz von
Stahlbauten ausgefiihrt. Erforderliche Qualifikationen und  Nachweise  sind  vorhanden, die Schichtstirken /
Applikationsbedingungen sind / waren bedingungsgemaf und wurden dokumentiert.

n. zutr. Der Hersteller informiert das die Fertigung, , auf Grundlage der Vorab- bzw. sich im Priiflauf befindlichen Ausfiihrungs- |
Werkstattpldne, etc., begonnen wurde. Nach Vorlage der genehmigten und freigegebenen AP | WP wurde der Abgleich
zwischen "griin gestempelten" Ausfiihrungs- | Werkstattplanen und den bisher zur Fertigung genutzten Planunterlagen
durchgefiihrt. Durch den Hersteller wird erklart das die Priifergebnisse bzw. -eintragungen wahrend der Fertigung
beriicksichtigt wurden.

Bemerkungen: keine

XXXXXXXXX XXXXXXXXXXX, XXX, XX.XX.2014 XXXXXXXXXXX, XXX, XX.XX.2014
Ort Name, Funktion; Datum; Unterschrift Name, Funktion; Datum; Unterschrift
Fiir die Schweifltechnik Fiir den Korrosionsschutz

Die Konformitit (Ubereinstimmungserklarung durch Hersteller)  i{iber die Anwendung und
Einhaltung  der  wichtigsten  technischen  Regeln  Ril 804, DBS 918005, etc. sowie die
Ubereinstimmung mit den zugrunde liegenden gepriften und zur Ausfihrung genehmigten
Zeichnungen sowie Ausfilihrungsunterlagen (s.o. benannte [s] Bauteil [e] / Baugruppe [n] ) Wird bestatigt.

XXXXXXXXX XXXXXXXXXXX, XXX, xX.xX.2014
Ort Name, Funktion; Datum; Unterschrift

Fiir den Hersteller
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Anforderungen zur HPQ hinsichtlich Konformitatserklarung des Herstellers:

Anforderung eines Musters des
-CE Zeichens
-der Konformitatserklarung vom Hersteller.

ZA.2.3 Konformitatserklarung

Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt worden ist und nach Ausstellung des
unten erwahnten Zertifikates durch die benannte Stelle, muss der Hersteller oder sein im EWR ansassiger
Bevollmachtigter eine Konformitéatserklarung erstellen und aufbewahren, welche es dem Hersteller erlaubt, die
CE-Kennzeichnung anzubringen. Die Konformitatserklarung muss folgende Angaben enthalten:

1 Name und Anschrift des Herstellers oder seines im EWR anséssigen Bevollméchtigten und Herstellungsort;
ANMERKUNG 1 Der Hersteller kann auch die Person sein, die fur das In-Verkehr-Bringen des Produkts auf den Markt
des EWR verantwortlich ist, wenn er firr die CE-Kennzeichnung verantwortlich ist.

| Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung usw.) sowie eine Kopie der zur CE-

Kennzeichnung gehérenden Angaben, siehe ZA.3;
_gWenn ein Teil der fiir die Erklarung erforderlichen Angaben bereits in den Angaben zur CE-

Kennzeichnung erfolgte, brauchen diese Angaben nicht wiederholt zu werden.

| Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (z. B. Anhang ZA dieser Europaischen Norm);

! besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise fiir die Verwendung unter bestimmten Bedingungen
usw.);

1 Nummer des beigefiigten Zertifikates liber die werkseigene Produktionskontrolle

1 Name und Funktion der Person, die berechtigt ist, die Erklarung im Namen des Herstellers zu unterzeichnen

Folgende zwei Varianten kommen aus meiner Sicht in Frage und sollten wie folgt
Inhaltlich im Rahmen der HPQ bewertet werden.

1.

Die Deklaration nach diesem Verfahren soll den Fall abdecken, dass die Bemessung des Bauteils nicht durch
den Hersteller erfolgt. Die Anforderungen an die Herstellung des Bauteils werden in einer Bauteilspezifikation
festgelegt, die auf Angaben zur Bemessung des Bauteils basiert. Die Bauteilspezifikation wird durch den
Auftraggeber oder durch den Auftraggeber in Zusammenarbeit mit dem Hersteller erstellt.

GemaB Tabelle ZA.1 und Abschnitt ZA.3.1 sind hier insgesamt anzugeben::

1 Geometrische Daten (zuldssige Abweichungen fir MaBe und Form);

! SchweiBeignung — sofern erforderlich, ansonsten kann die Angabe ,NPD* erfolgen;

1 Bruchzahigkeit von tragenden Stahlbauteilen;

! Brandverhalten — Angabe, dass die Werkstoffe in die Klasse A1 eingestuft sind oder bei einer
organischen Beschichtung mit einem Anteil > 1 %, die entsprechende Klasse des organischen Anteils.

| Freisetzung von Cadmium und dessen Verbindungen — Angabe: ,NPD*;

| Freisetzung von radioaktiver Strahlung — Angabe: ,NPD*;

| Tragfahigkeitsmerkmale:

1 Angabe, dass die Bemessung durch andere (Auftraggeber) erfolgt ist;

! Herstellung: Verweis auf die Bauteilspezifikation und den einschlagigen Teil von EN 1090 einschlieBlich
der Ausflihrungsklasse (EXC).

Das Bauteil ist mit einer eindeutigen Kennzeichnung zu versehen, um es der Bauteilspezifikation sowie den
Herstellungsdaten zuordnen zu kdnnen. (In den Beispielen wird ein ,M“ mit einer nachfolgenden Zahl fir die
Kennzeichnung verwendet.)

Bild ZA.4 enthalt ein Beispiel fir die CE-Kennzeichnung fiir den Fall, dass die auf Tragfahigkeit und
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Leistungserklarung

—[1Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung usw.)

Auftragsnummer/Projektnummer: 54321
—[1Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung usw.)

Stahlbauteile nach Kundenspezifikation und zur Auftragsnummer zugehérige Auftragsunterlagen
Die  Bauteile  kdénnen  entweder direkt verwendet werden, in  Tragwerke eingebaut oder in
Verbundiragwerken aus Stahl und Beton verwendet werden. Die Bauteile kénnen aus warmgewalzten oder
kaltgeformten oder mittels anderer Technologien hergestellten Konstruktionsmaterialien hergestellt werden.
Sie konnen aus Querschnitten/Profilen unterschiedlicher Form, aus Flachmaterial, Stiben, Guss- oder
Schmiedestlicken aus Stahl- hergestellt werden. Sie kdnnen ungeschiitzt, durch Beschichtung oder durch
eine andere Oberflachenbehandlung korrosionsgeschitzt sein.
—[IName und Anschrift des Herstellers oder seines im EWR anséassigen Bevollmachtigten und Herstellungsort
Mustermann Stahlbau GmbH
SohnstraBe Nr.65, 40237 Diisseldorf
System 2+

Name: NOBO
DisseldorfstraBe Nr.13, Diisseldorf 40333
Nr.: Nobo 112233

—[JNummer des beigefligten Zertifikates Uber die werkseigene Produktionskontrolle

Herstellerzeichen HPQ
00000_DB-HPQ918005_Nobo-G00-2015

Der Hersteller bestétigt auf Grundlage des Zertifikates Uber die werkseigene Produktionskontrolle
ZertNr.:EN1090-CPD-123 folgende Leistungsmerkmalle in Bezug auf die Bauteilspezifikation:
eine Kopie der zur CE-Kennzeichnung gehdrenden Angaben, siehe ZA.3;
—[1Bestimmungen, denen das Produkt entspricht / —[Ibesondere Verwendungshinweise

Leistungsmerkmal Erkléarte Leistung harm. Technische Spezifikation
Grundlegende geometrische DBS 918 005 PKt. 4 EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Toleranzen
SchweiBeignung EN 1090-1: 2009 + A1: 2011

DBS 91 2-2
Bruchzahigkeit S 918100 EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Brandverhalten Klasse A1 EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Freisetzung von Cadmium NPD EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Freisetzung von radioaktiver NPD EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Strahlung
Dauerhaftigkeit DBS 918 005 EN 1090-1: 2009 + A1: 2011

Tragfahigkeitsmerkmale: Tragféhigkeitsmerkmale: >> Beispiel
Bemessung nach Unterlagen des Auftraggebers,
Ref. Dok. Nr. 123

Tragfahigkeit: NPD EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Verformung im

Grenzzustand der NPD EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Gebrauchstauglichkeit

Ermiidungsfestigkeit NPD EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Feuerwiederstand NPD EN 1090-1: 2009 + A1: 2011

Herstellung Nach der Bauteilspezifikation Zg. Nr. ..
Ausflihrungsklasse EXC 3+EXC3 DB und RIL|
804 / DBS 918 005

Die erklarte Leistung des Stahlbauproduktes entspricht der erklarten Leistung nach der o.g. Tabelle und den
Lieferschein, Verantwortlich fir die Erstellung dieser Leistungserklarung ist allein der Hersteller. Unterzeichnet flr
den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

(Name und Funktion) —[IName und Funktion der Person, die berechtigt ist, die Erklarung im Namen des Herstellers zu
unterzeichnen
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Die Deklaration nach diesem Verfahren umfasst Tragfahigkeitsdaten, die auf der Grundlage von vom
Auftraggeber vorgegebenen Entwurfsvorgaben bestimmt werden. GemaB Tabelle ZA.1 und Abschnitt ZA.3.1
sind hier insgesamt anzugeben:

| Geometrische Daten (zuldssige Abweichungen fir MaBe und Form);

! SchweiBeignung — sofern erforderlich, ansonsten kann die Angabe ,NPD* erfolgen;

| Bruchzahigkeit von tragenden Stahlbauteilen;

| Brandverhalten — Angabe, dass die Werkstoffe in die Klasse A1 eingestuft sind; oder bei einer
organischen Beschichtung mit einem Anteil > 1 %, die entsprechende Klasse des organischen Anteils.

{ Freisetzung von Cadmium und dessen Verbindungen — Angabe: ,NPD*;

| Freisetzung von radioaktiver Strahlung — Angabe: ,NPD*;

| Dauerhaftigkeit — diese ist entsprechend den Vorgaben des Auftraggebers und wie in der Bauteilspezifikation
angegeben zu deklarieren.

Tragféhigkeitsmerkmale:

1 Entwurfsvorgaben, Normen und alle sonstigen Bemessungsgrundlagen;

| Tragfahigkeit;

1 Ermiidungsfestigkeit;

! Feuerwiderstand;

! Verweis auf statische Berechnungen;

! Herstellung: Verweis auf die Bauteilspezifikation und den einschlégigen Teil von EN 1090 einschlieBlich
der Ausflihrungsklasse (EXC).

Tragféhigkeitsmerkmale kénnen als charakteristische Werte oder als Bemessungswerte angegeben werden.
ANMERKUNG 1 Alle Tragfahigkeitsmerkmale miissen entweder charakteristische Werte oder Bemessungswerte sein,
in Ubereinstimmung mit den in den Eurocodes angegebenen Definitionen flr diese Begriffe. Werden die
Tragfahigkeitsmerkmale durch Berechnungen ermittelt, missen diese auf aufeinander abgestimmten
Bemessungsvorschriften beruhen.

ANMERKUNG 2 Das Verfahren zur Deklaration der Bauteileigenschaften nach diesem Verfahren entspricht Verfahren
3b von Leitpapier L.

Das Bauteil ist mit einer eindeutigen Kennzeichnung zu versehen, um es der Bauteilspezifikation sowie den
Herstellungsdaten zuordnen zu kdnnen. (In den Beispielen wird ein ,M* mit einer nachfolgenden Zahl fir die
Kennzeichnung verwendet).

Bild ZA.5 enthélt ein Beispiel fur die CE
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Leistungserklarung

—[Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung usw.)

Auftragsnummer/Projektnummer: 54321
—[Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung usw.)

Stahlbauteile nach Kundenspezifikation und zur Auftragsnummer zugehdrige Auftragsunterlagen

Die Bauteile koénnen entweder direkt verwendet werden, in Tragwerke eingebaut oder in
Verbundtragwerken aus Stahl und Beton verwendet werden. Die Bauteile kdnnen aus warmgewalzten oder
kaltgeformten oder mittels anderer Technologien hergestellten Konstruktionsmaterialien hergestellt werden.
Sie kdnnen aus Querschnitten/Profilen unterschiedlicher Form, aus Flachmaterial, Staben, Guss- oder|
Schmiedesticken aus Stahl- hergestellt werden. Sie kdnnen ungeschutzt, durch Beschichtung oder durch
eine andere Oberflachenbehandlung korrosionsgeschitzt sein.

—[JName und Anschrift des Herstellers oder seines im EWR anséassigen Bevollmachtigten und Herstellungsort

Mustermann Stahlbau GmbH
SohnstraBe Nr.65, 40237 Dusseldorf

System 2+

Name: NOBO

. N Herstellerzeichen HPQ
DisseldorfstraBe Nr.13, DUsseldorf 40333
NI Nobo 112233 00000_DB-HPQ918005_ Nobo-G00-2015

—ONummer des beigefiigten Zertifikates tber die werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller bestétigt auf Grundlage des Zertifikates Uber die werkseigene
Produktionskontrolle ZertNr.:EN1090-CPD-123 folgende Leistungsmerkmalle in Bezug auf die
Bauteilspezifikation:

eine Kopie der zur CE-Kennzeichnung gehérenden Angaben, siehe ZA.3;

—[Bestimmungen, denen das Produkt entspricht / —[1besondere Verwendungshinweise

Leistungsmerkmal Erklérte Leistung harm. Technische Spezifikation
Grundlegende geometrische DBS 918 005 Pkt. 4 EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Toleranzen
SchweiBeignung EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Bruchzéhigkeit DBS 918 002:2 EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Brandverhalten Klasse A1 EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Freisetzung von Cadmium NPD EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Freisetzung von radioaktiver NPD EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Strahlung
Dauerhaftigkeit DBS 918 005 EN 1090-1: 2009 + A1: 2011

Tragféhigkeitsmerkmale: >> Beispiel zur Darstellung der Kundenanforderungen
Tragfahigkeit: Bemessung nach NS 3472 und Spezifikation RW 302 der
Bahnverwaltung, siehe beigefligte Bemessungsunterlagen und berechnungen, DC
501/06, Ermidungsfestigkeit: RW 302

Tragfahigkeit: Siehe Kundenanforderung EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Verformung im
Grenzzustand der Siehe Kundenanforderung EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Gebrauchstauglichkeit
Ermiidungsfestigkeit Siehe Kundenanforderung EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Feuerwiederstand Siehe Kundenanforderung EN 1090-1: 2009 + A1: 2011
Herstellung Nach der Bauteilspezifikation Zg. Nr. ..

Ausflihrungsklasse EXC 3+EXC3 DB

und RIL 804 / DBS 918 005

Die erklarte Leistung des Stahlbauproduktes entspricht der erklarten Leistung nach der o.g. Tabelle und
den Lieferschein, Verantwortlich fir die Erstellung dieser Leistungserklarung ist allein der Hersteller.
Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:
(Name und Funktion) —[JName und Funktion der Person, die berechtigt ist, die Erklarung im Namen des
Herstellers zu unterzeichnen

(Ort UNd Datum)  .eoeiieeiee e (Unterschrift)
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Protokoll EigenUberwachung
SchweiBnahtvorbereitung, -ausfiihrung und -prifung von BaustellenschweiBstéBen

SchweiBnaht-Nr. evtl. [Spaltbreite vor SchweiBer |Datum Prifdatum Art ZfP |Datum ZfP |Datum evtl. |Datum  [Freigabe Bemerkungen
Bauteil/Skizze/ SchweiBung / Ausflihrung [SchweiBaufsicht Nacharbeit [neue ZfP |SchweiBaufsicht
SchweiBnahtprifplan |Nahtvorbereitung

erstellt:
SchweiBprot Eigentberwachung-2015 B Seite ... von am:




Hinweise zu Zusammenbauhilfen Fertigung / Montage

804.0001A07
Formulierung von Festlegungen
mittels modaler Hilfsverben

(nach DIN 820-2 Anhang E)

Be- Modale Umschreibung

deu- Hilfs- (Amaendung nur in Anwendung ...

tung wverben Ausnahmefalan)

o istzu ...

E = ist erforderdich

g 5 es ist erforderlich, dass ..

E & fmiss hat 2u ...

E lediglich ... zuléssig fiir Anforderungen,
£35 ist nobweandig die varhindlich,

- d., chme A

= ist micht zulassig, chung eingehaltan

E § [erlaubt], [gestattet] werdan miissen,

25 darf nichi a5 ist unzulissig

g=> ist nicht zu

) 5 hat nicht zu

Fiir das bautechnischen Ragalwerk der DB AG gilt - erganzend zur

Tabelle - folgendes:

- Gebote und Verbote sind immar zu beachten, soferm nicht fir
kankral beschriebane Ausnahmefilla Abwelchungen schon im
Regelwerk zugelassen sind oder auf Antrag von der Zenirale
des zustandigen Eisenbahninfrastrukturuntemehmens  und!
oder vom Eisenbahn-Bundesamt im Einzelfall genehmigt wer-
den.

804.0101, Pkt. 1 (6)

Verfahrensweise bei Abweichungen vom Regelwerk

Wenn von der Ril 804 oder anderen Regelwerken der DB

abgewichen werden soll, ist eine unternehmensinterne

Genehmigung (UIG) des zusidndigen Eisenbahninfrastruk-

turunternehmens erforderlich.

Bei Abweichungen vom Regelwerk {(Gebote und Verbote)
bedarf es einer unternehmensinternen  Genehmigung
(LiG). Bei Abweichungen von bauaufsichtlichen relevanten
Regelungen gelten weiterfibrende  Verdahrensvorgaben

gemdld ELTE und EBRL.

In Einzelfillen konnen auch filir die Anwendung von Rege
lungen der Ril B04 LG undjoder i€ erforderlich sein,

Die Formulierung

804.4101
Pkt. 2.6 (1)

Die fir den Zusammenbau, das Einheben oder Einschie-
ben vorgesehenen Montagehilfen sind in den technischen
Unterlagen anzugeben.

Das Anschweillen von Montagehilfen an endgiilige Kon-
siruktionsteile ist grundsatzlich zu vermeiden.

) Lassen sich in Ausnahmefallen mit der Konstruktion ver-

rschweiﬁle Montagehilfen nicht vermeiden, so sind diese
- im Tragfahigkeitsnachweis zu untersuchen,’

in den Konstruktionszeichnungen und im Schweili-
plan darzustellen, ggf. mit einer Arbeitsanweisung i
das spatere Abtrennen, Verschleifen und Prifen,

Stellen, von denen nach obigen Kriterien hergestellte Mon-
tagehilfen fachgerecht entfernt und deren Oberflachen
blecheben verschliffen werden, dirfen in Kerhgruppe 71
gimgestuft werden.

Bei Anschlussen von Montagehilien

an Bauwteilstirnflichen, die spater durch Stumpfnihte
voll aufgeschmolzen werden, ader

an Materialiberstande, die anschliefend abgetrennt
werden,

ist die Einstufung in Kerbgruppe 71 nicht eforderdich,

{1} Durch das Embeziehen in den Tragfahigheitzrachwais saffen ne-
ben der Kerbfalfeinstufung awch die nchtipe Dimenslontarung et

sprechend den zu dberfragenden Krifien sowle die Beachiung
sonstiger Kriterien, 2B, Vermeidung von Beansprectiungen in Di-
cheanichiung, sichergestedl werden,

Pkt. 5 (5)

Das Anschweilken jeglicher Montagehilfen an die endgiilti-
gen Konstruktionsteile ist nur edaubt, wenn dies gemai2
den gepriften technischen Unterlagen vargesehen ist (s.
Abs. 2.6 (1)).

Solche erlaubten Momagehilfen sind mdglichst schon im
Ferigungswerk anzubringen, In allen Fallen sind die in
den technischen Unterlagen angegebenen Schweikbedin-
gungen (z.B. Vorwdarmung, gepriifte Schweiller, zugelas-
zene Schweillzusatzstoffe] einzuhalien und die Anwei-
sungen fir das spatere Abtrennen (2.8, Verschleifen, Pri-

»++.1Das Anschweilen von Montagehilfen an
endgiiltige Konstruktionstelle ist grundsétzlich
zu vermeiden. ...

ist u.E. nach der Formulierung von
Festlegungen mittels modaler Hilfsverben (s.
804.0001 AQ7) als Regel grundsatzlich mit
Verbots- bzw. Gebots - Charakter zu
verstehen.

Ausnahmen sind nur fiir nicht vermeidbare

Montagehilfen bzw. Zusammenbauhilfen klar

definiert, einschlieRlich der zu beachtenden
MaRnahmen.

Der Grundsatz - so wenig wie moglich, nur
so viel wie nétig - an der Konstruktion zu
schweilien ist u.E. Ziel dieser Regel.

fen) zu befalgen,

Hefindhie dirfen nur verwendet werden, wenn sie an-
schliefend vollstindig dberschweifit werden,

Hinweise Zusammenbauhilfen_2015
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- Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe geeignet
i im Einklang mit den Forderungen der 804.4101
{ Montagehilfen (SchweiRspaltbreite bei

. | Keilblechauswahl beachten).
T g |

A ‘ ‘ | Hinweis/Erginzung

| | e Beim gegenseitigen Verkeilen sind unzulassigen
, | | Oberflachenbeschadigungen auszuschlielsen.
L

- Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe geeignet
Heftnaht im Einklang mit den Forderungen der 804.4101
~ ' Montagehilfen (Auslaufbleche mit gleichen
Vi Eigenschaften wir Grundmaterial).

- Hinweis/Erganzung
e Die Nahtenden sind nach Riickbau der

Auslaufbleche auf Oberflachenrisse hin zu
priifen.

- Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe geeignet
Heftnaht im Einklang mit den Forderungen der 804.4101
—— Montagehilfen (verbleibende Badsicherung,
Anforderungen wie Grundmaterial).

ZZ/////// /A\/_&x\ ES\% - Hinweis/Ergdnzung

e EN 1090-2, Anhang D 2.16 ff und Anhang E,
Bild 8, DIN FB 103 Tab 4 ff beachten
¢ Nahtenden jeweils ca. 15mm zuriickgesetzt

- Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe im Sinne
N4 der 804.4101 Montagehilfen als vermeidbare
N /://”7 “ _} Zusammenbauhilfe anzusehen.
N Grundsatzlich durch nicht geschwei3te
Zusammenbaubhilfen zu ersetzen (z.B. Klemm-
bzw. Haltevorrichtungen, Spreizen, 0.d.)

|

- Hinweis/Erganzung

I /\/
N
N0
vz

e Zusammenbaufolge beachten bzw. Anordnung
des Deckels ggf. andern.

Zu a)
- Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe im Sinne

% der 804.4101 Montagehilfen als vermeidbare
§ Zusammenbaubhilfe anzusehen.
N Grundsatzlich durch nicht geschweilite
S’ Zusammenbauhilfen zu ersetzen (z.B. Klemm-
g’- bzw. Haltevorrichtungen, Spreizen, 0.3d.)

- Zub)

- Aus unserer Sicht als Zusammenbaubhilfe geeignet
im Einklang mit den Forderungen der 804.4101
Montagehilfen, wenn die Anordnung von
Schottblechen im Hohlkasten aus statisch-
konstruktiven Griinden erforderlich ist.

- Nur als Zusammenbaubhilfe widerspricht dies u.E.
dem Gebot zur Vermeidung!

o
J
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Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe im Sinne
der 804.4101 Montagehilfen als vermeidbare
Zusammenbauhilfe anzusehen.

Grundsatzlich durch nicht geschweif3te
Zusammenbauhilfen zu ersetzen (z.B. Klemm-
bzw. Haltevorrichtungen, Spreizen, 0.3.)

Hinweis/Erganzung

e Zusammenbaufolge beachten bzw. Anordnung
des Deckels ggf. andern.

\\\W@

[
™, r,vj g |
D o 4./
[ SRS SN TS \m

Zu a)

Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe im Sinne
der 804.4101 Montagehilfen als vermeidbare
Zusammenbauhilfe anzusehen.

Grundsatzlich durch nicht geschweif3te
Zusammenbaubhilfen zu ersetzen (z.B. Klemm-
bzw. Haltevorrichtungen, Spreizen, 0.3.)

Zu b)

Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe geeignet
im Einklang mit den Forderungen der 804.4101
Montagehilfen, wenn die Anordnung von
Aussteifungen aus statisch-konstruktiven Griinden
erforderlich ist.

Nur als Zusammenbaubhilfe widerspricht dies u.E.
dem Gebot zur Vermeidung!

Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe geeignet
im Einklang mit den Forderungen der 804.4101
Montagehilfen (mechanisch, wieder l6sbar
geklemmt).

Hinweis/Ergdanzung

e Unzuldssigen Oberflachenbeschadigungen sind
auszuschlief3en.

[
r:'zzzz).im-f rr M|

Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe geeignet
im Einklang mit den Forderungen der 804.4101
Montagehilfen

(a-Klemmrahmen ; b-Schraubrahmen).

Hinweis/Ergdanzung
e Beim Klemmen, Verkeilen 0.4. sind

unzulassigen Oberflichenbeschadigungen
auszuschlief3en.

Hinweise Zusammenbauhilfen_2015
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Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe geeignet
im Einklang mit den Forderungen der 804.4101
Montagehilfen (Anschlagbsen).

Hinweis/Erganzung

¢ Die Anschlag-/Montagedsen sind nach statisch
konstruktive Anforderungen zu bemessen,
einschlieRlich der Nahtanschliisse (Heftndhte
werden vsl. nicht ausreichend sein).

¢ Die Anordnung sollte so gewahlt werden das die
Anschlagésen auch fiir die Montage bzw. Einhub
auf der Baustelle zu nutzen sind.

e Sind die Anschlagésen nicht zur Montage /
Einhub erforderlich, sind abhédngig von der
Bauteilgrofle, Gewicht, etc., andere
Transport-, Dreh- oder Wendevorrichtungen
zu einzusetzen. In diesem Fall sind die
Anschlagésen, im Sinne der 804.4101 ff
vermeidbar.

vermeidbare Zusammenbaubhilfe

Heftnaht

| F—— ./‘f... » = _.__.<

der 804.4101 Montagehilfen als vermeidbare
Zusammenbauhilfe anzusehen.

Grundsatzlich durch nicht geschweif3te
Zusammenbauhilfen zu ersetzen (z.B. Klemm-
bzw. Haltevorrichtungen, Spreizen, 0.3.)

Hinweis/Ergdanzung

e s.0. QM-AA 124/2011, Rev. 3 11/13 vom
01.11.2013

e Als Anricht-/Montageknagge u.E. zum
Einhub, Zusammenbau auf Baustelle nach
Regeln 804.4101 ff im Rahmen der
Montageplanung gdngige Bauart.

| Hefinaht

Aus unserer Sicht als Zusammenbaubhilfe im Sinne
der 804.4101 Montagehilfen als vermeidbare
Zusammenbauhilfe anzusehen.

Grundsatzlich durch nicht geschweiflte
Zusammenbauhilfen zu ersetzen (z.B. Klemm-
bzw. Haltevorrichtungen, Spreizen, 0.3.)

Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe im Sinne
der 804.4101 Montagehilfen als vermeidbare
Zusammenbaubhilfe anzusehen.

Grundsatzlich durch nicht geschwei3te
Zusammenbaubhilfen zu ersetzen (z.B. Klemm-
bzw. Haltevorrichtungen, Spreizen, 0.3d.)

Heftnaht

Aus unserer Sicht als Zusammenbauhilfe im Sinne
der 804.4101 Montagehilfen als vermeidbare
Zusammenbaubhilfe anzusehen.

Grundsatzlich durch nicht geschwei3te
Zusammenbaubhilfen zu ersetzen (z.B. Klemm-
bzw. Haltevorrichtungen, Spreizen, 0.3d.)

Hinweise Zusammenbauhilfen_2015
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Hinweise | Check zum Projektstart
Werksfertigung Stahlbriicken

Angaben zum Projekt

1. Projektvorstellung

1.1 Bauwerkstyp: Ja[ 1 Nein[]
n. zutreffend[ ]

12 Lieferlose und Tonnage: Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[]

1.3 Fertigungszeitraum: Jal ]  Nein[]

n. zutreffend[]

2. Ausfiihrungsunterlagen, Priifungen, Genehmigungen

2.1 Ausfiihrungsplanung: Genehmigungen und Freigaben Jal ] Nein[]
n. zutreffend[ ]

2.2 Werkstattplanung: Statisch-konstruktive Priifung und bauaufsichtliche Genehmigung / Ja[ 1 Nein[]
Freigabe n. zutreffend[ ]

2.3 Fachtechnische Priifung schweiRtechnischen Fertigungsunterlagen Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[ ]

2.4 Fachtechnische Priifung Korrosionsschutzplan Ja[] Nein]
n. zutreffend[ ]

2.5 Erforderliche UIG/ZIE Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[ ]

2.6 Freigabe zur Bauausfiihrung Ja[ 1 Nein[]
n. zutreffend[ ]

2.7 Handexemplare zur Info - TEI 21 Jal ] Nein[]

(Prifberichte  der

Materialverteilungs-, SchweiRnahtpriif- und Schweilinahtdetailplan, Korrosionsschutzplan zur Info | zur

bautechnischen und

fachtechnischen

Prifung bzw.

Freigabe,

Ubersichts-,

Kenntnis an die QS DBAG - in digitaler Form als *.pdf Datei; vgl. Ril 804.4101, Pkt. 6.1 Zi. 4)

n. zutreffend[]

3. Fertigungs- und Lieferstruktur

3.1 Hersteller Stahlbau (einschlieRlich Fertigungsstandorte der Komponenten) Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[_]
3.2 Hersteller Korrosionsschutz (einschlieRlich Fertigungsstandorte der Komponenten) Ja[ 1 Nein[]
n. zutreffend[_]
3.3 Ubergangskonstruktion Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[_]
Hinweise:
FU [Werk] Lager erforderlich?
Ausfiihrungsplanung Lager [Ril 804.5201; Konstruktionsplane, ...] vorhanden?
3.4 Lager Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[_]
Hinweise:
FU [Werk] Lager erforderlich?
Ausfiihrungsplanung Lager [Ril 804.5101; Lagerungsplan, Lagerwechselkonzept, Kontrollkarten, ...]
vorhanden?
3.5 weitere Komponenten Ja[ 1 Nein[]

n. zutreffend[]

m Fertigung

1. Stahlbau
1.1 Herstellerqualifikation (Eignungsnachweis, v-SAP) Jal ] Nein[]
Die Herstellerqualifikationen , nach EN 1090 + DBS 918005 liegen vor. n. zutreffend[]
Die Unterlagen sind in der Dokumentation vorzuhalten und nachzuweisen.
1.2 Walzmaterial (vgl. u.a. Festlegungen Ril 804.4101 und DBS 918005) Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[ ]
1.3 Riickverfolgbarkeit der eingesetzten Materialien bis nach dem Zusammenbau gewahrleisten  Ja[ | Nein[_]

(vgl. DBS 918005, Tab. 12 (Teil Ill), Tab. 13 Pkt. 5.2; Ril 804.4101 Pkt. 6.2 Zi. 4)

n. zutreffend[]

Datei: Hinweise_Projektstart Werk_022015
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14 Verfahrenspriifungen | WPS (Material, SchweiBzusitze, ...) Ja[ ] Nein[]
Der Hersteller bestatigt das alle, im Projekt erforderlichen, SchweilRungen mit qualifizierten n. zutreffend[]
Verfahren durchgefiihrt werden, fiir die je nach Anwendungsfall eine Schweilanweisung (WPS)
vorliegt. (vgl. DIN EN 1090-2 Pkt. 7.4.1 ff)

1.5 Vorbehalt - Forderung von Arbeitsproben Ja[ ] Nein[]
(vgl. Ril 804.4101 Pkt. 5 Zi. 2; DBS 918005 Tab. 22 Pkt. 12.4.4; DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.18 + 12.4.4) n. zutreffend|:|

1.6 Dichtheitspriifung von luftdicht verschlossenen Hohlkasten Ja[ ] Nein[]
Es wird eine Dichtheitspriifung vereinbart. n. zutreffend[ ]
(vgl. ZTV-ING-T4.1 Stahlbau Pkt. 3 Zi. 7 ,...Eine Priifung der Dichtheit sollte in der Regel
durchgefiihrt werden...)

1.7 Arbeitnehmeriiberlassungen Jal ]  Nein[]

n. zutreffend[_]
Vor dem Einsatz von Nachunternehmern ist die Zustimmung des AG einzuholen. Der Nachweis eines
regelkonformen Einsatzes des Nachunternehmers (Qualifikation, Personal, Gerate) ist durch den AN
rechtzeitig vor dem Einsatz zu fiihren und zu dokumentieren.

1.8 Fertigungsplanung des Herstellers (Schichtregime) Jal ]  Nein[]
1 Schicht [X] 2 Schichten [ 3 Schichten [ Mo-Fr[XI Sa/So [] Feiertag [] n. zutreffend[]
Bei Wechseln im Fertigungsregime ist die QS DB AG rechtzeitig und zeitnah zu informieren. Durch den
AN ist pro Schicht eine verantwortliche SAP zu benennen.

1.9 Benennung der (iberwachungspflichtigen Lieferlose Jal ]  Nein[]

n. zutreffend[_]
1.10 Anarbeitungsstand bei Auslieferung (Haupttragwerk) Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[]

2. Korrosionsschutz

2.1 Herstellerqualifikation Ja[ 1 Nein[]
Die Herstellerqualifikation, nach ZTV-ING T 4.3, liegen vor. n. zutreffend[]
Die Unterlagen sind in der Dokumentation vorzuhalten und nachzuweisen.

2.2 Erforderliche Infrastruktur Ja[ ] Nein[]

n. zutreffend[_]

2.3 Material, Hersteller, Zeugnis Ja[ 1 Nein[]

=»gem. ZTV ING/TL TP KOR, Fiir Anwendung im Bereich der DB AG zugelassen! n. zutreffend[ ]
( z.B. nach BAST zugelassen und gelistet, nach DB Standard, etc.)

2.4 Kontrollflichen Ja[ 1 Nein[]
Ja - entsprechend Korrosionsschutzplan n. zutreffend[]

2.5 Kanten brechen- Blech, Profile, etc. Ja[ 1 Nein[]
(vgl- EN 1SO 12944-3 Pkt. 5.4; ZTV-ING T4.3 Anhang A; Ril 804.6201 Pkt. 1 Zi.7; EN 1SO 8501-3 Tab. 1) . zytreffend[ ]

2.6 Haftabzug Schottertrogbeschichtung (nach DIN EN ISO 16276-1) Ja[ ] Nein[]
Es werden AbreiRversuche zur Beurteilung der Haftfestigkeit vereinbart. n. zutreffend[ ]
Anzahl keine

2.7  Sweepen - Anforderung an die Rautiefe Ja[ ] Nein[]

(vgl. DIN EN 12944-4 Pkt. 12.1 ,...Nach dem Sweep-Strahlen muf3 die Oberfliche einheitlich matt

aussehen. Die Rauheit und die Mindestdicke des verbleibenden Zinkiiberzuges sind zwischen den

Vertragspartnern zu vereinbaren...“)

Rautiefe nicht vereinbart Eine Rautiefe von 25-40 pm nach dem sweepen (vgl. EN ISO 8503-1
Tab. 2 a) fein (G) vgl. DIN EN 1090-2 Anhang F.2.1), bei einer
Mindestdicke der verbleibenden Zinkschicht von 80-120 pm, wird
vereinbart.

n. zutreffend[]

3. Geometriepriifung

3.1 Toleranzklasse B/F (vgl. DBS 918005 Tab. 9) Ja[] Nein]
n. zutreffend[]
3.2 Messplan/-blatt fiir alle kritischen MaRe ist zu erstellen Ja[l]  NeinJ]

(vgl. DBS 918005 Tah. 10 Pkt. 12.3)

n. zutreffend[]
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3.3 Ebenflachigkeit Auflagerbereiche Jal ]  Nein[]
(vgl. Ril 804.5101 Pkt. 4 Zi. 24; < bei abweichende Unebenheiten wird UiG erforderlich s. Pkt. 5 Zi. 10) n. zutreffend[ ]
3.4 Dokumente sind an die Baustelle zu iibergeben Ja[] Nein]

Alle Dokumente der Geometriepriifung, Schweilspalte Montagestdfle u.d. sind der Montagefirma zur
Baustelle zu iibergeben.

n. zutreffend[ ]

4. Zerstorungsfreie Priifung (ZfP)

4.1 Benennung d. Hersteller und -qualifikation: Ja[] Nein]
n. zutreffend[]
4.2 Umfang der ZfP Ja[ 1 Nein[]

» nach DBS 918005 Tah. 23

» nach gepriften, genehmigten und freigegebenen SchweiRnahtprifplan
Die Protokolle der ZfP sind durch die vSAP / Priifaufsicht intern zu priifen und abzuzeichnen. Die
komplette (100%) Abarbeitung aller (und ggf. ergdnzender) Priifungen ist durch die vSAP / Priifaufsicht
im SchweiSnahtpriifplan zu dokumentieren, zu bestdtigen und in der Herstellerdokumentation
nachzuweisen.

n. zutreffend[]

4.3 RT-Aufnahmen
Erweiterte Priifanforderungen RIL 804.4101, Tab. 4 — beachten und in Priifprotokollen als Grundlage
d. Auswertung benennen.

Ja[] Nein]
n. zutreffend[]

4.4  Stichprobenpriifung der Stirnseiten hochbelasteter Stumpfnihte Oberflichenrisspriiffung, Ja[ | Nein[_]
Priifumfang festlegen (Eintragung im SchweiRnahtpriifplan.) n. zutreffend[ ]
5. Regelwerk
5.1 Stahlbau
5.1.1 Empfehlung zur projektbezogenen Einweisung Ja[ 1 Nein[]
(Ril 804.xxxx, u.a.) wie z.B. n. zutreffend|:|
> Bewertungskriterien Tab. 4
» Heftung verbleibende Badsicherung
» Schlagzahlen/-markierungen
» Auslaufbleche heften
» etc.
5.1.2 Montagehilfen (Zusammenbauhilfen, Knaggen, etc.) - nur geplante zulissig Ja[ 1 Nein[]
> (Ril 804.4101 ff ist zu beachten [,... Das Anschweien von Montagehilfen an endgiiltige n. zutreffend[ ]
Konstruktionsteile ist grundsdtzlich zu vermeiden. ... Formulierung ist als Regel (s. Ril
804.0001 AO7 Festlegung mittels modaler Hilfsverben) grundsatzlich mit Verbots- bzw. Gebots -
Charakter zu verstehen. Der Grundsatz - so wenig wie méglich, nur so viel wie notig - an der
Konstruktion zu schweif3en ist Ziel dieser Regel.
» Anderungen bei genehmigter | freigegebener Ausfiihrungs-/Werkstattplanung Bei Abweichungen /
Anderungen ist eine schriftliche Konzeption zur Erfiillung der Bestellanforderungen dem AG / Priifer
/ Statiker zur Priifung und Genehmigung / Freigabe vorzulegen. Die Genehmigung / Freigabe der
Anderung durch den AG / Prifer / Statiker ist durch den Hersteller vor der Ausflihrung zu
dokumentieren, der QS DB AG zur Kenntnis zu geben und in der Herstellerdokumentation
nachzuweisen (vgl. DIN EN 1090-2, Pkt. 4.2.1, Anhang C ff; Ril 804.4101, Pkt. 5 Zi. 5 und 6.1 Zi. 4)
5.1.3  Zu beschichtende Brennschnittkanten - Oberflichenrauheit durch geeignete Verfahren Ja[] Nein]

sichern
» Empfehlung - Hier ist die entstehende Aufhartung durch das Brennschneiden [z. B. durch schleifen]
zu beseitigen, so dass nach dem Strahlen die erforderliche Rauheit erreicht wird. (vgl. EN 1011-2,
Pkt. 10.3)
> Festlegungen DBS 918005 Tab. 14 (6.4.4) bzw. 22 (6.4.3) sind zu beachten.
> Bei Unstimmigkeiten zu lokalen Aufhirtungen hat der Hersteller den Nachweis zu erbringen (vgl.
DIN EN 1090-2, Pkt. 4.2.4, Anhang V 2.3.3; EVB QS Beschaffung Pkt. 3(6))

n. zutreffend[]

5.1.4 GelanderfuRpunkte - korrosionsschutzgerechte Konstruktion/Ausfiihrung gewahrleisten
[GelanderfuRpunkte: Hier wird eine Ausbildung analog dem Entwurf Detailrichtzeichnung A-GEL
804.9060 (hochgesetzte Bohrung + Verguss des Innenraumes) durch die DB QS ausdriicklich
empfohlen.]

Ja[] Nein]
n. zutreffend[]

5.1.5 Liste prifpflichtige Produkte Eisenbahnbriickenbau (s. DBS 918005, Tab. 26-32)

Ja[ 1 Nein[]
n. zutreffend[]
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5.2 Korrosionsschutz

5.2.1 Ubergang Schottertrog-/Blatt .... -Beschichtung - korrosionsschutzgerechte Gestaltung Ja[ ] Nein[]
(vgl. ZTV-ING T4.3 Punkt. 5.5 und Anhang A) n. zutreffend[ ]

5.2.2  Abklebung BaustellenschweiRbereiche/Bereiche HV-/GV- Verbindungen - gem. ZTVINGu. Ja[ | Nein[ ]
Korrosionsschutzplanung (vgl. ZTV-ING T4.3 Punkt 5.5 und Anhang A) n. zutreffend[ ]
Bereiche von HV- oder GV-Verbindungen sind nach der Grundbeschichtung innen und auRen (muttern-
bzw. schraubenkopfseitig) abzukleben. Weiterer Schichtaufbau erst nach dem Anziehen der
Verbindungen.

523  Technologie fiir Nacharbeiten an beschadigten Stellen der Werksbeschichtung Jal ] Nein[]
Sind im Ko-Schutzplan zu beschrieben (vgl. Ril 804.9011Anlage Al bis A3)) n. zutreffend[ ]
==> z.B.: Die DB auf mdglichst abgeschlossene Bereiche zusammenhdngend auftragen (z. B.

Begrenzung durch Schweinahte oder Bauteilkanten, geometrische Formen, etc.) ==> optischer
Eindruck.

5.2.4  Zwischenreinigung der Beschichtung nach langerer Standzeit Jal ]  Nein[]
> (vgl. ZTV-ING T4.3 Punkt 3.3, 5.1 und Anhang C; Der Beschichtungsstoffhersteller ist | sollte zutreffend|:|
konsultiert werden. )

5.2.5 Schutz der Werksbeschichtung vor Beschadigung Ja[ 1 Nein[]
> Die endbeschichteten Bauteile sind auf der Baustelle vor Verschmutzung | Beschadigung durch die zutreffendlj
Montage und Betonage zu schiitzen.
» vgl. EN 12944-7 Pkt. 5.2 ,...Die Beschichtungsarbeiten sind so durchzufiihren, daf} sie von
den Arbeiten anderer Gewerke (Strahlen, SchweilRen usw.) getrennt oder abgeschirmt sind...”

53 Anderungen, Abnahme, Dokumentation

53.1 Abweichungen / Anderungen (sind dem AG durch den Hersteller anzuzeigen!) Ja[ 1 Nein[]
> Bei Abweichungen / Anderungen ist eine schriftiche Konzeption zur Erfillung der n. zutreffend|:|
Bestellanforderungen dem AG / Prifer / Statiker zur Prifung und Genehmigung / Freigabe
vorzulegen. Die Genehmigung / Freigabe der Anderung durch den AG / Prifer / Statiker ist durch
den Hersteller vor der Ausfiihrung zu dokumentieren, der QS DB AG zur Kenntnis zu geben und in
der Herstellerdokumentation nachzuweisen (vgl. DIN EN 1090-2, Pkt. 4.2.1, Anhang C ff; Ril
804.4101, Pkt. 6.1 Zi. 4)

5.3.2  Erforderliche Unterabnahmen Ja[] Nein]
n. zutreffend[]
5.3.3 Dokumentation der Zwischen und Endpriifungen des Herstellers Ja[ ] Nein[]

» Dokumentierte Abnahmen sind im Rahmen der internen Fertigungskontrolle durch die Hersteller-QS n. zutreffend|:|
vor Durchfiihrung der Haltepunkte der QS DB AG nachzuweisen.
(vgl. Festlegungen aus QM-Plan; s. u.a. DIN EN1090-2, Pkt. 4.2.2 + 4.2.4, Anhang C ff)

5.5.4 Herstellungsdokumentation - AG, AN/Hersteller Ja[ 1 Nein[]
n. zutreffend[]

Die Herstellungsdokumentation wird / ist entsprechend des Fertigungsfortschritts fortlaufend
und zeitnah durch den Hersteller zu fiihren, vor Ort vorzuhalten und auf Verlagen den
Uberwachungs- bzw. Priifinstanzen vorzulegen.

(Die Dokumentation wird mindestens 1x im Original durch den Hersteller erstellt. Weitere vertragliche
Regelungen zur Ubergabe von Bestandsunterlagen, etc. bleiben davon unberiihrt.)

5.5.5 Herstellerdokumentation =» Es gilt DBS 918005 Tab. 12 Ja[ ] Nein[]

(D_ie Mindest_anforderungep an den Inhalt der Qualitatsdokumentation: n. zutreffendIZI
Teil I: Allgemeine Dokumentation
- Qualitaitsmanagementplan, einschlieBlich dokumentierter Ausfiihrungsbelege; Leistungserkldrungen,
- Herstellerqualifikationen,
- Unterlagen QS DB AG
[Fertigungsiiberwachungsberichte, Lieferfreigaben, Giiteprifbescheinigungen],
- Personalqualifikationen [EWE, ZfP, SchweiRerliste],
- Gleichgestellte Ausfiihrungszeichnungen,
- SchweiRplane + WPS,
- SchweiRnahtpriifplane, Test- und Inspektionsplan,
- Korrosionsschutzplane,
- Priifberichte [Bautechnische Priifung, Schweil3technik, Korrosionsschutzplan]
- Qualititsabweichungsbericht [e]
Teil Il: Bauteildokumentation
- Protokolle ZfP [VT, RT, UT, MT, PT],
- Protokolle Geometriepriifung [Bauteile, Probemontage, Spaltmasse],
- Protokolle Korrosionsschutz gemaR ZTV-ING (4-3),
- Kontrollflachenprotokolle,
- Protokoll der QS-Eigeniiberwachung und Konformitatserklarung
- Lagereinbauprotokolle,
- Kontrollkarten
Teil Ill: Materialdokumentation
- Zuordnung Material [Charge - Blech - Stahlgiite - Position - Bauteil - ZfP - Zeugnis],
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- Materialatteste u. Lieferscheine gem. Werkstoffliste inkl. Priifung,

- SchweiRzusatzwerkstoffe [Datenkennblatt, U- Zertifikat, Lieferscheine],

- Materialatteste und Lieferscheine der Beschichtungsstoffe

- Dokumentation u. Lieferscheine von Komponenten [z. B. Lager, Steuerstab usw.],

- Prazisierungen sind ggf. im Projekt mit der QS DBAG Abzustimmen

Die vollstandige Vorlage der Dokumentation ist Voraussetzung fir die Ausstellung der
Giitepriifbescheinigungen fiir die Werkstatt- bzw. Baustellenfertigung.

m Qualitatsplanung ‘
1. Qualititsplanung der Herstellers

1.1 QM Plan des Herstellers ist zu erstellen und vorzulegen. Ja[] Nein]
(vgl. DBS 918005, Tab. 10 und 12; DIN EN 1090-2, Pkt. 4.2.2, Anhang C ff) n. zutreffend[ ]

Sachverhalt wurde erlautert + z.Kenntnis genommen.

2. Qualitatsplanung der QS DBAG (TEI21 QS)

2.1 Teillieferfreigabe = AG (Baustelle), AN/Hersteller, TEI 21 Ja[ ] Nein[]
Mindestanforderungen beriicksichtigt n. zutreffend[ ]

Zu jedem Lieferlos wird eine Teillieferfreigabe ausgestellt. Die Teillieferfreigabe ist vom AN mit dem

Lieferschein auf die Baustelle zu senden.

Zur Abnahme der Bauteile zur Auslieferung (TLF) sind durch den Hersteller nachfolgende

Dokumentationen vorzulegen: )

1. Quittierung der Abarbeitung der Feststellungen aus den FUB “en durch den Hersteller.

2. Protokoll (QS-Eigeniiberwachung) Priifung der SchweiBnahtvorbereitung, Visuelle Schweilnahtkontrolle,
Geometriepriifung zu den benannten Bauteilen. (s. Muster QS DBAG)

. Protokolle und dokumentierter S/l Vergleich der durchgefiihrten ZfP, entsprechende genehmigter/freigegebener
Prifplanung (vgl. u.a. Festlegungen Ril 804.4101 und DBS 918005).

. Korrosionsschutzprotokolle (vgl. u.a. Festlegungen Ril 804.4101, DBS 918005, ZTV-ING T4.3, Anhang B).

. Dokumentierte Ergebnisse der Geometriepriifung. vgl. u.a. Festlegungen Ril 804.4101 und DBS 918005 Tab 9 + 10)

. Konformitats-/Herstellererklarung (vgl. Ril 804.4101, Pkt. 6.3, Zi. 10)

2.5 Haltepunkte beriicksichtigt Ja[] Nein]
(vgl. Ril 804.4101 A02 Pkt. 7 ,,Haltepunkte sind Zwischenpriifungen der externen Qualititsiiberwachung, n. zutreffendIZI
ohne deren positive Bescheinigung die Fertiqgung nicht fortgesetzt werden darf, bzw. keine Auslieferung
erfolgen kann.®)

01 Anlaufbesprechung vor Fertigungsbeginn

02 Zusammenbau > Abnahme nicht mehr zugénglicher Bereiche vor dem VerschlieBen

03 Zusammenbau Komponenten > spannungsfrei aufgelegt, geheftet

04 Zusammenbau Komponenten > gestrahlt, schweifStechnische Abnahme

05 Zusammenbau Komponenten > Dokumentationspriifung Werkstoffe,

Eigeniiberwachung des Herstellers, Vermessungsprotokolle, Protokolle ZfP

06 Korrosionsschutz > Abnahme der Oberflachenvorbereitung

07 Korrosionsschutz > Abnahme der Grundbeschichtung

08 Korrosionsschutz > Abnahme der Deckbeschichtung

09 Endabnahme> Dokumentationspriifung

10 Endabnahme im Auslieferungszustand

nmeldung mind. 5 (3) AT im Voraus _(vgl. EVB QS Beschaffung Pkt. 4(3))

[2WEF =N w

YVVYVY

» VVVVYVY
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1. Projektvorstellung

Hinweise | Check zum Projektstart
Montage Baustelle Stahlbriicken

Angaben zum Projekt

1.1 Fertigungszeitraum | Terminplan: Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[]
1.2 Termin Einbau [ Inbetriebnahme: Ja[] Nein]
n. zutreffend[ ]
1.3 Fertigstellung schweilRtechnische Leistungen | Korrosionsschutz: Ja[l]  NeinJ]

n. zutreffend[]

2. Ausfiihrungsunterlagen, Priifungen, Genehmigungen

2.1 Ausfiihrungsplanung: Genehmigungen und Freigaben Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[]

2.2 Montageplanung: Statisch-konstruktive Priifung und bauaufsichtliche Genehmigung | Ja[ 1 Nein[]
Freigabe n. zutreffend[]

2.3 Fachtechnische Priifung schweiRtechnischen Fertigungsunterlagen Montage Ja[ 1 Nein[]
n. zutreffend[]

2.4 Fachtechnische Priifung Korrosionsschutzplan Ja[] Nein]
n. zutreffend[ ]

2.5 Erforderliche UIG/ZIE Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[]

2.6  Freigabe zur Bauausfiihrung Ja[ 1 Nein[]
n. zutreffend[ ]

2.7 Handexemplare zur Info - TEI 21 Ja[] Nein]

(Prufberichte  der

Materialverteilungs-, Schweinahtpriif- und Schweinahtdetailplan, Korrosionsschutzplan zur Info [ zur

bautechnischen und

fachtechnischen Priifung bzw. Freigabe, Ubersichts-,

Kenntnis an die QS DBAG - in digitaler Form als *.pdf Datei; vgl. Ril 804.4101, Pkt. 6.1 Zi. 4)

n. zutreffend[ ]

3. Montage- und Lieferstruktur

3.1 Hersteller Stahlbau Montage (einschlieRlich NAN) Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[ ]
3.2 Hersteller Korrosionsschutz Montage Ja[ 1 Nein[]
n. zutreffend[ ]
3.3 Ubergangskonstruktion Jal ]  Nein[]
Hinweis: Der Einbau muss vom Herstellet der Fugenkonstruktion tiberwacht werden. (vgl. Ril 804.5201 n. zutreffend|:|
Pkt. 7 ff)
3.4 Lager Ja[ 1 Nein[]
Hinweis: Der Einbau der Lager einschlieBlich Herstellung von Mértelausgleichsschichten obliegt dem n. zutreffend|:|
Lagerhersteller und ist von einer Fachkraft fiir Lager im Bauwesen zu (iberwachen.
(vgl. Ril 804.5101 Zi. 26)
3.5  weitere Komponenten Ja[] Nein]
n. zutreffend[ ]
Montage
1. Stahlbau
1.1 Herstellerqualifikation (Eignungsnachweis, v-SAP) Ja[ ] Nein[]
Die Herstellerqualifikationen , nach EN 1090 + DBS 918005 liegen vor. n. zutreffend[ ]
Die Unterlagen sind in der Dokumentation vorzuhalten und nachzuweisen.
1.2 SchweiRaufsichtsperson (SAP) Baustelle: Ja[] Nein]

Die Ernennung [ Bevollmachtigung ....
Die Unterlagen sind in der Dokumentation vorzuhalten und nachzuweisen.

n. zutreffend[]
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13 Eine SchweiRerliste ... ] Ja[ ] Nein[]
Die Schweilerliste ist fertigungsbegleitend zu fiihren. Anderungen sind rechtzeitig und zeitnah durch den zutreffend|:|
AN anzuzeigen. Die Kontrolle erfolgt fertigungsbegleitend. Die Schweiller benétigen separate
Prifbescheinigungen fiir Stumpf (BW) und Kehlnaht (FW).

1.4 Einzusetzende SchweiRverfahren Ja[ ] Nein[]

n. zutreffend[_]
Die Datenblatter und Zulassungen der SchweiRzusdtze sind in der QS Herstellerdokumentation
nachzuweisen. Die Kontrolle erfolgt fertigungsbegleitend. Anderungen sind rechtzeitig und zeitnah durch
den AN anzuzeigen.

1.5  Verfahrensprifungen [ WPS (Material, SchweiRzusétze, ...) Ja[] Nein]
Der Hersteller bestatigt das alle, im Projekt erforderlichen, Schweifungen mit qualifizierten n. zutreffend[_]
Verfahren durchgefiihrt werden, fiir die je nach Anwendungsfall eine SchweiRanweisung (WPS)
vorliegt. (vgl. DIN EN 1090-2 Pkt. 7.4.1 ff)

1.6 Vorbehalt - Forderung von Arbeitsproben Ja[ 1 Nein[]
Durch den AN ist vor Montagebeginn eine Arbeitsprobe fiir Kehlnahte (FW), Position PD (a-6mm, 3- n. zutreffend|:|
lagig) vorzubereiten. Die Auswahl der Schweiler sowie Durchfiihrung und Auswertung ist im
Beisein der QS DB AG durchzufiihren. (vgl. Ril 804.4101 Pkt. 5 Zi. 2; DBS 918005 Tah. 22 Pkt. 12.4.4;

DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.18 + 12.4.4)

1.7 Dichtheitsprifung von luftdicht verschlossenen Hohlkisten Ja[ 1 Nein[]
Es wird eine Dichtheitsprifung vereinbart. n. zutreffend[]
(vgl. ZTV-ING-T4.1 Stahlbau Pkt. 3 Zi. 7 ,...Eine Priifung der Dichtheit sollte in der Regel
durchgefiihrt werden...)

1.8  Arbeitnehmeriberlassungen | Nachunternehmer Ja[ 1 Nein[]

n. zutreffend[]
Vor dem Einsatz von Nachunternehmern ist die Zustimmung des AG einzuholen. Der Nachweis eines
regelkonformen Einsatzes des Nachunternehmers (Qualifikation, Personal, Gerate) ist durch den AN
rechtzeitig vor dem Einsatz zu fiihren und zu dokumentieren.

1.9 Fertigungsplanung des Herstellers (Schichtregime) Ja[ 1 Nein[]
1 Schicht [XI 2 Schichten [] 3 Schichten [J Mo-Fr[X] Sa/So[] Feiertag [] n. zutreffend[ ]
Bei Wechseln im Fertigungsregime ist die QS DB AG rechtzeitig und zeitnah zu informieren. Durch den
AN ist pro Schicht eine verantwortliche SAP zu benennen.

110 Durch den Hersteller (Baustelle) sind die SchweiRnahtvorbereitung, Priifung in Ja[] Nein]
geeigneter Form nachzuweisen und zu dokumentieren n. zutreffend[_]
[ggf. Mustervorlage QS DB AG verwenden, Schweinaht-Nr. - Spaltbreite - Schweifer - Datum
Ausfiihrung - Priifung SAP - Art/Datum ZfP - Daten eventuelle Nacharbeit - erneute ZfP - Freigabe
SAP - Bemerkung].

111 Unzulassigen SpaltmaRe sind zu dokumentieren. Jal ] Nein[]
(vgl. Rili 804.4101, Pkt. 5 [3] ist zu beachten “... Ergeben sich bei Montage-Stumpfndhten unvermeidliche . zutreffend|:|
Abweichungen vom max. zuldssigen Wurzelspalt, wird in Abhdngigkeit von der GroRe Delta b der
Uberschreitung der max. Spaltbreite b folgendes Vorgehen festgelegt: ...%).

Erforderlichenfalls notwendige Kldarungen [ Abstimmungen sind durch den AN [ Hersteller vor
Montagebeginn herbeizufiihren.
Sachverhalt wurde erlautert + z.Kenntnis genommen.

2. Korrosionsschutz

2.1 Herstellerqualifikation Jal ]  Nein[]
Die Herstellerqualifikation, nach ZTV-ING T 4.3, liegen vor. n. zutreffend[ ]
Die Unterlagen sind in der Dokumentation vorzuhalten und nachzuweisen.

2.2 Erforderliche Ausriistung, Einhausung | Witterungsschutz Ja[ 1 Nein[]

n. zutreffend[_]

2.3 Material, Hersteller, Zeugnis Ja[] Nein]

2 gem. ZTV ING/TL TP KOR, Fiir Anwendung im Bereich der DB AG zugelassen! n. zutreffend[ ]
( z.B. nach BAST zugelassen und gelistet, nach DB Standard, etc.)

2.4 Kanten brechen- Blech, Profile, etc. Ja[ 1 Nein[]
(vgl. EN ISO 12944-3 Pkt. 5.4; ZTV-ING T4.3 Anhang A; Ril 804.6201 Pkt. 1 Zi.7; EN ISO 8501-3 Tab. 1)y zutreffend[ ]

2.5 Haftabzug Schottertrogbeschichtung (nach DIN EN ISO 16276-1) Ja[ ] Nein[]

Es werden AbreiRversuche zur Beurteilung der Haftfestigkeit vereinbart.
Anzahl keine

n. zutreffend[]
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2.6 Sweepen - Anforderung an die Rautiefe
(vgl. DIN EN 12944-4 Pkt. 12.1 ,...Nach dem Sweep-Strahlen muR die Oberfliche einheitlich matt
aussehen. Die Rauheit und die Mindestdicke des verbleibenden Zinkiiberzuges sind zwischen den
Vertragspartnern zu vereinbaren...“)
Rautiefe nicht vereinbart Eine Rautiefe von 25-40 pm nach dem sweepen (vgl. EN ISO 8503-1
Tab. 2 a) fein (G) vgl. DIN EN 1090-2 Anhang F.2.1), bei einer
Mindestdicke der verbleibenden Zinkschicht von 80-120 pm, wird
vereinbart.

Ja[] Nein]
n. zutreffend[ ]

3. Geometriepriifung

3.1 Toleranzklasse B/F (vgl. DBS 918005 Tab. 9) Ja[]  Nein]
n. zutreffend[]

3.2 Messplan/-blatt fiir alle kritischen MaRe ist zu erstellen Ja[] Nein]
(vgl. DBS 918005 Tab. 10 Pkt. 12.3) n. ZutreffendD

3.3 Ebenflachigkeit Auflagerbereiche Ja[ ] Nein[]

(vgl. Ril 804.5101 Pkt. 4 Zi. 24; = bei abweichende Unebenheiten wird UiG erforderlich s. Pkt. 5 Zi. 10)

n. zutreffend[]

4. Zerstorungsfreie Priifung (ZfP)

4.1 Benennung d. Hersteller und -qualifikation: Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[_]
42  Umfang der ZfP Ja[ ] Nein[]

» nach DBS 918005 Tab. 23

» nach gepriiften, genehmigten und freigegebenen SchweiBnahtprifplan
Die Protokolle der ZfP sind durch die vSAP / Priifaufsicht intern zu priifen und abzuzeichnen. Die
komplette (100%) Abarbeitung aller (und ggf. erganzender) Priifungen ist durch die vSAP / Priifaufsicht
im SchweiSnahtpriifplan zu dokumentieren, zu bestdtigen und in der Herstellerdokumentation
nachzuweisen.

n. zutreffend[]

43 RT-Aufnahmen
Erweiterte Priifanforderungen RIL 804.4101, Tab. 4 - beachten und in Priifprotokollen als Grundlage
d. Auswertung benennen.

Ja[ ] Nein[]
n. zutreffend[]

4.4  Stichprobenpriifung der Stirnseiten hochbelasteter Stumpfnahte Oberflichenrisspriifung, Ja[ | Nein[]
Priifumfang festlegen (Eintragung im Schweinahtpriifplan.) n. zutreffend[ ]
5. Regelwerk
5.1 Stahlbau
5.1.1 Empfehlung zur projektbezogenen Einweisung Jal ] Nein[]
(Ril 804.xxxx, u.a.) wie z.B. n. zutreffend|:|
» Bewertungskriterien Tab. 4
» Heftung verbleibende Badsicherung
» Schlagzahlen/-markierungen
» Auslaufbleche heften
> etc.
5.1.2  Montagehilfen (Zusammenbauhilfen, Knaggen, etc.) - nur geplante zulissig Ja[ 1 Nein[]
> (Ril 804.4101 ff ist zu beachten [,... Das AnschweiBen von Montagehilfen an endgiiltige n. zutreffend[ ]
Konstruktionsteile ist grundsatzlich zu vermeiden. ...“]. Formulierung ist als Regel (s. Ril
804.0001 A07 Festlegung mittels modaler Hilfsverben) grundsétzlich mit Verbots- bzw. Gebots -
Charakter zu verstehen. Der Grundsatz - so wenig wie mdglich, nur so viel wie nétig - an der
Konstruktion zu schweifl3en ist Ziel dieser Regel.
» Anderungen bei genehmigter | freigegebener Ausfiihrungs-/Werkstattplanung Bei Abweichungen /
Anderungen ist eine schriftliche Konzeption zur Erflllung der Bestellanforderungen dem AG / Priifer
/ Statiker zur Priifung und Genehmigung / Freigabe vorzulegen. Die Genehmigung / Freigabe der
Anderung durch den AG / Prufer / Statiker ist durch den Hersteller vor der Ausfiihrung zu
dokumentieren, der QS DB AG zur Kenntnis zu geben und in der Herstellerdokumentation
nachzuweisen (vgl. DIN EN 1090-2, Pkt. 4.2.1, Anhang C ff; Ril 804.4101, Pkt. 5 Zi. 5 und 6.1 Zi. 4)
5.1.3  Zu beschichtende Brennschnittkanten - Oberflachenrauheit durch geeignete Verfahren Ja[ ] Nein[]

sichern
» Empfehlung - Hier ist die entstehende Aufhartung durch das Brennschneiden [z. B. durch schleifen]
zu beseitigen, so dass nach dem Strahlen die erforderliche Rauheit erreicht wird. (vgl. EN 1011-2,
Pkt. 10.3)
» Festlegungen DBS 918005 Tab. 14 (6.4.4) bzw. 22 (6.4.3) sind zu beachten.

n. zutreffend[]
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» Bei Unstimmigkeiten zu lokalen Aufhdrtungen hat der Hersteller den Nachweis zu erbringen (vgl.
DIN EN 1090-2, Pkt. 4.2.4, Anhang V 2.3.3; EVB QS Beschaffung Pkt. 3(6))

5.1.4 Gelanderfullpunkte - korrosionsschutzgerechte Konstruktion/Ausfiihrung gewahrleisten Ja[ 1 Nein[]
[GelanderfuRpunkte: Hier wird eine Ausbildung analog dem Entwurf Detailrichtzeichnung A-GEL p zutreffend[ ]
804.9060 (hochgesetzte Bohrung + Verguss des Innenraumes) durch die DB QS ausdriicklich
empfohlen.]

515 Liste priifpflichtige Produkte Eisenbahnbriickenbau (s. DBS 918005, Tab. 26-32) Jal ]  Nein[]

n. zutreffend[_]

5.1.6 Temperaturen unter 5° C bzw. 0° C Ja[ ] Nein[]
Liegt die Werkstofftemperatur unter 5 °C, kann [ muss (bei S355) ein angemessenes Vorwdrmen n. zutreffend[ ]
erforderlich sein. (vgl. DIN EN 1090-2, Pkt. 7.5.3 Witterungsschutz ff)

Bei Luft- und [ oder Bauwerkstemperaturen unter 0° C darf nur mit Einverstandnis des Auftraggebers
und unter besonderen MaRnahmen geschweillt werden. (vgl. ZTV-ING T 4.1, Pkt. 4 [14])
5.2 Korrosionsschutz
5.2.1 Ubergang Schottertrog-/Blatt .... -Beschichtung - korrosionsschutzgerechte Gestaltung Ja[ 1 Nein[]
(Vgl. ZTV-ING T4.3 Punkt. 5.5 und Anhang A) n. ZutreffendD

5.2.2  Technologie fiir Nacharbeiten an beschadigten Stellen der Werksbeschichtung Jal ]  Nein[]
Sind im Ko-Schutzplan zu beschrieben (vgl. Ril 804.9011Anlage Al bis A3)) n. zutreffendD
==> z.B.: Die DB auf mdglichst abgeschlossene Bereiche zusammenhdngend auftragen (z. B.

Begrenzung durch Schweilnahte oder Bauteilkanten, geometrische Formen, etc.) ==> optischer
Eindruck.
5.2.3  Zwischenreinigung der Beschichtung nach langerer Standzeit Ja[ ] Nein[]
> (vgl. ZTV-ING T4.3 Punkt 3.3, 5.1 und Anhang C; Der Beschichtungsstoffhersteller ist | sollte zutreffend|:|
konsultiert werden. )

5.2.4  Schutz der Werksbeschichtung vor Beschadigung Ja[ ] Nein[]

> Die endbeschichteten Bauteile sind auf der Baustelle vor Verschmutzung [ Beschadigung durch die  p zutreffend[ ]
Montage und Betonage zu schiitzen.

> vgl. EN 12944-7 Pkt. 5.2 ,...Die Beschichtungsarbeiten sind so durchzufiihren, dafl sie von
den Arbeiten anderer Gewerke (Strahlen, SchweilRen usw.) getrennt oder abgeschirmt sind...”

53 Anderungen, Abnahme, Dokumentation
53.1 Abweichungen / Anderungen (sind dem AG durch den Hersteller anzuzeigen!) Ja[] Nein]

> Bei Abweichungen / Anderungen ist eine schrifiche Konzeption zur Erfiillung der n. zutreffend[ ]
Bestellanforderungen dem AG / Prifer / Statiker zur Prifung und Genehmigung / Freigabe
vorzulegen. Die Genehmigung / Freigabe der Anderung durch den AG / Prifer / Statiker ist durch
den Hersteller vor der Ausfiihrung zu dokumentieren, der QS DB AG zur Kenntnis zu geben und in
der Herstellerdokumentation nachzuweisen (vgl. DIN EN 1090-2, Pkt. 4.2.1, Anhang C ff; Ril
804.4101, Pkt. 6.1 Zi. 4)

5.3.2 Erforderliche Unterabnahmen Jal ]  Nein[]
Wenn zutreffend, ist dies zeitgerecht anzuzeigen! n. zutreffend[ ]

5.3.3 Dokumentation der Zwischen und Endpriifungen des Herstellers Ja[ 1 Nein[]

> Dokumentierte Abnahmen sind im Rahmen der internen Fertigungskontrolle durch die Hersteller-QS zutreffend|:|
vor Durchfiihrung der Haltepunkte der QS DB AG nachzuweisen.
(vgl. Festlegungen aus QM-Plan; s. u.a. DIN EN1090-2, Pkt. 4.2.2 + 4.2.4, Anhang C ff)
5.5.4 Nachfolgende Sachverhalte als Voraussetzung fiir eine Einbau- [ Verschubfreigabe sind zu Ja[ ] Nein[]

beachten:
»  komplette Fertigstellung Stahlbau
»  Abschluss ZfP:
* Protokollvorlage
* S/l Vergleich Priifungen gemaR Schweillnahtpriifplan bestatigt

>  FUB -> Quittierung der Abarbeitung der getroffenen Feststellungen durch den AN | Hersteller

>  Abschluss | Vorlage der Geometriepriifung [ Vermessung

» Vorlage vollstindiges  Ubersicht zur  Dokumentation der  Eigeniiberwachung
Baustellenschweifistofie

»  Fertigstellung und Dokumentation Korrosionsschutz (mind. fiir alle nach dem Verschub nicht
mehr erreich-/priifbaren Bereiche)

»  Vorlage Protokoll der Eigeniiberwachung fiir den entsprechenden Bereich oder das Bauteil

> Zustimmung/Genehmigung Steuerstab

» autorisierte Ubersicht zum Status Planung, Priifung + Genehmigungen

»  weitere Fertigungsdokumentation Baustelle, soweit fiir den Verschub relevant.

n. zutreffend[]
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5.5.5 Herstellungsdokumentation - AG, AN/Hersteller Ja[ 1 Nein[]

n. zutreffend[ ]
Die Herstellungsdokumentation wird / ist entsprechend des Fertigungsfortschritts fortlaufend
und zeitnah durch den Hersteller zu fiihren, vor Ort vorzuhalten und auf Verlagen den
Uberwachungs- bzw. Priifinstanzen vorzulegen.
(Die Dokumentation wird mindestens 1x im Original durch den Hersteller erstellt. Weitere vertragliche
Regelungen zur Ubergabe von Bestandsunterlagen, etc. bleiben davon unberiihrt.)

5.5.6 Herstellerdokumentation = Es gilt DBS 918005 Tab. 12 Jal ] Nein[]

(Die Mindestanforderungen an den Inhalt der Qualititsdokumentation: n zutreffend|:|
Teil I: Allgemeine Dokumentation :
- Qualitditsmanagementplan, einschliefflich dokumentierter Ausfiihrungsbelege; Leistungserklarungen,
- Herstellerqualifikationen,
- Unterlagen QS DB AG
[Fertigungsiiberwachungsberichte, Lieferfreigaben, Giiteprifbescheinigungen],
- Personalqualifikationen [EWE, ZfP, SchweiRerliste],
- Gleichgestellte Ausfiihrungszeichnungen,
- SchweiRplane + WPS,
- SchweiRnahtpriifplane, Test- und Inspektionsplan,
- Korrosionsschutzplane,
- Priifberichte [Bautechnische Priifung, SchweiRRtechnik, Korrosionsschutzplan]
- Qualititsabweichungsbericht [e]
Teil Il: Bauteildokumentation
- Protokolle ZfP [VT, RT, UT, MT, PT],
- Protokolle Geometriepriifung [Bauteile, Probemontage, Spaltmasse],
- Protokolle Korrosionsschutz gemaR ZTV-ING (4-3),
- Kontrollflachenprotokolle,
- Protokoll der QS-Eigenliberwachung und Konformitatserkldarung
- Lagereinbauprotokolle,
- Kontrollkarten
Teil ll: Materialdokumentation
- Zuordnung Material [Charge - Blech - Stahlgiite - Position - Bauteil - ZfP - Zeugnis],
- Materialatteste u. Lieferscheine gem. Werkstoffliste inkl. Priifung,
- SchweiRzusatzwerkstoffe [Datenkennblatt, U- Zertifikat, Lieferscheine],
- Materialatteste und Lieferscheine der Beschichtungsstoffe
- Dokumentation u. Lieferscheine von Komponenten [z. B. Lager, Steuerstab usw.],
- Prazisierungen sind ggf. im Projekt mit der QS DBAG Abzustimmen
Die vollstindige Vorlage der Dokumentation ist Voraussetzung fir die Ausstellung der
Glitepriifbescheinigungen fiir die Werkstatt- bzw. Baustellenfertigung.

Sachverhalt wurde erlautert + z.Kenntnis genommen.

m Qualitatsplanung ‘
1. Qualititsplanung der Herstellers

1.1 QM Plan des Herstellers Montage Baustelle ist zu erstellen und vorzulegen. Ja|:| Nein|:|
(vgl. DBS 918005, Tab. 10 und 12; DIN EN 1090-2, Pkt. 4.2.2, Anhang C ff) n. zutreffend[]

2. Qualitatsplanung der QS DBAG (TEI21 QS)

2.1 Haltepunkte beriicksichtigt Ja[ ] Nein[]
(vgl. Ril 804.4101 A02 Pkt. 7 ,,Haltepunkte sind Zwischenpriifungen der externen Qualititsiiberwachung, n. zutreffendIZI
ohne deren positive Bescheinigung die Fertiqgung nicht fortgesetzt werden darf, bzw. keine Auslieferung
erfolgen kann.”)

01 Anlaufbesprechung vor Fertigungsbeginn

02 Zusammenbau > Abnahme nicht mehr zugénglicher Bereiche vor dem VerschlieBen

03 Zusammenbau Komponenten > spannungsfrei aufgelegt, geheftet

04 Zusammenbau Komponenten > gestrahlt, schweifStechnische Abnahme

05 Zusammenbau Komponenten > Dokumentationspriifung Werkstoffe,

Eigeniiberwachung des Herstellers, Vermessungsprotokolle, Protokolle ZfP

06 Korrosionsschutz > Abnahme der Oberflachenvorbereitung

07 Korrosionsschutz > Abnahme der Grundbeschichtung

08 Korrosionsschutz > Abnahme der Deckbeschichtung

09 Endabnahme> Dokumentationspriifung

10 Endabnahme im Auslieferungszustand

Anmeldung mind. 5 (3) AT im Voraus _(vgl. EVB QS Beschaffung Pkt. 4(3))

YVVYVY

YVVYVYVY

2.2 SchweilRtechnische Abnahme nach dem Strahlen/Strahlgrad: Ja[ 1 Nein[]
Abnahmevoraussetzung: Bauteil ist komplett abgeschweiflt - Bauteil ist gestrahlt [Ko-Schutzplan p zutreffend|:|
und Vergleichsmuster beachten] - schweilRtechnische Abnahme durch die Hersteller QS -
schweifltechnische Abnahme durch QS DB AG. Abnahmeprocedere bei Personal-, Gerdte und
Terminplanung beachten.
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Auszug: DIN EN ISO 13920 Geometrische Toleranzen: DBS 918005 Tab. 9 und 10
Tabelle 1: GrenzabmaBe fiir LingenmaBe Tabelle 2: GrenzabmaBe fiir WinkelmaBe H H H i H (] H i o
> Es gilt Ril 804. Die Breite eines Uberbaus ist so zu planen, das bei Bezugstemperatur: 10°C
NennmaBbereich { (in mm) NennmaBbereich ! (in mm) egebener Toleranzklasse "B", und Vorliegen der ungiinstigsten u
Gber | uber | tber | tber | Gber | Gber | ber | aber | uber | iber Toleranz- (Lange oder kiirzerer Schenkel) g g~~ . - & ¢ g Messgerate: ...
Toleranz- | 2 30 120 | 400 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 12000 | 16000 | 20000 Kasse bisa00 | dber400 | dber1000 (__ZU|355'gen) Toleranzlagen uber die ges. MaRkette der Breite des
Masse | 0% | o | s | 1950 | 2050 | 4veo | s3e0 | 12600 | 16000 | 20000 bis 1000 Uberbaus (an den kritischen Stellen), das Ist-MaR bei +0 bis +20mm
Grenzabmatie ¢ (n mm) Grenzabmate Aa gegenliber dem Lichtraumprofil liegt.
N 1 | =1 | 22 |25 24 25 z6]z7 128 ]zo (in Grad und Minuten) » Als Mindestanforderung gelten die Toleranzklassen B und F
B +2 +2 £3 | 4 | £6 | £8 | £10 | £12 | £14 | 16 A i il 1o gemaB DIN EN ISO 13 920.
P T e 22 | 26 128 201 | 292 | 218 [ 221 | 226 | 227 B +45° +30 +20° > Hangeranschliisse Bezugslange: Im Bereich der SchweiRverbindung
D 4 | £7 | 9 | £12 | 16 | 21 | 27 | £82 | 36 | 40 c £1° +45° +30° Hangeranschlussfahne/Hanger, Messlange 1 m, Klasse E nach Tab. 3
Tabelle 3: und ; D $1°80° 1015 |10 DIN EN I1SO 13920.
NennmaBbereich  (in mm) (bezieht sich auf die lingere Seite der Oberfliche) Gerochneto und gerundets >Lageransch!ussf|échen ) A
ber | dper | aber | ber | wber | Gber | uber | Goer | aper | dber Grenzabmae ¢ (in mm/m")) (s. Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung [DIBt] der verwendeten
Toleranz- 30 120 400 1000 2000 4000 8000 12000 16 000 20000 .
Kiasse bis bis bis bis bis bis bis bis bis A + 6 + 45 + 3 Briickenlager)
4 . .
= 00 | 1000 | 2% | 4000 | 8900 | 12000 | '60%0 | 2000 B £13 9 + 6 » MaRtoleranz fur Gesamtbauwerk nach DIN 18202:2005-10 fiir
Tol t = o
Oleranzon tn mm) c 18 13 i 9 LangenmaR Tab. 1 (Zeile 1, Spalte 7).
E 05 1 15 2 3 4 5 6 7 8
F 1 15 3 45 6 8 10 12 14 16 D 26 22 18
IS 15 3 55 9 1 16 2 2 25 25 ") Die Angabe in mm/m entspricht dem Tangenswert gemessen:
der GrenzabmaBe. Sie ist mit der Lange in Meter
H 25 5 9 14 18 26 32 36 40 40 des kiirzeren Schenkels zu multiplizieren.
Auszug: DIN 18202 am:
Tabelle 1 — Grenzabweich -
abefle 1 — Srenzabweichungen Name [Unterschrift]
Spalte 1 2 [ 3 [ 4 [ s [ s |7
in mm bei inm
Zeile Bezug . ber1 | aber3 | aber 6 | uber15 | .
591 | ‘biea | bis 6 | bis 45 | bis 30 |ber0
MaBe im Grundriss, z. B. Lar , Breiten,
1 |Achs. und Rastormate (sih6 62.1) $10 | 212 | £16 | £20 | 224 | 230

Geometrieprifung_Muster_022015
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B1l...

Ergebnisse der Geometriepriifung [Angaben in mm]

MaRe | soLL | IsT | Delta [+/-] | Bemerkung
Lange

L1.. 22.000 22.020 +20 ';i‘;e ;.'Zﬁe": Uberbau West
L2..

L3..

L4 ..

L12... .

13 . Inhalt [Mindestanforderungen]:

Lx ...

Breite - zu Grunde liegendes/vereinbartes
Bl.. Norm-/Regelwerk

B2 ... )

B3 - SystemmalRe (+ ggf. projektbezogene
B4 .. Malvorgaben, Anmerkungen zum
Kontroll- / Prifumfang)

By ... . ) .

Hohe - MaRprufung: S/I Vergleich->

H1 ... Toleranzdarstellung (Darstellung von
:; Abweichungen) > Kommentar zu den
Ha Abweichungen

- ggf. Darstellung/Dokumentation

Hz .. gesonderten MaRketten, wie z.B.
Uberhéhung .

01 .. e Lichtraumbegrenzung

2. e Uberhdhung

03 ... e .

02 ® lage, Gradheit Hangeranschlisse

- Vereinbarte Bezugstemperatur

0d ...

Ebenflachigk

- Verwendete Messmittel und/oder
I

El..

Messgerate

E2 ...

- Autorisierung (Name, Datum,

E3 ..

Unterschrift)

Ee ...




Nachtragliche Giiteprifung

von Walzerzeugnissen
[vgl. Ril 804.4101 6.2(3)]

Musterprozess

(Der Prozess dient der Information und gilt als Mindestanforderung. Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!)

Wenn ausnahmsweise Erzeugnisse verwendet werden sollen, fiir die die nach DBS 918 002-02 geforderten Abnahmepriifzeugnisse nicht vorliegen, sind je nach
Verwendungszweck der Produkte, in der Regel die mechanischen Eigenschaften und die chemische Zusammensetzung durch den Produkthersteller oder eine andere
akkredmerte Stelle zu ermmeln und zu dokumentieren. Die erZ|eIten Werte mussen den maf&gebenden technlschen Regeln entsprechen

Art und Umfang der Prufungen sind den an die Stahle gestellten Anforderungen anzupassen.

Hersteller  akkred. Prifflabor ~ AG/BVB =~ QSDBAG Bemerkung

Abnahmeprifzeugnis
[APZ]
nach DIN EN 10204

- ggf. APZ3.2
- Lieferant mit HPQ

(DBS 918002-02, Anh. B)
- DBS 918002-02 im APZ

bescheinigt \l/ \J/
Prifung I -
Materialzeugnis Antrag auf Zustimmung Info zu Priflabor
Nachattestierung Abstimmung Prifumfang
1. APZ-3.1 0. 3.2 sichten A) Prifumfang
-Identifikation der 1. mechan. Eigenschaften (DIN 10025-1,7.3)
Materialpositionen ggu. 2. chem. Zusammensetzung
Zustimmung zur dem vorliegenden APZ (DIN 10025-1, 7.2)
Nachattestierung <, (O”E'nf_’le Hersteller- 3. nach Verwendungszweck
- i | kennzeichnung am - Baumannabdruck und Makroschliff
A""f'a_ge beim He_"_“e”er 9b S  Material erforderlich) (DBS 918002-02, 3.)
fiir die betr. Positionen ein 2. Festlegung der - 7-Gite
APZ nach erforderlichen Prifungen i
DBS 918 002-2 nachtraglich , gen. - Aubi
ausgestellt werden kann (je Tafel / Stab, ...) - weitere Prifungen abhdngig vom
Zeugnisinhalt
\l/ /_ B) Abstimmung Priflabor
Anderungsmitteilung ) Q) Abstimmurllg Probennahme und Probe
. . a .
in QS Dokumentation Zustim an stempeln A A
nachweisen -mung D) Abstimmung Termin und Teilnahme
an Prufung im Labor
Nein
P Material |
I muas:::u 1 Nachattestierung
le—
| beschafft 'S abgelehnt
werden |
Lo - =
" Hersteller stimmt Termin der Probennahme
Probennahme Material mit QS DBAG und Priiflabor ab.
und Probe an stempeln
[
Durchfiihrung der Information Probe (Erufkorﬁ)er) werden im Priflabor )
. vorbereitet. Prifungen werden durchgefihrt.
Fmmmmm————————] Materialprobe und v => Info an QS DBAG
Protokollierung B
Abstimmung
\l/ Info / Abstimmung
burchfih 4 Die Priifungen der mechan. Eigenschaften
.ulrc ll: r.ung 'er‘ S Teilnahme erfolgt im Beisein der QS DBAG.
Materialprobe |katT;§e|n Q ! Terminabstimmung mit QS DBAG
DBAG und Protokollierung erforderlich 1
Protokolle zu den Prufbescheinigung zu den
1 durchgefiihrten durchgefiihrten
i
H Materialprifungen mit Materialpriifungen mit
i
1 Ergebnisbewertung nach Ergebnisfeststellung der
Info / Abstimmung DBS 918002-02 Nachattestierung
Priifbescheinigung zur Information

Materialnachweise
Norm-/Regelkonform Priifbescheinigung zur Dokumentation (1x Original als Ausdruck)

i.0.
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Anderungen gegeniiber der gepriiften und freigegebenen Ausfiihrungs-/Werkstattplanung
[vgl. Ril 804.4101 6.1(6)]

Musterprozess
(Der Prozess dient der Information und gilt als Mindestanforderung. Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!)

Scnwelistecnniscne Ferugungsunteriagen Verfahrensweise hei Abweichung vom Regelwerk Anderung [vgl. _

[vel. Ril 804.4101 6'1(6)], . . . [vgl. 8014.0101 1(6)] ... durch Arféilrualg’::r?t?fgl tftlgr[jndete,

Folgende Unterlagen S"‘,'d zur schyvgf&techmschen Prifung Wenn von der Ril 804 oder anderen Regelwerken der DB durch Anderungsentscheidung in Kraft

dem Auftraggeber bzw. einem qualifizierten Vertreter abgewichen werden soll, ist eine unternehmensinterne gesetzte und durch Anderungsmitteilung

vorzulegen: Genehmigung (UiG) des zustandigen als vollzogen bestitigte Anderung bis

- Werkstattpline - Aligemeine Eisenbahninfrastrukturunternehmens erforderlich. Bei dahin giltiger Dokumente (Plane, ...)

- SchweiRnahtpriifplan Herstellungsrichtlinien Abweichungen vom Regelwerk (Gebote und Verbote) bedarf i i

- Ubersicht der des SchweiRbetriebes es einer unternehmensinternen Genehmigung (UiG). Bei [Ril 809.0301 3(4)]

SchweiRnahtdetails - Qualitatsplanung (Hersteller) Abweichungen von bauaufsichtlichen relevanten Regelungen  Der PL stimmt die Regelung der

- SchweiRplane der schweiRtechnischen gelten weiterfiihrende Verfahrensvorgaben gemdR ELTB und Vorgehensweise bei Abweichungen vom

- SchweiBfolgepline Fertigung EBRL. In Einzelfallen kénnen auch fiir die Anwendung von Vertragsinhalt ab. Er .........

- SchweiBanweisung Regelungen der Ril 804 UiG und/oder ZiE erforderlich sein. Die Zustimmung von Fachplaner,
Regelungen, fiir die bei Anwendung oder Abweichung eine UiG Priifer/Planpriifer und BH/AG ist bei
und/oder eine ZiE erforderlich ist, sind im Anh. AO1 Abweichungen von gepriiften |

Die Priifung erfolgt im Rahmen zur statisch konstruktiven Erforderliche Genehmigungen zusammengestellt. freigegebenen Ausfiihrungsplanen

Prifung und ist Bedingung zur Freigabe der Unternehmensinterne Genehmigungen und Zustimmungen im wahrend der Bauausfiihrung

Fertigungsunterlagen. Einzelfall sind von den bauvorlageberechtigten DB-Stellen zu sicherzustellen und die Anderung dem
beantragen. EBA anzuzeigen.

Ausfihrungs -/ Werkstatt-
planung

geprift / genehmigt /
freigegeben

v

Anderungsmitteilung /
Abweichungsbericht

Information und Abstimmung im Rahmen der Fertigungsiiberwachung

v v
Antrag auf Zustimmun Ant £ Zusti Anderungen gegeniiber der gepriiften
i ) ) & & ntrag aut custimmung und freigegebenen Ausfiihrungs-/
1 Information / Vorabstimmung zur zur Werkstattplanung, wie 2.5.:
L. unterBeachtungder___ _ _ Anderung / Abweichun A i £ =
Projektorganisation/-struktur g/ & Anderung / Abweichung - statisch-konstruktive Anderungen

1

H - Anderung von Nahtanschliissen

i nach Lage und Form

- Anderungen bei der Verwendung
von Montagehilfen
[vgl. Ril 804.4101 2.6(1) und 5(5)]

- Reparaturen durch Schweilen
infolge mechanischer

Anderungsmitteilung /
Abweichungsbericht

Anderungsmitteilung /
Abweichungsbericht

fachliche Abstimmung / Prifung der Beschadigungen am
Information . Grundmaterial
unter Beachtung der Anderungen / - zusatzliche BedarfstoRe, Fenster,
Projektorganisation /-struktur Abweichungen " 4 ’
Schotte u.a.
\J/ - abweichende Spaltmale
Priifbericht zur * BW [vgl. Ril 804.4101 5(3)]
bau- und * FW [vgl. DIN 5817, 617]
schweiBtechnischen
Prifung
fj=——==—=—== - \_/__

| Anderung / Abweichung 1

I Nein Zustim

I abgelehnt ;\ -mung
L —_—— - -

Ja

. Erstellen der Freigabe zur
Dokumentation der

" . Bauausfiihrung ﬁ
Anderung / Abweichung
Nachweise in QS
Dokumentation
Gleichstellung der
Planunterlagen

Freigabe, Priifbericht,
gednderte Planunterlagen
zur Info (*.pdf-Datei)

Gleichgestellte
PIanun-terIage als Information Fortfiihrung der
Fertigungs-/ Fertigungs-
Montagegrundlage tiberwachung
Ausfiihrung der Anderung
/ Abweichung in der Fertigungsiiberwachung der Umsetzung

Fertigung /
bei der Montage

Anderung ggii Plan-Freigabe_Muster_022015 Seite 1von 1 erstellt: QS DBAG (131) am 10.02.2015;  Ausdruck vom 13.02.2015



Anderungs- /| Abweichungsmitteilung

(Muster dient der Information und gilt als Mindestanforderung. Es werden dadurch keine vertraglichen [ kommerziellen
Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!)

Projektangaben
Projekt:

Anlage:

Strecke:

Streckennummer:

Streckenabschnitt:

Anderung | Abweichung
Freigabe der Ausfiihrungsunterlagen Nr.:
vom:
Prifbericht Nr.:
vom:
MaRgebliche Zeichnung Nr.:
vom:
Index:
Beschreibung der Anderung | Abweichung
1. Ursache
2. Lésungsvorschlag

3. Begriindung

4, Auswirkungen der Anderung | Abweic

5. UiG | ZiE erforderlich

rschrift)

PB-Nr.:

vom:

genehmigt:  Ja [ ] Nein [_]

chnisch gepruft PB-Nr.:

vom:

genehmigt:  Ja [ ] Nein []
Freigabe erteilt Nr.:

vom:

genehmigt:  Ja [] Nein [_]

Anderungs-[Abweichungsmitteilung Name Datum Signum Bemerkung

im Plan gleichgestellt

In QS-Dokumentation abgelegt

Anderung-Abweichung_Muster_022015 Seite 1 von 1 erstellt: 10.02.2015 (131) Ausdruck vom 10.02.2015



Hinweise zu Inhalt und Umfang eines SchweiRplanes nach DBS 918005 / Ril 804

(Die Hinweise, Erlauterungen dienen der allgemeinen Information, als Vorgebe von Mindestanforderungen soweit zutreffend. Ein Anspruch auf Vollzahlichkeit ist nicht gegeben, der Nutzer hat
sich eigenstandig zu den aktuellen Vorgaben, Sachverhalten und Regelungen sach- und fachkundig zu machen. Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben,
geregelt und/oder festgelegt!)

Quellen: DVS Merkblatt 1710 ; EN 1090-2 Pkt. 7.2.2 ; Ril 804.4101 ; DBS 918005 ; OSTV EN 1090-2: ERLAUTERUNGEN UND KOMMENTARE MIT BEISPIELEN ... SchweiRplan ...

Ril 804.4101 6.1(6): ,Folgende Unterlagen sind zur_schweiBtechnischen Priifung dem Auftraggeber bzw. einem qualifizierten Vertreter vorzulegen: - ... - SchweiRnahtpriifplan - Ubersicht
der SchweiRnahtdetails - Schweilplane - Schweiltfolgepldne - Schweilanweisung - Allgemeine Herstellungsrichtlinien des SchweilRbetriebes - Qualitatsplanung (Hersteller)
der schweilstechnischen Fertigung . Die Priifung erfolgt im Rahmen zur statisch konstruktiven Priifung und ist Bedingung zur Freigabe der Fertigungsunterlagen.”

DIN EN 1090-2 Pkt. 7.2.1: ,Ein Schweif3plan muss vorliegen als Bestandteil der geforderten Planung der Produktrealisierung des magebenden Teils von EN ISO 3834.%

Kommentar DIN EN 1090-2, zu Il.7 + [1.12

Lfd.-
Nr.

Bezeichnung

Inhalt

Beispielhafte Hinweise/Verweise auf
Regelwerke

Bemerkungen

1

3

(Keine vollstiandige Listung ! - dient der Orientierung))
4 5

0.

2
Kopf- | Projektdaten

- Projektbezeichnung
- Auftraggeber (Anschrift, Erreichbarkeit, Zustindigketit, ...)
- Hersteller (Anschrift, Erreichbarkeit, Zustandigketit, ...)
- Revisions- und Priif-/Genehmigungsstatus
- Ausfiihrungsklasse, zugrundeliegendes

Regelwerk
- Ersteller (Anschrift, Erreichbarkeit, Name, Datum,

Unterschrift...)

- Angabe zur Priif-, Genehmigungs- und Freigabevermerken

Allgemeines

- Geltungsbereich

- Verbindlichkeit (intern, NAN, ....)

- Anderung - Genehmigung

- Beschreibungen/Festlegungen zur eindeutige
Identifizierung der Schweilungen (Projekt,
Zeichnung, Position, ggf. weitere Merkmale, etc.)

- vVSAP, Vertreter, unterstiitzende SAP
(ggf. Er-[Benennungsnachweise anderer
Priif-/Kontrollpersonale)

- ggf. weitere Festlegungen welche fir die
Umsetzung der SchweiRaufgabe erforderlich sind

Schweilverfahren,
Grundwerkstoffe,
SchweilRzusatze und
Hilfsstoffe

Festlegungen zu den eigesetzten SchweilRverfahren

- Anwendungen

- Zusatzwerkstoffe

- Hilfstoffe

- Nachweise zur Qualifikation der SchweilRverfahren

- Kennzeichnung wahrend des Fertigungs- bzw.
Montageprozesses

- EN1SO 3834-2,
11+12

- DIN EN ISO 15613
bzw. 15614-1

- DIN EN 1090-1, 8 und
DIN EN 1090-2, 6.2 +
8.2.3+9.6.1 +9.6.2
und EN ISO 3834-2,
17

Hinweise Schweillplan 09-2016
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Lfd.- | Bezeichnung Inhalt Beispielhafte Hinweise/Verweise auf Bemerkungen
Nr. Regelwerke
(Keine vollstandige Listung ! = dient der Orientierung))
1 2 3 4 5 7
3. Lagerung Festlegungen, unter Beachtung der Herstellerangaben, - EN ISO 3834-2, - 804.4101, 4, 6.2(4, 5)
Grundwerkstoffe, Werkstatt-/Baustellenbesonderheiten treffen, zu 11+12
Lagerung und - Lagerungsbedingungen, Zugang, Zustandigkeit, -EN1011-1, 8 und
Ricktrocknung von Kontrollen, ... i Eg&?élo/zﬂz 3834-6
Schweilizusatzen - Riicktrocknung Stabelektroden + SchweilRpulver
(zu Ablaufen, Zustandigkeit, bei Stérungen |
Beschadigungen, Schichtwechseln, ...)
- Spezialausriistung fiir SchweilRzusatze
(geringer Wasserstoffgehalt, Aufbereitung usw.),
- Kennzeichnung Walzerzeugnisse, Eignung
Zusatzwerkstoffe
4, Schweier Qualifikation Ubersicht der zum Einsatz kommenden SchweiRer und - DIN EN ISO 9606-1
Bediener, je SchweiRverfahren, mit Bezeichnung und - DIN ENISO 14732
Gultigkeit.
5. Schweilinahtvorbereitung | Angaben zur Nahtvorbereitung - DIN EN ISO 9692-1 - 804.4101, 2.6(1),
- Darstellung Fugenform, erganzt durch SchweiRnahtdetails und 3 (6, 14), 5(3, 5 und 6)
(ggf. als SchweiRnahtdetailplan) DIN EN ISO 17659
- Angabe zu SchweilRbadsicherung, Material und Einbau i ENd1011-1, 11+12
verbleibender SchweiRbadsicherungen, Auslaufblechen, Lli:?\l 1011-2. 10+11
eipsch]ie@lich deren Riickbau und ZfP -DIN EN ISO 9013 und
- Hinweise zum Zusammenbau, Zusammenbau- | DIN EN 12584
Montagehilfen deren Riickbau und ZfP
- Anforderungen an die SchweilRnahtidentifizierung (keine
Schlagmarkierungen),
- Qualitat der Brennschnittflichen
- erforderliche MaRnahmen zum Vermeiden von
Terrassenbriichen,
- Mindestabstande zwischen den Bauteilen, Ausfiihrungsform
der Knotenbleche
6. Schweilten Festlegungen zur Ausfiihrung der SchweiRungen fiir die zum | - DIN EN 1090-2, 7.5 + | - 804.4101, 2.6(1),

Einsatz kommenden Schweildverfahren

- Kontrolle Passung | Geometrie [ Position
(Abgleich mit Zeichnung)

- Kontrolle Sauberkeit /| Reinheit Nahtvorbereitung

- Heftschweifungen

- bei Bolzenschweilungen (Fertigungsbuch, Arbeitsproben,
Priifung, Zustandigkeit, etc.)

- Nahtwurzeln bei Stumpf-, HV- und DHV- Nahten, Art und
Umfang von Arbeitsproben

- Schweillanweisungen

12.4.4, Anhang E
- ENISO 3834-2,
14+15
-EN 1011-1 und 2 ff
- CEN ISO/TR 3834-6

3(15, 20, 21, 25, 26
und
27), 5(2, 6)
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Lfd.-
Nr.

Bezeichnung

Inhalt

Beispielhafte Hinweise/Verweise auf
Regelwerke

Bemerkungen

3

(Keine vollstandige Listung ! = dient der Orientierung))
4

- Lichtbogenziindung, Zwischenlagenreinigung, Ausfugen,
Gegenschweilien

- MaRnahmen zur Vermeidung von Verzug wahrend und
nach dem Schweilien

- Ausfiihrung von Querschnittsiibergangen

- die Schweil}folge mit allen Einschrankungen oder,
zuldssigen Stellen fiir Nahtanfang und Nahtende (Start- und
Stopp-Positionen), eingeschlossen Zwischenstopp- und
Start-Positionen, wenn die Nahtgeometrie so ist, dass das
SchweilRen nicht ununterbrochen ausgefiihrt werden kann;
(Hinweise zu Hohlprofile EN 1090-2 Anhang E beachten)

- Zeitpunkt zum Priifen verdeckter, spater unzuganglicher
bzw. abgedeckter Schweinahte bzw. Bauteile

- Kontrollen vor, wahrend und nach dem Schweil3en,
einschlieRlich Dokumentation der Ergebnisse

- Drehen der Bauteile wahrend des Schweildvorganges, in
Verbindung mit der Schweilfolge:

- Verfahren bei Abweichungen (z.B. SchweiRspalte,
Passung, Beschadigungen am Grundmaterial, zusatzliche
Montagehilfen, Details der anzubringenden Einspannungen,
etc.

- Anforderungen an die SchweilRnahtidentifizierung (keine
Schlagmarkierungen),

- Nachbearbeitung der SchweiRndhte

- Witterungsschutz

- Dokumentation der SchweiRleistungen je Schweiler |
Bediener

Vorwarmen und
Warmefiihrung

Festlegungen treffen zu
- Vorwarmung (Temperaturen, Abstand Messpunkte, bei
HeftschweiBungen, etc.)

- erforderliche MalRnahmen zum Vermeiden von
Terrassenbriichen;

- Art und Umfang der Warmeeinbringung

- Messung, Aufrechterhaltung der Zwischenlagentemperatur

- MalRnahmen, Methoden, Qualifikation und Dokumentation
der Warmenachbehandlung
(z.B. Heizdecken, Abkiihlkonzept, Spannungsarmgliihen,

etc.)

-EN 1011-1 und 2 ff
-EN1SO 3834-2, 13
- CENISO/TR 3834-6

Nachbesserungen,
Nachbearbeitung

Festlegungen treffen zu
- Reparatur von Schweilinahten

- DIN EN 1090-2, - 804.4101, 2.6(1),
12.4.2.5 3(15, 21, 25 und 26),
- CEN ISO/TR 3834-6 5(6)
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Lfd.-
Nr.

Bezeichnung

Inhalt

Beispielhafte Hinweise/Verweise auf

Regelwerke

Bemerkungen

2

(Keine vollstandige Listung ! = dient der Orientierung))
4

Schweildndhte

3
(WPS, Priifung, Genehmigung, Dokumentation)

- Art, Umfang, Methoden zur Nachbesserungen unter
Beriicksichtigung des beschrieben Anderungsprocedere

- StumpfstéRe von Blechen verschiedener Dicke, verdeckten
StumpfstéBen, Dicke der Kehlndhte

- Qualitatsanforderungen bei Nacharbeiten von
SchweilRnahtunregelmaRigkeiten, mechanischen
Oberflaichenbeschadigungen

- Ausfiihrung von Querschnittsiibergangen

Richtarbeiten

Festlegungen treffen zu

- Art, Umfang, Methoden, Verantwortlichkeit, Dokumentation

- zum Flammrichten entwickelt der Hersteller ein geeignetes
Verfahren (muss beschrieben sein)

- Nacharbeiten, Qualitatsanforderungen, ggf. Priifungen

- DIN EN 1090-2, 6.5 ff
- CENISO/TR 3834-6

10.

SchweilRnahtpriifung

Festlegungen treffen zu

- Zustandigkeiten, Qualifikation, Art | Verfahren, Umfang,
Dokumentation, etc. zu zerstérungsfreier, ggf. zerstorender,
Priifungen
(Werker-Vorarbeiter-Meister-SAP-QS-externe Priifer-etc.)

- SchweilRaufsicht

- Abnahmekriterien - Schweilinahtbewertungsgruppe B nach
DIN 5817, zusatzliche Anforderungen nach Ril 804, Tab. 4

- SchweilRnahtprifplan, ggf. mit tabellarischer Erfassung der
zu priifenden SchweiRnahte sowie Art und Umfang
erforderlicher Arbeitspriifungen

- Prifungen spezieller SchweilRverbindungen

- Zwischenpriifungen

- Fertigungstoleranzen

- DIN EN 1090-2,
7.2.2,12.4 ff

- DIN EN ISO 5817 und
DVS Merkblatt 0703

- Priifkriterien zu den
jeweiligen
Prifverfahren

- 804.4101, Tab. 4

- DBS 918005, Tab 23
und 804.4101,
5(2,14),6.3 (6,7, 8)

11.

Mitgeltende Unterlagen

Festlegungen treffen zu

- Schweildfolgeplan, Schrumpfzugaben

- Geometriepriifungen

- zum Einsatz kommende SchweiRstromquelle,
Ausriistungen und Ausstattungen, etc.

- Mallnahmen zum Gesundheits-, Arbeits- und Brandschutz

- Verfahrensbeschreibungen, Prifanweisungen, Formblatter,
Checklisten, etc. der internen QM- [ Fertigungshandbiicher

- dokumentierte Qualitatsberichte

- EN1SO 3834-2, 18

- BG Regel 500 Kapitel
2.26 SchweilRen,
Schneiden und
verwandte Verfahren

- CENISO/TR 3834-6

- 804.4101, 6.1(6)
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Gleichstellung gepriifter und freigegebener Ausfiihrungs-/Werkstattplanungen
im Geltungsbereich der Ril 804

Hinweise /| Musterprozess

(Der Prozess dient der Information und gilt als Mindestanforderung. Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!)

SchweiBtechnische Ferti|

[vel. Ril 804.4101 6.1(6)]

Folgende Unterlagen sind zur schweiltechnischen Priifung dem

Auftraggeber bzw. einem qualifizierten Vertreter vorzulegen:

- Werkstattplane

- Schweilnahtpriifplan

- Ubersicht der
Schweilnahtdetails

- SchweiRplane

- Schweilfolgeplane

- SchweiBanweisung

Die Priifung erfolgt im Rahmen zur statisch konstruktiven Priifung und

- Aligemeine

Herstellungsrichtlinien
des SchweiRbetriebes

- Qualitatsplanung (Hersteller)
der schweiltechnischen
Fertigung

ist Bedingung zur Freigabe der Fertigungsunterlagen.

Anderung [vgl. DIN 69901-5]

... durch Anderungsantrag begriindete, durch Anderungsentscheidung

in Kraft gesetzte und durch Anderungsmitteilung als vollzogen

bestitigte Anderung bis dahin giiltiger Dokumente (Pléne, .

Abweichungen genehmigen [Ril 809.0301 3(4)]

Der PL stimmt die Regelung der Vorgehensweise bei Abweichungen vom Vertragsinhalt ab. Er veranlasst Anderungen der Vertragsunterlagen und die Kostenfortschreibung und holt

.)

Auszug Ril .0201 Punkt 7 ..
[18] Priifung der Ausfiihrungsplane

Der BVB priift die AP gemdR giiltiger EBA-VV'en unter Beteiligung der fachlich betroffenen Stelle
technischer, konstruktiver, gestalterischer, betrieblicher, arbeitsschutz-/

Bedingungen und ....

n bzgl. Erfiillung

hutz-/ planf

Weiterhin veranlasst er vorab ggf. erforderliche fachtechnische Planpriifung durch Stellen

der EdB (z.B. fahrdynamische und oberbautechnische sowie gleisgeometrische Priifung) bzw. Prifer des EBA
(Abnahme zugelassener und neuer Technik etc.).

[20] Freigabe der AP

Die abschlieRende Einarbeitung der Prif- und Mitwirkungsergebnisse in die AP ist durch den BVB zu veranlassen.

Er erteilt die Freigabe mit Freigabeschreiben.

[_21] Anderungen nach Redaktionsschluss
Anderungen sind in der Regel nicht mehr zuldssig. Der BVB veranlasst solche nur in besonders begriindeten
Ausnahmefallen gem. Abs. 4 (20). Anderungen sind gem. Anh. 1.5, VV BAU-STE farblich zu kennzeichnen. Die

Zustimmung des BHJAG ist einzuholen, insofern die Anderung Auswirkungen auf die Bestellung und/oder
Wirtschaftlichkeit hat. Das EBA ist zur Vermeidung von Riickforderungstatbestanden zu beteiligen.

[22] Planfreigabe durch PL

Der PL erteilt die Freigabe zur Ausfiihrung der vom BVB freigegebenen AP nach Umsetzung evtl. Auflagen zu

vertraglichen Inhalten. Die Freigabe ist auf dem Plan zu testieren.

ggf. die EBA-Genehmigung und finanzielle Baufreigabe der Planungsinderung ein. Der BUB/FBU wirkt bei der Aktualisierung der erforderlichen Daten mit.

Die Zustimmung von Fachplaner, Prifer/Planpriifer und BH/AG ist bei Abweichungen von gepriiften/freigegebenen Ausfiihrungsplanen wéhrend der Bauausfiihrung sicherzustellen und die

Anderung dem EBA anzuzeigen.

Hersteller / Planer

Priifer / Planpriifer

autorisierte
Prifberichte statisch-

konstrukive Prifung

BH/AG-PL /BVB

gef. weiter
Priifergebnisse (z.B.
EBA, BUZ, etc.)

QS DBAG

autorisierte
Priifberichte

v

Ausfiihrungs-/Werkstatt-
planung
-
sichten der Prif- und
Freigabeunterlagen auf
Prufeintrage, Auflagen,
etc.

Prifeitrage,
Auflagen,
etc. ?

nein

Ausfuhrungs-/ Werkstatt-
planung
= gleichstellen
* Prufeintrage ibernehmen
* Stempel / Unterschriften
Gibernehmen
* Vermerke im Schriftfeld

ergénzen

* etc.
Ausfiihrungs-/Werkstatt-
planung
= gleichstellen

* Planstatus anpassen
(Index erhéhen)

* Schriftfeld -Tabelle zu
Anderungen / Eganzungen
ergdnzen

* Gleichstellung ggu.

- Prifexemplar
- Priifbericht

(fachtechn, stat.-konst)
- Freigabe BVB

auf AP / WP bestitigen

2

gleichgestellte
Ausfihrungs- /

N

Zusammenfassung der
Prifergebnisse =
erstellen
autorisiertes
Freigabeschreiben (BVB)
und Planfreigabe (PL)

\ 4

Werkstattplanung

\—/I/—

Gleichstellung Plan_Muster_09-2016

v

gleichgestellte
Ausfiihrungs- /

Prif- und

Freigabeunterlagen

Werkstattplanung

gleichgestellte
Ausfihrungs- /

Werkstattplanung

N

R

o

Seite 1von 1

gleichgestellte
Ausfuhrungs- /

Werkstattplanung

prmen der Fertigungsiiberwachung, _ _ _ |

Bemerkung

Prif- und Freigabeunterlagen
- Zeichnungen, nach Zeichnungsibersicht
mit / ohne Priifeintrage und
dokumentierter Priifung
(s. Schriftfeld bzw. Priifstempel)
- autorisierte Priifberichte, etc.
* fachtechnischen Priifung
(2.B. SchweiRtechnik, Korrosionsschutz, etc.)
* statisch - konstruktive
(bauaufsichtliche) Priifung
* Einzelgenehmigungen soweit
zutreffend
(2.B. UiG, Zi€, Bauartzulassungen, etc.)
* ggf. Ergebnisse / Protokolle zu
Plausibilitatspriifungen
* ggf. Prifungsunterlagen des EBA
- autorisiertes Freigabeschreiben des
BVB (einschl. Vermerk auf Zeichnungen)
* ggf. Genehmigungsunterlagen des
EBA
- autorisiertes Planfreigabe durch den PL
(einschl. Vermerk auf Zeichnungen)

Gleichstellung der Ausfiihrungs-/
Werkstattplanung entsprechend
vertraglichen Festlegungen

- Anzahl der Ausfiihrungen

- Verteilung nach Projektstruktur

- "Griinexemplare" als Original
"Gleichgestellte" als Arbeitsexemplar

- Planstatusibersicht ergédnzen

- Verteilung der Ausfihrungs-/
Werkstattplanung regeln
(Plankoordination, etc.)

Ausdruck vom 18.08.2016



Hinweise: Dokumentation nach DBS 918005, Tab. 12

Die Hinweise, Erlauterungen dienen der allgemeinen Information. Ein Anspruch auf Vollzahlichkeit ist nicht gegeben, der Nutzer hat sich

eigenstandig zu den aktuellen Vorgaben, Sachverhalten und Regelungen sach- und fachkundig zu machen..
Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!

Inhalt

Norm- [ Regelwerk, Muster, Bemerkungen, etc.

Teil I: Aligemeine Dokumentation

1. | Qualititsmanagementplan, EN 1090-2 - s. HPQ Unterlagen
- 4.2.2 Qualititsmanagementplan Muster QM Plan_2015.docx
-Anhang C, ) (beachte -EN 1090-2, Pkt. 4.2.4
Check“ste ful’ den |I’Iha|t eines Ausﬂ]hrungsdokumentaﬁon ...)
Qualitatsmanagementplans
einschlieRlich dokumentierter EN 1090-2
Ausfiihrungsbelege; 4.2.4 Ausfiihrungsdokumentation
~Wahrend der Ausfiihrung der Arbeiten missen ausreichend
Aufzeichnungen als Beleg fiir das fertige Tragwerk gemacht
werden, damit nachgewiesen werden kann, dass die
Stahlkonstruktion den Ausfliihrungsunterlagen entsprechend
ausgefiihrt wurde. ,,
Leistungserklarungen Verordnung (EU) Nr. 305/2011 -s. HPQ Unterlagen
des Europaischen Parlaments Leistungserkidrung-nhalt-
. xxxx2015_ Muster.doc
und des Rates vom 9. Marz 2011
- KAPITEL 11, Lels'tungserklarung (Die Leistungserkldarung wird fiir das
und CE- Kennzeichnung Gesamtbauwerk erstellt und wird
EN 1090-1 grgaggAcéé)r Priifbescheinigung der
- Anhang A und ZA
2. | Herstellerqualifikationen - WPK Zertifizierung
nach EN 1090-1 (Im Herstellerzertifikat (WPK und /
_ . ope . oder/ SchweilBen) sind der
§chw<=:|f32grtlf|kat in . Inverkehrbringer und das / die
Ubereinstimmung mit EN 1090~ perstellerwerke in Kiartext
1 Tabelle B.1 zum Schweil3en unverschliisselt anzugeben.)
von Stahltragwerken nach DIN
EN 1090-2
3. Umeﬂagen QS DB AG Die Quittierung zur Abarbeitung der Feststellungen aus den FUB “en durch den
_ : - . Hersteller ist volistédndig zu dokumentieren (Name, Datum, Unterschrift, ggf.
FertlgungSUberwaChunnge”Chte Anmerkung). Die FUB sind von Hersteller abzuzeichnen.
Unterlagen QS DB AG Die Quittierung zur Abarbeitung von Feststellungen im Rahmen
- Lieferfreigaben der Teillieferfreigabe (TLF) ist durch den Hersteller vollsténdig zu
dokumentieren (Name, Datum, Unterschrift).
Die Konformitatserklarung der Hersteller ist als Anlage beizufligen
(vgl. 804.4101, Pkt. 6.3 (10)).
- s. HPQ Unterlagen Prot-Eigen-Konf804-xxxx2015_Muster.doc
(Bei Fertigungsbeginn ohne freigegebene Unterlagen ist nach Vorlage der
genehmigten und freigegebenen AP / WP durch den Hersteller der Abgleich
zwischen "griin gestempelten" Ausfiihrungs- / Werkstattpldnen und bisher zur
Fertigung genutzten Planunterlagen durchzufiihren. Die Beriicksichtigung ggf
.betreffender Priifeintragungen ist zu priifen, durch den Hersteller zu erkldren und
in der Dokumentation nachzuweisen.)
Unterlagen QS DB AG Die Quittierung zur Abarbeitung von Feststellungen im Rahmen
- Glitepriifbescheinigungen der Priifbescheinigung (PB) ist durch den Hersteller vollstandig
zu dokumentieren (Name, Datum, Unterschrift).
Die Leistungserklarung der Hersteller ist als Anlage beizufligen
(vgl. EN 1090-1, Anhang A und ZA).
- s.0. Pkt. 1
(Die Priifbescheinigung, mit Anlage der Leistungserklarung des Herstellers, wird
nach Fertigstellung des Gesamtbauwerkes und nach Vorlage und Priifung der
kompletten Dokumentation erstellt.)
4. | Personalqualifikationen Richtlinie DVS-IIW/EWF 1173, Bei delegierten Befugnissen an
andere Schweillaufsichten ist das

- IWE, EWE, ...

European Welding Engineer

X . . Autorisierungs-
(Schwelfgfachlngenleur) oder Emennungsgchreiben in de{
gleichwertige Ausbildung. Herstellerdokumentation

nachzuweisen. Der
Qualifikationsnachweis der

beauftragten Person ist beizufiigen.
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Inhalt

Norm- | Regelwerk, Muster, Bemerkungen, etc.

Personalqualifikationen
- ZfP, ...

DIN EN I1SO 9712 Quialifizierung
und Zertifizierung von Personal
fr die ZfP.

Die  Qualifikationsnachweise  der
eingesetzten Personale (intern /
extern) sind fir die jeweils
angewandte ZfP Verfahren nach
Verfahrensnorm  und  geforderte
Priiflevel nachzuweisen.

Personalqualifikationen
- SchweiRerliste, ...

(DIN EN 287-1),
DIN EN ISO 9606-1

Die  aktuellen  Nachweise der
eingesetzten Schweiler sind beim
Hersteller zur Einsichtnahme
vorzuhalten. In der Dokumentation
ist eine aktuelle Ubersicht (einschl.
Historie) der eingesetzten Schweille
mit den wesentlichen Angaben und
Giiltigkeiten der Schweilserpriifung
nachzuweisen.

5. | Gleichgestellte - vgl. ZTV-ING T1.2 Technische Je nach Umfang der
Ausfiihrungszeichnungen Bearbeitung lee’ksm.”p"?”“”g kann  der
; achweis im gesonderten Ordner
- 804.4101, i.b. 6.2 (6) erfolgen
- 804.0101A04, Technische Zusammenfassend ist eine
Bearbeitung, Schriftfeld (Muster) fir | Ubersicht  aller  schweil3-  und
Zeichnungen korrosionsschutztechnischen
Fertigungsunterlagen mit
I%Itat;ls[]t?er(sicgt {Plar)rlzuflis;en) im
achweis (s. Register) beizufiigen.
6. | SchweilRplane + WPS - vgl. DVS Merkblatt 1710 - Schweilplan, WPS, etc. sich
SchweiRplan schweilStechnische Unterlagen
! die gepriift, genehmigt und
- EN 1090-2, Pkt. 7.2 ff freizugeben sind.
- DIN 15613 bzw. 15614-1 (vgl. - 804.4101, 6.1 (6)
- bei Erfordernis Nachweise zu
Arbeitspriifungen bzw.
projektbezogenen Qualifizierung
von Schweillverfahren
7. | Schweilnahtpriifplane, - 804.4101, 6.1 (6) Planunterlagen sind mit Prif-,
Test- und Inspektionsplan - EN 1090-2, Pkt. 7.2 ff Genehmigungs- und .
Freigabevermerken nachzuweisen.
Die vollstindige Ab-/ Bearbeitung
der Priifungen, Teste bzw.
Inspektionen(S/I-Vergleich) ist durch
den Hersteller auf dem Plan
dazustellen und zur bestatigen.
(Name. Datum, Unterschrift)
8. | Korrosionsschutzpldne - 804.9011, 804.6201 Planunterlagen sind mit Prif-,
- ZTV-ING T4.3, inkl. Anlagen l(—';rzr/?;:tczggggg;kuezdnachzuweisen
- DIN 12944 1-8
9. | Prifberichte -804.4101, 6.1 (6) Die Prifberichte der fach- undjoder
[Bautechnische Priifung, - VV Bau §§ 20, 23 ff schweilitechnische, statisch.

. . konstruktiven bzw. bauaufsichtlichen
SChWE!BteChnlk, - 809.0201, Pkt. 7 ff Priifung sowie Freigabeschreiben
Korrosionsschutzplan] bzw. Freigabevermerke des

Bauvorlageberechtigten zu den
relevanten schweil3- bzw.
korrosionsschutztechnischen
Fertigungsunterlagen sind
nachzuweisen.

10. | Qualitatsabweichungsberichte - vgl. EN 3834-2, Pkt. 18 Alle Berichte, Protokolle, etc. zu

- EN 1090-2, Anhang C

Abweichungen, Anderungen, etc.
sofern diese nicht an anderer Stelle
den konkreten Vorgdngen bzw.
Dokumenten zugeordnet wurden.
(z.B. bei Feststellungen im
FUB'ten)
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Inhalt

Norm- [ Regelwerk, Muster, Bemerkungen, etc.

Teil Il: Bauteildokumentation

1. | Protokolle ZfP 1] - Verfahrennormen - Protokollesind je Verfahren
[VT, PT, MT, RT, UT] DIN 13018, 3452-1, 9934-1, nach Ild-Nr. zu ordnen
ff - Bewertungsnormen der
5579, 16810, betreffenden Verfahren zzgl.
- 804.4101, 6.3 (8) erhéhte Forderungen DBS
918005 (Tab. 23) sowie
804.4101 (Tab. 4)
beriicksichtigt
- Unterschriften Priifer und
interne Priifaufsicht
- Zuordnung der Priifinhalt/-
umfang zum freigegebenen
Schweilinahtpriifplan
2. | Protokolle Geometriepriifung [ 1] - EN1090-2, Pkt. 11 ff - Muster-
[Bauteile, Probemontage, - DBS 918005, Tab. 9 und 10 Geometrieprifung_Muster_022015.
SpaltmaBe] pdf beachten
3. | Protokolle Korrosionsschutz gemaR | [] | - ZTV-ING - Teil 4. 3, Pkt. 8.2 ?1'5'13 Ei%enﬁgerwa_§£’ung i
- - - ei der Eigentiberwachung
ZTV-ING (4-3) 804.6201,1 (7) sind die Oberflichenvorbereitung,
die Applikationsbedingungen
Zzgl., wenn zutreffend und die Schichtdicken jeder Schicht
- Protokolle und Nachweise zu prifen und zu protokollieren.
feuerverzinkter Bauteile nach ) dD’e L’fok” OS’O”SSCh“tza,’be"e”
. ] ti g
DASt-Ril 022 und DIN 1461 il R,
4. | Kontrollflachenprotokolle 1| -ZTV-ING - Teil 4. 3, Formblatt ﬁbwe"“.h“”ge” vom genehmigten
orrosionsschutzplan sind zu
B.4.3.4 begriinden.
- DBS 918005, Tah. 11
5. | Lagereinbauprotokolle [1]|-804.5101, 6 (6, 11) - DIN 1337-1, 3.
- 804.5101V01 Lagerprotokoll Handhabung und Einbau von Lagern
y m dirfen nur durch Fachkréfte, die ihre
6. | Kontrollkarten L] - Kontrollkarten der i Kenntnisse und Fertigkeiten
Eigenlberwachung gemal nachgewiesen haben, erfolgen.
Zulassung DiBt - Zulassung Lager (DiBt) beachten!
Der Einbau des ersten Lagers seiner
Art in ein Bauwerk muss von einer
Fachkraft des Lagerherstellers
kontrolliert werden.
-804.5101 6 (5)
Die ordnungsgemédlle Montage der
Lager ist durch den Auftragnehmer
zweifelsfrei durch eine
Fotoreportage zu dokumentieren
und dem Bauherrn zu libergeben.
7. | Verschraubungsprotokoll [1]|-EN1090-2, 4.2.4
Ausfiihrungsdokumentation
-ZTV-INF T 4.1, Pkt. 8
- Kommentar 1090-2, S. 349
8. | Protokoll der QS- [ 1] - 804.4101, 6.3 (10) - Muster -

Eigenliberwachung und
Konformitatserklarung

Konformitatserklarung des
Auftragnehmers

Prot-Eigen-Konf804-
xxxx2015_Muster.pdf beachten
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Inhalt
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Teil IV: Materialdokumentation

1.

Zuordnung Material
[Charge - Blech - Stahlgiite -
Position - Bauteil - ZfP - Zeugnis]

Materialatteste u. Lieferscheine
gem. Werkstoffliste inkl. Prifung

-EN 1090-2, 5.2
- 804.4101, 4,6.2 ff
- DBS 918005, Tab. 13 und 26-32

- Die SOLL Anforderungen nach
Werkstattplanung sollte in
tabellarischer Form, einschlieBlich
ggf. zusétzlicher Anforderung (wie Z-
Glite, Aubi, etc.) gelistet werden.

- Die Zuordnung Zeugnis zur
Position / Bauteil ist eindeutig zu
kennzeichnen.

- Protokolle nachtraglicher
Priifungen, Priifbescheinigungen
sind nachzuweisen

- projekt-/zeitnahe Lieferscheine in
angemessenem Umfang

SchweilRzusatzwerkstoffe
[Datenkennblatt, U- Zertifikat,
Lieferscheine]

- EN 1090-2, 5.5
- 804.4101, 6.2 (5)
- DBS 918005, Tab. 32

- Die Zuordnung der Datenblétter zur
WPS und DB Zulassung muss
aktuell und nachvollziehbar sein.

- projekt-/zeitnahe Lieferscheine in
angemessenem Umfang

Materialatteste und Lieferscheine
der Beschichtungsstoffe

- ZTV-ING T4.3,i.b. 8.1.3
- 804.6201, 1 (6)
- DBS 918005, Tab. 32

- Die Zuordnung der Materialatteste /
Datenblatter muss aktuell und
nachvollziehbar sein.

- projekt-/zeitnahe Lieferscheine in
angemessenem Umfang

Dokumentation u. Lieferscheine
von Komponenten
[z. B. Lager, Steuerstab usw.]

- 804.5101, 6 (11)

- 804.1101

- Zulassung des
Steuerstabssystems

- bei abnahmepflichtigen Lager ist
die Priifbescheinigung der QS
DBAG mit nachzuweisen

- wenn zutreffend ist die
Dokumentation nach der Zulassung
des Steuerstabsystems bzw. ggf.
nach Forderungen der UiG / ZiIE
nachzuweisen

Prazisierungen
[ggf. im Projekt mit der QS DB AG
abzustimmen]

- EN 1090-2, 4.1.1; 4.2.1, ff

- Muster -

- Anderung ggli Plan-
Freigabe_Muster_022015.pdf

- Anderung-
Abweichung_Muster_022015.pdf

Teil IV: Bestandsdokumentation

1.

vgl. TM 2011-305 I.LNVT 4 (F) vom
01.10.2011-Erstellung von
Baudokumentation

-ZTV-ING T 1.2, 4 ff
- 809.0501V01

Die Bestandsdokumentation ist
durch den Hersteller (nach
vertraglichen Regelungen) mit dem
Auftraggeber abzustimmen und zu
libergeben.

(vgl. Hinweise-Bestandsunterlagen
2015_DA.pdf)
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Hinweise zur Bestandsdokumentation

Die Hinweise, Erlauterungen dienen der allgemeinen Information. Ein Anspruch auf Vollzahlichkeit ist nicht gegeben, der Nutzer hat sich eigenstandig zu den aktuellen Vorgaben, Sachverhalten und Regelungen sach- und fachkundig zu machen..
Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!

Bestandspléne / -unterlagen (KOIB aus Sicht QS DBAG)

(Die Zusammenstellung berlcksichtigt keine kommerziellen bzw. vertragsrechtlichen Aspekte. Soweit ggf. kommerzielle bzw. vertragsrechtliche Aspekte beriihrt sind, sind diese zwischen den vertragsschlieBenden Parteien abzukléren.)

1. TM 2013-142 I.NVT 4 (F) vom 01.10.2011 — Erstellung von Baudokumentation ) )

»Die Richtlinie 809.0501 legt die Regelungen bzgl. der Baudokumentation fest. Die bisher In dieser Richtlinie enthaltenen Anhange A01 ,Ubergabe-/Ubernahmeverfahren” und A03 ,Checkliste zur Erstellung der Baudokumentation® mit der Auflistung von
Dokumenten und Festlegungen von Ubergabezeitpunkten wurden aufgrund einer kontinuierlichen Aktualisierung sowie des Nichterhebens bzgl. Anspruch auf Vollstandigkeit aus dieser Richtlinie herausgenommen. Sie sind zusammengefasst dieser
Technischen Mitteilung als Anlage (1| beigefiigt. ...”

»... FUr die Archivierung sind nachstehende Punkte zu beachten:
> die Bauakte Ist gemaR Inhaltsverzeichnis (Anlage 3) mit Deck* und Trennblattern zu fiihren, Biiroklammern und Heftklammern sind vor der Abgabe zur Verfilmung/zum Scannen grundsatzlich zu entfernen, - die Ordner sind so zu befiillen, dass
sie nicht (iberquellen,
» die Ordnerriicken sind gemaR den als Anlage beigefiigten Mustern (Anl. 7) zu beschriften,
» zur gezielten Suche von Unterlagen ist ein ordnerbezogenes Inhaltsverzeichnis (Anl. 3) zu verwenden,
> rechtsverbindliche, vertragliche Unterlagen sind aus Griinden der Aufbewahrungsdauer in Originalform auf neues Papier zu drucken (kein Recyclingpapier),
» flir die zu archivierenden Unterlagen sind nur breite Ordner zu verwenden (wegen Abrechnung der Dokumentationsfirmen nach Ordnern),
» zur Vermeidung unnétiger Kosten und zur Nutzbarkeil der Bauakten sind die Schriftstiicke zu entfernen, die keinen dokumentarischen Wert haben,
> Untertagen, die aufgrund einer zeitlich begrenzten Aufbewahrung nicht verfilmt/ gescannt werden, kénnen auch in schmalen Ordnern abgelegt werden,
> die (ibergebene Bauakte ist auf Vollstandigkeit zu (iberpriifen (bei groBen/ umfangreichen Projekten Stichproben artig),
» die Ubergabe der Bauakten erfolgt dokumentiert gemaf? Ril 809.0501V01. ...“

Anlage 1 - Checkliste zur Erstellung der Projektdokumentation

Auszug ...
hbereich hbereich putbe | Medium
. Fachbereic Fachbereic h - .
Filter setzen 5 . WalruNg | o nich fi Ubergabezeitpunkt
DB Netz AG DB Station&Service AG (@it nicht ir| & t;é;; o g p
S&S)
c
c T
& 25
o S < 2
nach E 3 ;c'%u:-’ 5
— - 3
Richtlinie, - 2 (5§ o @
Nr. Unterlagen Verwaltungs- 5 o0 _{:5 %1 o 5 < Bemerkungen
a > > :
vorschrift, i fiir 3 =B 38 g 5 = é
Gesetz DB Netz St&S £219|8| |[€5%|-|5 e g ©
relevant | relevant — 2593 CEE Q|2 2 = = P
S N < g (TR | gl = = = =
g T o3| eS|l |1932 |98 s olzlzlol®
5 2 PINE| |56 S T |02 (2(F 2 e g2 oL
@ P I = =20 N 2 £ o} = = Q| 8| c|c| 8|5
2 e~ < |S|7%g Sg S|l 2|28 |x|s S| o 20 EIZ|S|9|R |
[ = o 2 w8 (T |cxXs5|E|S © a = c | ® ]
L S 2l e oG |Y|E|N|GEZ2|E| R S| = ol = g | @|c|c|@|g
= _[=£]z|8 2|8 |FsS|elg|z|253|c|e| |& 8 |S|2|Z| [S|dlg|lglagls
S 25|21 (2|25 |8 2|2 5|52 5|a| [5] = |5|8|&| |BI2|E|E(2|s
2lg|5/8|3 5 |=|2(8| |82 9|5|2|20% 5|2 |2 £ |2|els| |85l (2 |gle
olF|2|(Z2|m|b|F |ol= TE I|&h|od|lFrhS|LO Z| S |S|H|a | 8|m|o|8|x
B3 Ubergabe/Bestandsunterlagen X X XXX X X|[X| X |X]|X X | XX | X X X | X X X | X X X X X|X
B3.1 Bestandsunterlagen X X X X X X/ X X X X X X X X X X X X X XV X | X X X X X
B3.1.1 - Beweissicherung Endzustand (F otodokumentation) X X XXX XX X X |X|X X X X | X X X | X X XV X | X X X|X
B3.1.2 - endrevidierte Bestandspline X X XX I x x| x| x| x| x| x X | xIxIx| x |x!|x| |x X0 x | x X X | x 2“:3'()3'; ":eﬁFZFX gt (s 073 e 0 ) (ARGl M el LD
« Planverzeichnis - Liste der Metadaten X XXX | X|X|[X XX X XY X | X X Datenformat (MS-Excel)
« Kabellageplan M. 1:1000 X XXX [ X|X|X|X|[X]|X X XY X | X X
« Querprofile X X | X X XY X | X X
* Trassenplan 824.2310 X X | X X XY X | X X
« Absteckungsunterlagen X X | X|X|X X XY X | X X
« Schallschutzanlagen X X | X X X | XX X
* Bauwerksplane X XIX[X|G|X| X |X]|X X X | X|X X Datenformate (AutoCad/DWG + TIFF)
« Erd- und Stitzbauwerke X X | X X X | X|X X mit im Baugrund verbliebenen Bauzustanden
M'E'l%%% 'Lezl‘:v"i”:g[‘)el;’ a;;g::gzsf:gerlantE’f'éLIZ"””ge” einschl. Einmessung X X | x X X | x| x X Arbeitsauftrag DB-GIS/DW G und TIFF
« Bestiickungsplane X G| X X X | X| X X
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Hinweise zur Bestandsdokumentation

Die Hinweise, Erlauterungen dienen der allgemeinen Information. Ein Anspruch auf Vollzahlichkeit ist nicht gegeben, der Nutzer hat sich eigenstandig zu den aktuellen Vorgaben, Sachverhalten und Regelungen sach- und fachkundig zu machen..
Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!

XXX |X[X|[X] X |X[X X [ XX | X[ X | X|X] |X XD X | X XX | X

- Ubergabeprotokolle an Anlagenbetreiber X X
* Nachweis der Aktualisierung im DB-GIS X X XIX[X[X|X|X|X|[X]|X X X XY X | X XX |X
» Nachweis Fortschreibung Engstellenpldne u. Engstellenprofile DB Netz 458.0108 X X X | X
« Ubergabe Bestandsunterlagen X X XIXIX[X|X|X|X|X]|X X XXX X X | X X XD X | X XXX
« Lieferung und Ubergabe von Geriten X X X X | XX X EuK, Kurbel, Schliissel, Spannungsprifer
* Protokoll zur Inbetriebsetzung einer funktionsfahigen Anlage 809.0401V02 alt X XXX | X|X|X X | X X XD X | X X
« Protokoll zur Inbetriebnahme einer funktionsfahigen Anlage 809.0401V01 neu X XXX | X|X|X X | X X XY X | X X
- . . 809.0401V01 alt
« Protokoll zur Ubergabe einer fertig gestellten Anlage 8099. 040103 neu X X X[X[X]|X]|X X | X X XY X | X X
« Protokoll zur Inbetriebnahme einer funktionsfahigen Tk-Anlage (neu) 809.0401V02 neu X X X X | X| X X
- Ubergabevermerke X X XX X[ X X[X]| X |X]|X X | X|X|Xx X X | X X X[ X | X X X X
B4 Soll- und Ist-Vergleiche der Vermessung X X X X | X[ XXX X |X]|X X X XX X X | X X | X X XX
e —
- Vermessung Bauwerk/Messprogramm ZTV-K, ZTV-Verm X X X | X X X | X[ X X X | X X XX XX |X
- Vermessung Gleislage auf Tragwerk X G| X X X | X X
- Einrechnungsskizze/Einrechnungsplan X X X|G|X X X | X X
- Feldrisse X X|X|G| X X X | X X
- Soll-/Ist-Gradiente X X G X X | X X VERM.ESN-Format
- Soll-Ist-Vergleich einschlief3lich Eintragung in Lagepldne u. Langsschnitte fir X X X|X|X X| X | X|X X X | X X
* Erdplanum X G| X X X | X X TIFF
* Bodenaustausch X X | X X X | X X TIFF
« Frostschutzschicht (FSS) X X | X X X | X X TIFF
 Planumsschutzschicht (PSS) X X | X X X | X X TIFF
* OK verdichteter Schotter X X | X X X | X X TIFF
* Kabeltrassen X X X|X|G X | X X X | X X TIFF
* Rohrsohlen (Entwasserung) X X X|X|X X X | X X TIFF
* Absteckung, Abstand GVP zur Gleisachse X X X X | X X TIFF, EM-SAT
« angepasste Lageplane in DB GIS (Ivl - Plane) X XIX|IX[X|X| XX |X]|X X X | X X

- Seitenabstande und Héhen einschl. der errechneten Differenzen K X gemessen an allen Messpunkten
- Vermessungskonzept Oberbau auf Tragwerk K X
- Flachennivellement Betoniiberbau K X

I>< | ><I

>
XXX | X | X|Xx|Xx|X>x

- Seitenabstande und Héhen an Bahnsteigen gemessen alle 10 m
- Einhaltung der Regellichtraumprofile EBO
- Profilfreiheit fir SU und EU

- Abstand zu Bauwerken

- Richtung in den Geraden

- Langshoéhe im gesamten Gleis

- aktualisierter Trassenplan mit Gleisvermarkung

- Gelanderabstande z. d. Betriebsgleisen
- Fortschreibung Engstellenpldne und Engstellenprofile DB Netz AG 458.0108 X

>

XXX | X O
XX x| x
>

mit Freigabe-/Priifvermerk zur fahrdynamischen/oberbautechnischen Priifung

XX | XXX X|X|Xx
XX | XXX X|X|Xx

K
K
K
K
K
K
K
K

XXX X | X|X|X|X>x

XXX XX [X|X|X|>x|>x

|><

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
~
>
>
>

- Lichtraumdokumentation
- lichte Hohen bei StraRenkreuzungen
B5 Nachweisfithrung

>
>
>
>
>
>
>
~
>

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
~
>
>
>
>

>
>
>

- Eigenliberwachungsergebnisse/Ausfiihrungskontrolle X Giitepriifungen
- Bodenaustausch/Hinterfillmaterial:
* Materialnachweis
« Verdichtungsnachweis
erforderliche Dichte und Tragfahigkeit i. d. jeweiligen Ebenen
- Filterstabilititen bei Entwéasserungsanlagen
Materialnachweis fur Filtermaterial
- Funktionsfahigkeit der Entwasserungsanlagen durch Héhennivellement
- Schachtverzeichnis bei Entwdsserung,
- behérdliche Einleitgenehmigung
- entsprechendes erforderliches Gefalle:
 Kappen (Quergefille)
 Fahrbahn (Quer-/Langsgefalle)
« Entwasserungsrinnen/-leitungen
- Freigabe der Griindung
- Schweillnachweise
- SchweilBverfahren
- Schweillnahtangabe
- Zulassung des Ausfiihrenden

>

O X | X X

XXX |X|X|O|>x|Xx

fur Entwdsserungsanlagen

(9}

Langsgefalle

XXX XXX | X | X[ X|X|X|XxX X

| > [ <> 3¢ | > [ 3| | > | > [ 5| > [ > | < | [ > | <
| > [ ¢ |3 [ ¢ | > | 3¢ | > | 3¢ | > [ ¢ | > [ 3¢ | > | ¢ | ¢ | > | ¢ | ¢
| <[> | ¢ | > [ > | > | > [ > [ ¢ | > [ >¢ | < | > [ < |

x| > || x| 3| > > | > [ ¢ | | ¢ | > | < < > < | =
| <[> |3 ¢ > | 3¢ > | > > [ ¢ | > | ¢ | ¢ | > [ < | > | >¢| =
> || << | > | > | x| > | > | <[> <

| <[> | 3 [ ¢ | > | 3¢ | > | 3¢ > ¢ | > [ 3¢ | > | > [ ¢ | > | ¢ |
| >[5 |3 ¢ > | 3¢ > | > > [ ¢ | > | ¢ | ¢ | > [ < | > | >¢| =
S E N E E e e E A R B e E R B R e IR Y B
x| > >3 [ ¢| > | 3¢ | > | > | > [ ¢ | > [ < | | >

>33 [ x| > | > | < | < | | < [ < | < | < | > | < | < | < | <
<> || ¢ | ¢ | > | < | < | | > [ < | < | < | > | < | < | < | <

XX |X|X|[>x|x
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Hinweise zur Bestandsdokumentation

Die Hinweise, Erlauterungen dienen der allgemeinen Information. Ein Anspruch auf Vollzahlichkeit ist nicht gegeben, der Nutzer hat sich eigenstandig zu den aktuellen Vorgaben, Sachverhalten und Regelungen sach- und fachkundig zu machen..
Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!

- Vorspannen
« Verfahrensgenehmigung
* Zulassung Spannstahl
* Zulassung Betonzusatzmittel
* Spannprotokolle
« Verpressprotokoll
- Erdbaustoffuntersuchungen
- Einhaltung der Anforderungen an Erdbauwerke 836
- Einpressmortel

- Griindungen, Rammarbeiten, Rammprotokolle
= OTUNUNESEENTAISETT FETSENUNE Uer KdlU- UNU KATZIETWERE SUWIE UET

D L

bzgl. Ungleichformigkeit und Durchlassbeiwert

Eignungsnachweis/Prifbericht

XX | XXX X X X X X

(9}
(9}
(9]
(9}

>
2

>
g

- ordnungsgemafie Herstellung der Erdungsanlagen
- Baugrubensohlen
- Lager, Lagersockel
- Gelander
- Erdbau
- Betonarbeiten
* Ebenflachigkeit gemar ZTV - K
» Temperaturmessungen
* Bewehrung
« Betondeckung
« Uberwachungsbescheinigung
- Abdichtung
« Abreilprobe fiir Rohbeton
« Abreil3probe fiir Beton/Grundierung
« Rauhtiefepriifung
* Grundierung/Versiegelung
« Bitumenanstrich erdberiihrte Flachen
- Anstrich fiir Geldnder nach TL 918300
« Schichtdickennachweis Verzinkung
« Schichtdickennachweis Anstriche
» Werkstoff - Nr.
* Chargen - Nr.
* Priifzeugnis
Grundierung/Versiegelung/Abdichtung
* Grundbeschichtung, Grundanstrich
* Deckschicht, Schutzschicht
- Erstellung der Sichtnachweise
- galvanischer Trennung
- Korrosionsschutzplan
- Bericht zur fachtechnischen Priifung Korrosionsschutzplan
- Schalung
- Wande
- Widerlager
- Stiitzen/Pfeiler
- Traggeriste/Baubehelfe
- Verblendung
- Uberbau, schlaff bewehrt
- UKO - Einbau
- Lagereinbau, Lagersockel
- Schutzplanken
- Kappen
- Koppelfugen
- absteckgerechte Herstellung der Anlagen; Errichtererklarungen
- Vorlage Errichter-/Herstellerbescheinigungen sowie Bestatigungen GUV-V A2
- Standsicherheit, Tragfahigkeit und Betriebssicherheit der vorh. und neuen
Erdbauwerken, Durchldsse fiir 230 km/h
- Ubergabe Mess- und Priifmittel
- Wirksamkeit der SchutzmaRnahme/lsoliervermdgen
- GUV

>

XXX X | x

DD XXX DX XX DI XXX XXX XX XX DK I XX DK DX XX XX XXX XX X XXX X | XXX
DX XXX XXX XXX XXX I XXX X XX X XX XX XX XX XXX XX X XXX X XXX
XXX XX X X X XXX X XX X XX XX XX IX|XIX|X|X|X|X[X|X|X|X|X X X X X X
DD XXX DX XX DI I XX XXX XX XX DK XX XD DX XX X XXX X XXX X XXX
DXUIDK XK XXX XXX DX XX XXX XX XXX XX XXX XX XX X XXX X XXX X XXX

DX X XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX XX XXX XX XX | XX | X[ X[ X< | X<

XXX XX IX X XXX X XX X IX|X XX X @O XXX

fur Signalstandorte
zu Versorgungsleitungen Dritter

XX | X|x

>

>

XX | XXX | x| X>x

>

>

ggf. Schiedsuntersuchungen

DX XX XXX XX XX XX X X | X | X | X[ X
>

DX XKD XX X XXX XX X X XXX | XX | X
DX XXX X XX XXX X X XXX | XXX | X
DX XKD XX X XXX XX X X XXX | XXX
XXX XXX XXX X X XXX | X | X |X]|Xx

>
>
>
>
>

P Bl Bl B P D A P P4 P P P P P D P P P P P P P P S P PP P 3 3 P 3 P D S P P4 P P P 3 P P PP P P 4 P4 P P P P P P P P4 PSP 3 P 3 P S P S P 4
DX X I XXX XX X XXX DX XX XX XXX X XXX XX XXX X X X XX X XX XXX X X X XXX XXX XXX X|X[X|X XX X X X
Pl P P I 4 4 D P4 g P > D g o D P P > P D P S P g g 3 B P4 P S P P P S 4 P P 3 D 4 I > P D P P D Pl P S P P P P S P 4
XX XXX XXX XXX XX XXX XX XXX XXX XXX XX X XX X X X X X|IX X X X X X|X X X X X X|X|X|X|X|X|X|X|X|X|X|X X X X X X
AR R R R R R AR AR ARARAR AR R AR AR AR AR ARAARARARARARARARARAARARARARARARARARARARARARARARARARARAR AR R ARARIARIAR AR AR ARARAR
DX XX XX XX XXX DX 3| XX X DX XX X DK XX 3K XX XK XXX X XXX XX XXX XK XXX XXX XX XK XX XX XXX XX X XXX XXX IX XXX X

DX || X I XX XXX XX X XX DK DX XX XX XXX XX XX XXX XX XXX X X X XX X XX IXIX|X X X X | X|[X|X|X|X|Xx
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Hinweise zur Bestandsdokumentation

Die Hinweise, Erlauterungen dienen der allgemeinen Information. Ein Anspruch auf Vollzahlichkeit ist nicht gegeben, der Nutzer hat sich eigenstandig zu den aktuellen Vorgaben, Sachverhalten und Regelungen sach- und fachkundig zu machen..
Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!

>>> Checkliste zur Erstellung der Inbetriebnahme-Akte im Original und aus Teilen der Projektdokumentation in Kopie (iiber Anwendung und Umfang entscheidet der IBV)
Auszug ...

- Erdbaustoffuntersuchungen
- Einhaltung der Anforderungen an Erdbauwerke 836
- Einpressmortel

- Griindungen, Rammarbeiten, Rammprotokolle
= orarmur =
Dicch

- ordnungsgemalfie Herstellung der Erdungsanlagen
- Baugrubensohlen
- Lager, Lagersockel
- Gelander
- Erdbau
- Betonarbeiten
* Ebenflachigkeit gemar ZTV - K
» Temperaturmessungen
* Bewehrung
* Betondeckung
« Uberwachungsbescheinigung
- Abdichtung
« Abreilprobe fiir Rohbeton
« Abreil3probe fiir Beton/Grundierung
* Rauhtiefepriifung
* Grundierung/Versiegelung
« Bitumenanstrich erdberiihrte Flachen
Anstrich fiir Geldnder nach TL 918300
« Schichtdickennachweis Verzinkung
« Schichtdickennachweis Anstriche
» Werkstoff - Nr.
* Chargen - Nr.
* Priifzeugnis
Grundierung/Versiegelung/Abdichtung
* Grundbeschichtung, Grundanstrich
* Deckschicht, Schutzschicht
- Erstellung der Sichtnachweise
- galvanischer Trennung
- Korrosionsschutzplan
- Bericht zur fachtechnischen Priifung Korrosionsschutzplan
- Schalung
- Wande
- Widerlager
- Stiitzen/Pfeiler
- Traggeriste/Baubehelfe
- Verblendung
- Uberbau, schlaff bewehrt
- UKO - Einbau
- Lagereinbau, Lagersockel
- Schutzplanken
- Kappen
- Koppelfugen
- absteckgerechte Herstellung der Anlagen; Errichtererklarungen
- Vorlage Errichter-/Herstellerbescheinigungen sowie Bestatigungen GUV-V A2
- Standsicherheit, Tragfahigkeit und Betriebssicherheit der vorh. und neuen
Erdbauwerken, Durchldsse fiir 230 km/h
- Ubergabe Mess- und Priifmittel
- Wirksamkeit der SchutzmaRnahme/lsoliervermdgen
- GUV

bzgl. Ungleichformigkeit und Durchlassbeiwert

Eignungsnachweis/Prifbericht

x| x>

>
g

>

XXX X | x

DX XXX XXX XXX XXX XXX XXX XX XXX XX XXX X | X | XXX | X
DX X XXX XXX XXX XXX I XX XX XXX XXX XX XXX XX XX | XX | X[ XX [ X< | X<
DX XX XXX XXX XXX XXX I XX XX XXX XX XXX XX X | XX | X[ XX X< | X<
XX XX X X X X XX X X X X XX X X XX |X|X|X|X|X|X|X|X|X|X|X
DX XXX XXX XXX XXX XXX XXX XXX XX XXX X X | XXX [ X | X
DX XXX X XXX XXX XX XXX XXX XXX XX XXX XX X XX XX XX | XX | XX XX [ X< | X<

XX IX|XIXIX X IX|IX[X X XX X IX|X XX X @O XXX

fur Signalstandorte
zu Versorgungsleitungen Dritter

XX | X|x

>

>

XX | XXX | x| Xx

>

>

ggf. Schiedsuntersuchungen

DX XX XXX XX XX X X[ X X | X | X | X[ X
>

XXX XXX XX XXX X XXX X|X|Xx
XX XXX XXX XX XXX X|X|X|X
XX XXX XX XXX X X[X[X|X|X|Xx
DX XXX XX XXX X | XXX |X|X|Xx

>
>
>
>
>

DX XX XX XX XXX X X XX XXX DX XX XX XX XX XX XX XXX XXX XX XXX XX XXX XXX XXX I XXX XXX XX XX XX XX XX XXX XX [ XX | X
XXX X XXX XXX XXX XX XXX XX XXX XX XXX X X X X X|[X X X X X XX X X X[X|X|X|X|X|X|X|X|X|X|X X
DX XXX XX XX XXX XX XX XX 3K 3K DX 3K XK XK DX 3K XX KKK XX XK XK XK XXX XXX XXX XXX XK XXX XX XX X XXX X XX X[ X | X
XXX X X XXX XXX XX XX XX XXX XX XX XXX XX XX XXX XX XXX IX XX XXX X X X XX XX XX |X|X|X|X|X|X|X|X|X|X|X
RIA AR R | R AR AR RAR AR AR AR R AR AR AR AR AR AR AR AR ARAR AR ARARARARARARNARARARARARARARARARARARARARARIRIARIARARIAR|IR|IR R
DX XX XX XX XXX DX X XX 3K K DX X XK XK DX XX XX XK XX XK XK XK XK XK XXX XXX XXX XXX XX XX XXX XX X XXX X XX X[ X< | X

XXX XXX X XX XXX XX X XXX XX XX XXX XXX XX XXX XX XXX X X X XX X XX IXIX|X X X X | X|[X|X|X|X|Xx
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Hinweise zur Bestandsdokumentation

Die Hinweise, Erlauterungen dienen der allgemeinen Information. Ein Anspruch auf Vollzahlichkeit ist nicht gegeben, der Nutzer hat sich eigenstandig zu den aktuellen Vorgaben, Sachverhalten und Regelungen sach- und fachkundig zu machen..
Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!

B 6.2.2 Zwischenabnahmen/Abnahmen protokollpflichtiger Tatigkeiten X X|X|X X X X X X | XX K X
- Baubehelfe, einschl. Hilfsbriicken BAU X X | X
- Baubehelfe, Schweiltechnik auf der Baustelle BAU X X | X X X | X|X K X
- Traggeriist, Freivorbaugerate u. . BAU X X | X X X | X|X K X
- Verpressanker (Kurzzeit) BAU X X X X[ X|X K X
- Verpressanker (Dauer) BAU X X X X[ X|X K X
- Griindungssohle BAU X X | X X X X X | X|X K X
- Tiefgriindung BAU X X | X|X X X X X | X|X K X
- Erdung BAU X X | X X X X X | X|X K X
- Bewehrung BAU X X | X X X X X | X | X K X
- Spannbewehrung BAU X X X X | X|X K X
- Vorspannen Spannglieder BAU X X X X[ X|X K X
- Verpressen Spannkandle BAU X X X X[ X|X K X
- Beton BAU X X | X X X | X|X K X
- Stahlbau BAU X X | X X X X X | X|X K X
- HV-Schrauben BAU X X X X | X|X K X
- Schweiltechnik bei Werksfertigung BAU X X | X X X | X | X K X
- SchweiBtechnik auf der Baustelle BAU X X X X | X|X K X
- Lager BAU X X X X | X|X K X

B 6.2.3 Sachverstdndigerabnahmen/F achtechnische Priifungen X X X XX X X X X | XX
- Protokoll Inspektion Heft- und Buchbauwerke geman 804’80?31./8%&8001/8 X X XX X X X | XX K X
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Hinweise zur Bestandsdokumentation

Die Hinweise, Erlauterungen dienen der allgemeinen Information. Ein Anspruch auf Vollzahlichkeit ist nicht gegeben, der Nutzer hat sich eigenstandig zu den aktuellen Vorgaben, Sachverhalten und Regelungen sach- und fachkundig zu machen..
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Anlage 5 - Vordruck ,Bestandsnachweis - Bestandsplane®

NETZE

BESTANDSNACHWEIS - BESTANDSPLANE
Bauwerksbezeichnung Bauwerksnummer
Strecke km Kto 0
Strecke:
Briickennummer
Zeichnungsnummer Aufgestellt
Bauteilbezeichnung Bemerkungen
Teilnummer am:

Nach ZTV-ING T1.2, Pkt. 4.1 (2 ff) (Stand: 2012/12)

(2) Als Bestandsunterlagen gelten u.a. Ausfihrungsunterlagen, die entsprechend dem Prif- und

Genehmigungsverfahren und der Bauausflihrung berichtigt sind. Sie dlrfen keine ungiiltig gewordenen Teile enthalten.

Prif- und Genehmigungsvermerke sind zu (Obertragen. Die Ubereinstimmung mit der Ausflhrung ist vom

Auftragnehmer auf den Vervielfaltigungen zu bescheinigen. Diese Bescheinigungen sind vor der Mikroverfilmung auf

die Originale zu Ubertragen.

(3) In Ergédnzung zu den Unterlagen gemaB Absatz (2) gehéren zu den Bestandsunterlagen:

— Inhaltsverzeichnisse flr die Standsicherheitsnachweise,

— Zeichnungsverzeichnisse,

— Stahllisten einschlieBlich Mengenberechnung fiir Stahl- und Spannbetonbauwerke oder —bauteile,

— Vorspann- und Auspressprotokolle,

— Gltenachweise von Baustoffen, Abnahmezeugnisse,

— allgemeine bauaufsichtliche Zulassungen bzw. européische technische Zulassungen,

— Vermessungsergebnisse (baubegleitende und Nullmessungen),

— Bauwerksdaten und Bauwerksbuch einschlieBlich samtlicher Unterlagen
(Plane in der Hoéhe des Formates DIN A 4),

— Bestandsuibersichtszeichnung(en),

— Stiicklisten einschlieBlich Mengen- und Beschichtungsflachenberechnung fir stdhlerne Bauwerke oder Bauteile
und

— Korrosionsschutzplane.

(4) Zeichnungen sind dem Auftraggeber im Original, im PDF/A- und TIF-Format sowie zusatzlich im DXF-Format zu
Ubergeben.

(5) Alle Gbrigen Unterlagen sind im Original und im PDF/A-Format zu tbergeben.
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Dokumentation (vgl. DBS918005, Tab. 12)

Ein Qualitdtsmanagementplan fir die Ausfiihrung der Stahlkonstruktion ist durch den AN zu erstellen (vgl. DIN EN
1090-2, Anhang C).

Die Dokumentation zur Fertigung / Montage der Stahlkonstruktion ist durch den AN zu erstellen und dem AG zu
Ubergeben.

Werden Abweichungen festgestellt bzw. Anderungen erforderlich, ist ein Qualitatsabweichungsbericht inklusive Fotos
durch den AN / Hersteller zu erstellen, dem AG zur Priifung / Genehmigung zu Ubergeben und durch den Hersteller in
der Dokumentation nachzuweisen.

Wesentliche Inhalte sollien sein:

Teil I: Allgemeine Dokumentation

-- Qualitatsmanagementplan, einschlieBlich dokumentierter Ausflihrungsbelege; Leistungserklarungen
- Herstellerqualifikationen,

- Unterlagen QS DB AG [Fertigungsiberwachungsberichte, Lieferfreigaben, Giteprufbescheinigungen],
- Personalqualifikationen [EWE, ZfP, SchweiBerliste],

- Gleichgestellte Ausfiihrungszeichnungen,

- SchweiBplane + WPS,

- SchweiBnahtprifpléane, Test- und Inspektionsplan,

- Korrosionsschutzplane,

- Prifberichte [Bautechnische Prifung, SchweiBtechnik, Korrosionsschutzplan]

- Qualitatsabweichungsberichte

Teil Il: Bauteildokumentation

- Protokolle ZfP [VT, RT, UT, MT, PT],

- Protokolle Geometrieprifung [Bauteile, Probemontage, SpaltmaBe],
- Protokolle Korrosionsschutz gemaB ZTV-ING (4-3),

- Kontrollflachenprotokolle,

- Lagereinbauprotokolle,

- Kontrollkarten

- Verschraubungsprotokoll

- Protokoll der QS-Eigenliberwachung und Konformitatserklarung

Teil lll: Materialdokumentation

- Zuordnung Material [Charge — Blech — Stahlglte — Position — Bauteil — ZfP — Zeugnis],
- Materialatteste u. Lieferscheine gem. Werkstoffliste inkl. Prifung,

- SchweiBzusatzwerkstoffe [Datenkennblatt, U- Zertifikat, Lieferscheine],

- Materialatteste und Lieferscheine der Beschichtungsstoffe

- Dokumentation u. Lieferscheine von Komponenten [z. B. Lager, Steuerstab usw.],

- Prazisierungen sind ggf. im Projekt mit der QS DB AG abzustimmen

Teil IV: Bestandsdokumentation
vgl. TM 2011-305 LLNVT 4 (F) vom 01.10.2011-Erstellung von Baudokumentation

Die Erstellung erfolgt durch den Hersteller fertigungsbegleitend. Die vollstdéndige Vorlage der Dokumentation ist
Voraussetzung fur die Ausstellung der Giteprifbescheinigungen fiir die Werkstatt- bzw. Baustellenfertigung.)

Der Umfang der zu Ubergebenden Dokumentation (Originale, ?x Kopien, RT-Filme, etc.) ist zwischen AG und AN
(Hersteller), gemaB kommerziellen Vereinbarungen, abzustimmen.
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Muster Planfelder

Hinweise zur Bestandsdokumentation

Die Hinweise, Erlduterungen dienen der allgemeinen Information. Ein Anspruch auf Vollzahlichkeit ist nicht gegeben, der Nutzer hat sich eigenstandig zu den aktuellen Vorgaben, Sachverhalten und Regelungen sach- und fachkundig zu machen..
Es werden dadurch keine vertraglichen | kommerziellen Verfahren beschrieben, geregelt und/oder festgelegt!

Hinweise: - Brickennummer erganzen,

- Namen, Datum, Unterschriften erganzen,

- Plan Art als Bestandsplan andern,

- Plannummer bei Bestandsplan u.E. ohne Index, da der Bestandsplan als Original gilt. Die Pruf-
und Genehmigungsvermerke sind u.E. mit der Tabelle Anderungen/Erganzungen
dokumentiert. (vgl. ZTV-ING T1.2, Pkt. 4.1 (2). >>> ggf. Klarung mit I1Z-Plan erforderlich.

Danum st
muwnnmnw gepril { genshiigt | Prifinganiaur [ 4 4rns des Emenbiane-Bundesamies
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atmmmwumﬂ uft  genahmigh A —— |
gu:hlmnh:rrnm NS ! mmm. e 4

Al

- Harmerwar, dun 24.05.07

geamatrisch/matich ) Qepeii [ genshmigl | 062, Dipi-Ing, Jéeg Duansing
patwn 03,0507 gez.: LA, Cammerer Prite 8t be e Mactrarien b Lenetiabnban
brickentachnisch gaprift { ganahegt Elsenbahn-Hundesamt Eisenbahn-Bund "
Datumn AuBaratale Hala
Die Ubereinstmmung der Zelchnung mil der Ausfifvung bostatint: I grprUn segier

A Mewsctid e - 11071G03E
Fir den Aufiragnetimer: — x x Hale, don  28.06,07

0412 2008 Ebo te214 gez. Stran
Fiir che DB ProjakiBlau -G B m__?;. A Uniersaiuil
Lageskizze '
é /. 272146130

Zur Vorlaga beim EBA fraigegeban: zur Ausiihnung genehmigt
Lewpzig, 08.05.07 gez.: Seemann Loipzg, 15.08.07 gez.: Lehmann
O, Diatum, Uriarschiift v, Distum, Unisrscheil
Autragrenmer: (imNancn i fiRecurg dos Behs=st Arge Saale-Elster Talbricke

A GERDUM »BREVER

HOCHTIEF ADAM HORNIG

CONSTRUCTION AZ Kagnalen ] BAUUNTERNEHMEN GmbH

EX741 Aschaflanburg
Tol 06021/B4L.0
Fax: 060241844200

Lilanihaisd, 7; 34123 Kasaal
Tol: 06614 9181.0
Faoe: 05 6404 9181 .91

Planverissser:
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B Arbeitsfuge im Bereich Rohmendecke erginzt 25.03.08 Hirndorf
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