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Antragsunterlagen
(Durch den Antragsteller komplett zu bearbeitende und einzureichende Unterlagen, inklusive
Anlagen!)

Antrag zur Qualifizierung EXC3DB nach DBS 918005

Anlage 1 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005
(Regelwerksanforderungen zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren,
Beschreibungen, Priifungen, etc.)

Anlage 2 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005
(Projektliste nach Bauwerksarten der letzten 3 Jahre)

HPQ Dokumente

(Fiir den Antragsteller zur Information bzw. Vorbereitung auf die Elemente der HPQ!)

Checkliste HPQ 918005, Fragen zur Betriebspriifung an den Hersteller

(Nur zur internen Verwendung !, Fiir Antragsteller informativ !)

Bericht zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005

Anlage Nr. ....zum Bericht zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005
Muster: Urkunde HPQ EXC3DB nach DBS 918005

HPQ SchweilRbetriebe, Eisenbahnbriicken gem. DBS 918005, Projektbewer-
tung - Qualitatssicherung, Ergebnis

Muster, Vorlage

(Fiir den Antragsteller zur Information, als Vorlage und definierte Mindestanforderung zur
Umsetzung im Rahmen der HPQ!)

Die Musterdokumente, Formulare und Hinweise stellen einen Arbeitsstand zum Redaktionsschluss
dar und sollen Anregung zur méglichen Umsetzung einer regelkonformen Dokumentation sein. Bei
Verwendung durch den Nutzer sind die aktuellen Update der Normen und Regelwerke zu beriick-
sichtigen sowie die firmeninternen Gegebenheiten bei der Umsetzung und / oder Ubernahme der
Musterdokumente zu beachten.

Protokoll der QS-Eigeniiberwachung, Konformitatserklarung nach Ril 804.4101
Pkt. 6.3 (10)

- (Bei Auslieferung vom Bauteilen durch den Hersteller anzuwenden!)

Hinweise | Muster zur Leistungserklarung

- (Bei Projektabschluss durch den Hersteller anzuwenden!)

Protokoll  Eigeniiberwachung Schweinahtvorbereitung, -ausfilhrung und -
prifung von Baustellenschweilist6Ren

- (Durch den Hersteller bei Baustellenmontage anzuwenden!)

Hinweise zu Zusammenbauhilfen Fertigung /| Montage

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Hinweise | Check zum Projektstart, Werksfertigung Stahlbriicken

- (Zur Unterstiitzung des Herstellers bei Werksfertigung!)

Hinweise | Check zum Projektstart, Montage Baustelle Stahlbriicken

- (Zur Unterstiitzung des Herstellers bei Baustellenmontage!)

Muster Geometriepriifung

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)
Nachtragliche Giitepriifung von Walzerzeugnissen, Musterprozess

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Anderungen gegeniiber der gepriiften und freigegebenen Ausfiihrungs-/| Werk-
stattplanung, Musterprozess

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Anderungs- | Abweichungsmitteilung, Muster

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Hinweise zu Inhalt und Umfang eines SchweiRplanes nach EXC3DB

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)
Gleichstellung gepriifter und freigegebener Ausfiihrungs-/Werkstattplanungen
- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)

Hinweise: Dokumentation nach DBS 918005, Tab. 12

- (Durch den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage zu beachten!)
Hinweise-Bestandsunterlagen 02-2017

- (Zur Information fiir den Hersteller bei Werksfertigung / Baustellenmontage!)

HPQ Dokumente

(Fiir den Antragsteller zur Information!)

Muster: Urkunde HPQ EXC3DB nach DBS 918005 fiir Montagefirma
(ohne eigene Infrastruktur)

« einer projektbezogenen Einzelmontage (Baustelle)

« einer projektbezogenen Einzelfertigung (Werksvertrag)

Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualititssicherung, Caroline-Michaelis-Strale 5-11, 10115 Berlin
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HPQ 918005
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Musterdokumente zur Qualitdtsplanung

Die Musterdokumente, Formulare und Hinweise stellen einen Arbeitsstand zum Redaktionsschluss
dar und sollen Anregung zur méglichen Umsetzung einer regelkonformen Dokumentation sein. Bei
Verwendung durch den Nutzer sind die aktuellen Update der Normen und Regelwerke zu beriick-
sichtigen sowie die firmeninternen Gegebenheiten bei der Umsetzung und / oder Ubernahme der
Musterdokumente zu beachten.

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 1 /5 - Ubersicht

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 2 /| 5 - Uberprifung der Anforderungen und Vorbereitung

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 3/ 5 - Planung, Material und Schweif3technik

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Teil 4 [ 5 - Fertigung Stahlbau und Montage, Korrosionsschutz, Verbin-
dungen

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Teil 5 [ 5 - Korrekturmaflinahmen, Qualitdatsberichte und Dokumentation

(Durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ EXC3DB ab 01.06.2017
verbindlich anzuwenden! (s. DBS 918005, Tabelle 12))

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Begleitkarte 1 - Stahl [ Schweilien
(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)
Begleitkarte 2 - Oberflachenvorbereitung

(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Qualitatsmanagementplan fiir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Begleitkarte 3 - Korrosionsschutz Beschichtungen

(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Qualitatsmanagementplan fir Stahltragwerke und Bauteile im Geltungs-
bereich des DBS 918005 (EXC3DB)

Begleitkarte 4 - Korrosionsschutz - Uberzug aus Zink

(Fiir die Verwendung durch den AN / Hersteller bei Projekten im Geltungsbereich der HPQ
EXC3DB empfohlen!)

Aufgabe nach Regelwerk zur Schweiaufsicht, WPK, QS

- (Grundlage / Mustervorlage zur Erstellung Zustandigkeitsmatrix des Herstellers !)
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Zur

DB Antrag Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur

Qualitatssicherung

Herstellerbezogenen Produktqualifikation Caroline-Michaelis-Strage 5-11

An

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11
D - 10115 Berlin

L] E-Mail QS-Postfach@deutschebahn.com
[] per Post

Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005 *

Vom

10115 Berlin

Hersteller:
(Inverkehrbringer)
StraRRe, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Tel.: Fax:

Internet: E-Mail:

Ansprechpartner: Tel. / Mobil:

Bemerkungen:

Herstellerwerk:
(Betriebsstatte)

StraRe, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Herstellerwerk:
(Betriebsstdtte)

StraRe, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Herstellerwerk:
(Betriebsstitte)
StraRe, Nr.:
PLZ Ort:

Land:

Bemerkungen:

Erstqualifizierung
Uberpriifung der Anforderungen
Wiederholungsqualifizierung

Nachqualifizierung infolge Anderungen der Voraussetzungen
Art der Anderung

/.

Datei Antrag-HPQ EXC3DB 09-2016 Seite 1 von 7

09-2016

1 Dem Antrag beigefiigte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrdger oder per

E-Mail zum Nachweis zu (ibergeben.
*  Voraussetzung zur Durchfiihrung der Herstellerbezogenen Produktqualifikation nach DB Standard 918005

Nachweise sind dem Antrag beizufligen (pdf-Datei) 2 Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



DB Antrag Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur

Zur Qualitatssicherung
£ . Caroline-Michaelis-StraBBe 5-11
Herstellerbezogenen Produktqualifikation 10115 Burlin

Die Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005 wird fiir nachfolgende Stahltragwerke

und Bauteile beantragt.
(vgl. DBS 918005 Tab. 2)

|:| 1.1 Stahliiberbauten einschl. Hilfsbriicken (Baustellenfertigung und Werksfertigung),
SchweilRtechnische Fertigung, mechanisches Verbinden sowie deren Korrosions-
schutz.

|:| 1.2 Bauteile fiir Stahl-Beton-Verbundbriicken

1.3 Verbundbriicken mit einbetonierten Stahltragern

2.1 Bruckenlager einschl. Festhaltekonstruktion

2.2 Sonderbriickenlager

2.3 Fahrbahniberbriickungskonstruktionen nach Ril 804.5202

|:| 2.7.1 Standardisierte und komplexe Auflagerkonstruktionen von Hilfsbriicken und Eisen-
bahnbriicken gemal Ril 804.4110, Abschnitt 4, Absatz (4)

[] 2.7.3 Aussteifungen gemaR Ril 804.4110, Abschnitt 4, Absatz (5)

[[] 2.8 Steuerstabkonstruktionen

[ ] 2.12 Tragkonstruktionen von Schiebebiihnen, Drehscheiben und aufgestidnderte Gleisan-
lagen und maschinentechnischen Anlagen unter Einwirkungen aus Zugverkehr

Hinweise: 1. Sofern Bauteile der Ausfihrungsklassen EXC2 und EXC3 durch Schweilen mit einer Briicke
verbunden werden, ist fiir die Herstellung dieser Verbindung die Ausfiihrungsklasse EXC3DB
erforderlich. Die hoheren Anforderungen, welche sich aus der Ausfiihrungsklasse EXC3DB erge-
ben, sind dann bei der Verbindung des Bauteils mit der Briicke durch den AN zu erfiillen.

2. Eine grundsatzliche Einordnung von Stahltragwerken und Bauteilen im Eisenbahnbriickenbau
sowie fiir sonstige Ingenieurbauten sind der Tabelle 2 zu entnehmen. Dariiber hinaus formulieren die
nachstehenden Tabellen weitere spezielle anwendungsspezifische Regelungen.

Die Auswahl der Ausfiihrungsklasse erfolgt in Deutschland auf Grundlage der Schadensfolge-
klasse und der Konstruktionsart. Die Auswabhlkriterien sind in DIN EN 1993-1-1/NA Abschnitt ,NDP zu
C.2.2 (4), Anmerkung” festgelegt.

Die vorhergehenden Regelungen haben gegeniiber der DIN EN 1993-1-1/NA Vorrang.

Fir Stahltragwerke und Bauteile ist die Ausfiihrungsklasse nach DIN EN 1993-1-1/NA im Ein-
vernehmen mit dem Besteller zu wahlen, sofern diese nicht in Tabelle 2 aufgefiihrt ist. Die gewahlte
Ausflihrungsklasse muss sich der Lieferant durch den Besteller bestétigen lassen.

Die Herstellung von geschweillten Bauteilen, Tragwerken und Bauwerken aus Stahl in den ge-
nannten Ausfiihrungsklassen darf nur durch solche Hersteller auf der Baustelle erfolgen, deren werks-
eigene Produktionskontrolle auch die Montage beriicksichtigt und die durch eine akkreditierte
Stelle entsprechend DIN EN 1090-1 zertifiziert worden sind und die (ber eine Herstellerbezoge-
ne Produktqualifikation (HPQ; nur bei EXC3DB) verfiigen.

3. Alle Punkte des Antrags sind vollstandig zu bearbeiten, ggf. durch Bemerkungen etc. zu ergdnzen.
Sollte der Platz fiir Eintragungen nicht ausreichen ist dies in einer Anlage (formlos mit Bezug zum
Sachverhalt) beizufiigen. Die unten aufgefiihrten Bearbeitungshinweise sind zu beachten, i.b. betref-
fend den dem Antrag beizufiigenden Unterlagen (&).

Die zwischen den Abschnitten eingefiigten Formatfelder Schriftgrofle 4 dienen der Formatierung des
ausgefiiliten Antrages.

Datei Antrag-HPQ EXC3DB 09-2016 Seite 2 von 7 09-2016

1  Dem Antrag beigefligte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrdger oder per
E-Mail zum Nachweis zu (ibergeben.

*  Voraussetzung zur Durchfiihrung der Herstellerbezogenen Produktqualifikation nach DB Standard 918005

&  Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) EJ Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



DB

Antrag

Zur

Herstellerbezogenen Produktqualifikation

Angaben zum Hersteller

1.

Zertifizierungen [ Qualifizie-

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBBe 5-11
10115 Berlin

Herstellerzeichen/Zertifikat-Nr. -
ausgestellt von/am - giiltig von/bis -

rungen nichste Uberpriifung Bemerkung
Zertifikat * EXC3 [ ]
Konformitat der
werkseigenen EXC 4 I:'
Produktionskontrolle
(nach DIN EN 1090-1)
SchweiRzertifikat # EXC3 [ ]
in Ubereinstimmung  mit
DIN EN 1090-1 Tabelle EXC4 [ ]
B.1 zum SchweilRen von
Stahltragwerken nach DIN
EN 1090-2
HPQ 918005, EXC3DB [ ]
DIN EN ISO 3834-2 []
DIN EN ISO 9001 []
Sonstige []
Bemerkungen

Fertigung Werk /[ Montage

Einzelfertigung [ ]
Serienfertigung [ ]

Eigene Prozesse:

Dooogogn

Planung [ Bemessung [ Konstruktion
Anarbeitung (Sagen, Frasen, Bohren, etc.)
SchweilRen

Warmebehandlung [ Flammrichten
Zerstorungsfreie Prifung
Verbindungsmittel

Korrosionsschutz

Prozesse in Untervergabe:

Planung [ Bemessung [ Konstruktion
Anarbeitung (Sagen, Frasen, Bohren, etc.)
SchweilRen

Warmebehandlung [ Flammrichten
Zerstorungsfreie Prifung
Verbindungsmittel

Korrosionsschutz

Dooogogn

Montage Montage
Bemerkung: Bemerkung:
Werden Leistungen durch Werk-/ Nachunternehmervertrag erbracht? Nein

(vgl. DBS 918005 Pkt. 5.3)
- wenn ,Ja“ - Welche?

- [ Schweillbetrieb im Bes

- [ Zustimmung des Auftraggebers (projektbezogen) liegt vor. = Nein
- (1 Uberwachungsnachweise der Schweiliaufsicht liegen vor. = Nein

itz der HPQ nach DBS 918 005. = Nein

Bemerkungen:

Datei Antrag-HPQ EXC3DB 09-2016
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Dem Antrag beigefligte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrdger oder per

E-Mail zum Nachweis zu (ibergeben.
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DB Antrag Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Zur Qualitatssicherung

Herstellerbezogenen Produktqualifikation Caroline-Michaelis-Strage 5-11

10115 Berlin
3. Personal
3.1 SchweiRaufsicht Vor-/Nachname
Verantwortli. SchweiRaufsicht ~ Herr geb.:
(vgl. DBS 918005 Pkt. 5.1.2)
Vertreter Schweilaufsicht Herr geb.:
Unterstiitzung SchweilBaufsicht Herr geb.:
Herr geb.:
Herr geb.:
Die verantwortliche Schweiltaufsicht fiir die Ausfihrungsklassen Nein
EXC3 und EXC3DB ist dauerhaft durch den Schweilbetrieb
beschaftigt. (vgl. DBS 918005 Pkt. 5.1.3)
Erfahrungen als SchweiBaufsicht in der Fertigung von Eisenbahn- Nein
briicken und/ oder sonstigen Ingenieurbauwerken mit mindestens
drei Jahren liegen vor. (vgl. DBS 918005 Pkt. 5.1.2)
Anforderungen der Schweilitechnische Organisation nach DB Nein
Standard 918005 Pkt. 5.3 sind erfiillt?
3.2 SchweiBer und Bediener Bemerkungen | Nachweise
Nein Qualifikationen beinhalten alle SchweiRprozesse, &
Werkstoffgruppen, Nahtarten und SchweilRpositionen -?;C’“_Ne“
. . erliste
die in der Fertigung (Montage) gebraucht werden.
3.3 Priifpersonal
Stufe
Anzahl eigenes 1 2 3 Bemerkungen: @& Liste ZfP Qualifikationen

Prifpersonal fir VT
Prifpersonal fiir PT
Prifpersonal far MT
Prufpersonal fir ET
Prufpersonal fur UT
Prifpersonal fir RT

Prifpersonal ist eingewiesen, einschliellich zur Be- Nein
urteilung der SchweilRnahte auf Einhaltung der An-
forderungen nach Ril 804, DBS 918 005.

Zerstorungsfreie Priifungen werden durch Nein Liste ZfP Qualifikationen
externes Priifpersonal mit den zuvor genannten

Qualifikationen gemaR den jeweils geltenden Regel-

werk durchgefiihrt.

3.4 Personal Korrosionsschutz

Qualifikation Kolonnenfiihrer fiir Korrosions- Nein & Liste bzw. Qualifikationsnachweis
schutzarbeiten nach ZTV-ING - Teil 4.3 Ab-

schnitt 5.2 oder Gleichwertiges

Datei Antrag-HPQ EXC3DB 09-2016 Seite 4 von 7 09-2016
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DB

Antrag

Zur

Herstellerbezogenen Produktqualifikation

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBBe 5-11
10115 Berlin

3.5 Personal + Organisation Vor-/[Nachname B In der Stellung |
erufserfahrung (Jahre)
Verantwortliche WPK u.fo. QS Herr
Vertreter WPK u./o. QS Herr
Verantwortlicher zur Umsetzung Herr
der Anforderungen HPQ (EXC3DB)
Vertreter zur Umsetzung der Herr
Anforderungen HPQ (EXC3DB)
£ MA interne technische Planung /[ Herr
Planprifung
MA Materialbestellung Herr
1 MA Wareneingangsprifung Herr
0 MA Prifung Materialnachweise ~ Herr
3 MA Dokumentation Herr
Liegt ein Organigramm vor? Nein
Liegt eine Zustandigkeitsmatrix vor?  Nein
Mitarbeiter
Gesamt: davon SchweilRer [ Bediener
davon: Verwaltung Fertigung (gesamt) /
Technische Bearbeitung Montage (gesamt) /
Qualitatssicherung Korrosionsschutz
Vorbereitung Fertigung [ Montage
Qualifizierte SchweiRaufsichtspersonen davon aktiv eingesetzt W B
4. Technische Anforderungen
4.1 Technische Ausstattung Bemerkungen
Die erforderliche technische Ausstattung entsprechend Nein
DIN EN ISO 3834 ist vorhanden.
Zusatzliche technische Ausstattung fir den
Eisenbahnbriickenbau ist vorhanden.
> Uberdachte, trockene, belliftete und ausreichend Nein
beleuchtete Werkstatten und Arbeitsplatze;
> trockene Lagerraume flr SchweiRzusatze und Nein
SchweilZhilfsstoffe
> bei der Verarbeitung unterschiedlicher Werkstoffgruppen Nein
(z. B. nicht rostende Stihle) sind fiir jede Werkstoff-
gruppe separate Werkzeuge, Bearbeitungsmaschinen
bzw. Einrichtungen zu verwenden oder diese vor der
Bearbeitung zu sdubern
> ausreichende Energieversorgung Nein
> wenn keine geeigneten Priifeinrichtungen und Prifmittel Nein
fir zerstorende und zerstorungsfreie Priifungen vor-
handen sind, sind vertragliche Regelungen mit einer
externen Prifstelle (Priflabor nach DIN EN ISO/IEC 17 025) Zu
vereinbaren
> Hebezeuge zum Transport und Drehen von Bauteilen Nein
> Arbeitsbiihnen Nein
> Drehvorrichtungen, um das Schweien in Normalpositi- Nein
on zu ermdglichen
> Spannvorrichtungen zum SchweiRen von Baugruppen Nein
Datei Antrag-HPQ EXC3DB 09-2016 Seite 5 von 7 09-2016
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DB Antrag

Zur

Herstellerbezogenen Produktqualifikation

> Vorrichtungen zum Richten

> Schutz beim Arbeiten mit nicht rostenden Stahlen, um
Staub, Spritzer, Gase und Rauch fern zu halten, die
die Korrosionsbhestandigkeit des Grundwerkstoffs oder
die Qualitit der SchweiRnaht reduzieren kénnten

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Nein
Nein

Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

10115 Berlin

4.2 Kran.- bzw. Hebezeugkapazitit

Bemerkungen | Nachweise

Hallenkrane erméglichen die schweildtechnische Herstel-
lung (Werksfertigung) fiir Komponenten bis zu einer Ein-
zelmasse von

Die Erh6éhung der Einzelmasse (Werksfertigung) nach
gesondertem technologischen Konzept ist méglich bis

t 3

5. Anderungen seit der letzten Qualifizierung bzw. Uberwachung

Datei Antrag-HPQ EXC3DB 09-2016
1

Bemerkungen

Im Geltungsbereich der Zertifizierung der WPK ? Nein
Im Geltungsbereich der SchweilRzertifizierung ? Nein
In der Unternehmensorganisation und/oder der Zustan- Nein
digkeiten?
Der Verantwortlichen fiir die werkseigene Produktions- Nein
kontrolle ?
Der Verantwortlichen fiir die SchweiRaufsicht ? Nein
Bei den Schweiliprozesse und [ oder qualifizierten Nein
SchweilRverfahren ?
Bei der Abnahme der SchweiRerpriifungen (vgl. DVS Nein
Richtlinie 1711, Pkt. 2.3.3.5) ?
Bei der Qualifikation und/oder Einsatz ZfP Priifpersonal Nein
(intern [ extern) ?
Bei der Qualifikation, Infrastruktur und Ausstattung fir Nein
den Korrosionsschutz ?
Beim Einsatz von Nachunternehmern, Unterlieferanten Nein
und/oder Werksvertragsleistende ?

Seite 6 von 7 09-2016
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DB

Deutsche Bahn AG
Antrag Beschaffung Infrastruktur
Zur Qualitatssicherung

£ . Caroline-Michaelis-StraBBe 5-11
Herstellerbezogenen Produktqualifikation 10115 Burlin

Der Antragsteller hat das Informationsblatt - Herstellerbezogene Produktqualifikation nach DBS 918005,
Technische Lieferbedingungen fiir die Ausfiihrung von Eisenbahnbriicken und sonstigen Ingenieurbauwer-
ken gelesen und zur Kenntnis genommen. Die Vollstandigkeit und Richtigkeit der Angaben und beigefiig-
ten Anlagen wird bestatigt. Der Hersteller erklart sich damit einverstanden, dass die Daten elektronisch
erfasst werden.

Der Hersteller erklart gegeniiber der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualitatssicherung,
Caroline-Michaelis-Stralle 5-11, D - 10115 Berlin (QS DBAG) die Kosteniibernahme (s. Infoblatt) zur
Durchfiihrung zur Qualifizierung - HPQ EXC3DB nach DBS 918005.

Die abschlieRende Beauftragung, durch den Hersteller, erfolgt nach Priifung des eingereichten Antrages
und der beigefligten Anlagen auf Basis eines konkreten Angebotes der QS DBAG.

Bei Nichtannahme des Antrages, infolge fehlender Voraussetzungen und [ oder nicht eingereichter Unterla-
gen bzw. Nichtbeauftragung durch den Hersteller, erstattet der Hersteller der QS DBAG die bis dahin er-
brachten Aufwendungen.

Ort:
Datum:

Unterschrift Geschéftsfiihrung Verantw. Schweiaufsicht und/oder
Verantw. Zur Umsetzung der Anforde-
rungen HPQ (EXC3DB)

Name

Anlagen beigefigt:

Nein 1 Anlage 1 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005
Regelwerksanforderungen zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Be-
schreibungen, Prifungen, etc.

Nein 2 Antrag-Anlage 2 Proj-Liste HPQ EXC3DB 08-2016

Nein 3 Unterlagen und Dokumente des Herstellers, entsprechender Zuordnung aus
dem Antragsformular und der Anlage 1

Datei Antrag-HPQ EXC3DB 09-2016 Seite 7 von 7 09-2016

1  Dem Antrag beigefligte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrdger oder per
E-Mail zum Nachweis zu (ibergeben.

*  Voraussetzung zur Durchfiihrung der Herstellerbezogenen Produktqualifikation nach DB Standard 918005

&  Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) EJ Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



DB Regelwerksanforderungen Deutsche Bahn AG

. . . . Beschaffung Infrastruktur
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-StraRe 5-11
Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin

Anlage 1 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005

Vom

Hersteller:
(Inverkehrbringer)

StraRe, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Herstellerwerk:
(Betriebsstitte)
Strafe, Nr.:
PLZ Ort:

Land:

Herstellerwerk:
(Betriebsstétte)
Strafe, Nr.:
PLZ Ort:

Land:

Herstellerwerk:
(Betriebsstétte)
StraRe, Nr.:
PLZ Ort:

Land:

Bemerkungen:

Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA seite 1von 15 09-2016

Legende: VA/AA —Verfahrens-/ PA — Priifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



O
(o

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
= g
: |ESe 5| &2 60 o
> @ o . < x s | 2| 5 g
Z |gETe Anforderung - Beschreibung, Inhalt < | 4| E 21w | & 52
[N [ =] 2 - < o 7] o =5
s |[28% (Bezug zum Regelwerk) |0 |E|a >3558 Bemerkung % S
o= = > E E [ = <
a ] =
ags § <
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 ] 3 4 | 57 6] 7[8]9]10]11] 12 13
1 | Aligemein
L1 | Nein | Verfahren zur Lenkung, Freigabe, Kennzeichnung, AulRerkraftsetzung z.B. - gednderte [ ergdnzte Zuordnung
g | von Planunterlagen, Dokumenten. [x] X durch den Antragsteller vee
DIN EN 1090-2 Anh. C.2.3.1; DIN EN ISO 9001 Pkt. 4.2.3
1.2 | Nein | Festlegung der Zustandigkeiten, Aufgaben und Kompetenzen z.B. - gednderte | ergédnzte Zuordnung
g | DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.2; DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1; 3] XX durch den Antragsteller
(Organigramm + gustandigkeitsmatrix)
13 | Nein | Verfahren zur Uberprifung und Wartung der Ausstattung, z.B. - gednderte | ergdnzte Zuordnung
[ | Einrichtungen B X [l | X | durch den Antragsteller s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.3
1.4 | Nein | Dokumentationssysteme, die die Kennzeichnung und
= Riickverfolgbarkeit schweiflStechnischer Tatigkeiten sicherstellen
— Kennzeichnung von Fertigungsplanen;
— Kennzeichnung von Begleitkarten;
— Kennzeichnung der Lage der SchweilRndhte im Bauteil;
— Kennzeichnung der Verfahren fiir zerstérungsfreie Priifungen und des Personals;
— Kennzeichnung der SchweiRzusétze (z. B. Bezeichnung, Markenname, Hersteller
der SchweilRzusatze und Los- oder Schmelzennummem);
— Kennzeichnung und/oder Riickverfolgbarkeit des Grundwerkstoffes @ coo
(z. B. Typ, Schmelzennummer);
— Kennzeichnung der Lage von Reparaturen;
— Kennzeichnung der Lage von Zusammenbauhilfen;
— Ruckverfolgbarkeit von vollmechanischen und automatischen Schweif3anlagen zu
speziellen SchweilRnahten;
— Ruickverfolgbarkeit der Schweiler und Bediener zu speziellen Schweil3ndhten;
— Ruckverfolgbarkeit von Schweilfanweisungen zu speziellen Schweinahten.
EN ISO 3834-2 Pkt. 17
L5 | Nein | Kennzeichnung
0 | DBS 918005 Tab. 4 B
1.6 | Nein | Verfahren zur Produktbewertung die sicherstellen das die zu
= bestatigenden Werte bzw. Klassen fiir alle Eigenschaften ein- [x]
gehalten worden sind.
Seite 2 von 15 09-2016

Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA — Verfahrens-/ PA — Priifanweisung

Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung

- Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizuftigen (pdf-Datei)

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



O
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Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
1]
-
- - (=]

. c C o =3 o 00
= o 9o . < X -] 2 < c o
Z |ege Anforderung - Beschreibung, Inhalt < |4 |S|<|e|%|B]|2 Bemerkun 3=
T 2Efw (Bezug zum Regelwerk) E vig|le | > 2|5 |E g S S
4 | 8% ¢ a | 3 =<

> > 3
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 3 4 5 6 7 8 9 [10 | 11 12 13

(vgl. DIN EN 1090-1, Abschnitt 6.3.7 und Tabh. 2)

L7 | Nein | Verfahren zum Umgang mit nichtkonformen Produkten.

(vgl. DIN EN 1090-1, Abschnitt 6.3.8)

Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA

Legende:

Wertung:

VA/AA — Verfahrens-/ PA — Priifanweisung
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung

Seite 3 von 15

CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizuftigen (pdf-Datei)
0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

09-2016

B¢ - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen
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Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- g
a— E s - 3 go 00
z |ge? Anforderung - Beschreibung, Inhalt 3 s g\ 5|2 52
T, c - ) -l = < o “;', [ b7 2=
s |[28% (Bezug zum Regelwerk) T|9|g|> > 2|5 = Bemerkung % S
- O =g 0 =3 ; <
(=] g > g <
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 ] 3 | 4 [ 5] 6 [ 7] 8] 9 ]10]11] 12 13
2 | Konstruktionsmaterialien
2.1 | Nein | Verfahren zur Bewertung der Konstruktionsmaterialien
o | DIN EN 10901 Pkt. 5.1, 6.3.1; £
2.2 | Nein | Verfahren zur Priifung der Berechnungen, Ubereinstimmung der
= Entwurfsvorgaben
DIN EB 1090-1 Pkt. 6.3.4; B
(Bei eigener Konstruktion /| Bemessung bzw. im Rahmen der Machbarkeitspriifung /
Priifung Konformitdt ggii. Regelwerk, etc.)
23 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 3 im FHB/QMH 212122129222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. eoe
24 | Nein | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 13 im 202092922222 Zuordnung durch den Antragsteller.
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. eoe
2.5 | Nein | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 2 222221929 Zuordnung durch den Antragsteller.
= Tab. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
2.6 | Nein | Auswahl der Grundwerkstoffe und Schweilzusétze nach DBS 918005 2121222229 Zuordnung durch den Antragsteller.
= Punkt 6.1 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
2.7 | Nein | Konformitatsnachweise nach DBS 918005 Tab. 26 - 32 im FHB/QMH 202092922229 Zuordnung durch den Antragsteller.
beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA Seite 4 von 15 03-2016
Legende: VA/AA —Verfahrens-/ PA — Priifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen
Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



O
(o

Regelwerksanforderungen Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-StraRe 5-11
Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- - %n %))
a— o - H c o0
z |gsd Anforderung - Beschreibung, Inhalt S| | %l <8882 R
s |2 8 8 (Bezug zum Regelwerk) T|9|g|> > é £ = Bemerkung % S
- O =g 0 = ; <
=] g > 3 <
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 ] 3 4 | 57 6] 7[8]9]10]11] 12 13
3 | Vorbereitung und Zusammenbau
3.1 | Nein | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige
= Kontrollen und Priifungen [x] vee
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
3.2 | Nein | Verfahrenspriifung Schneiden X
i DIN EN 1090-2 Pkt. 6.4.3 vee
3.3 | Nein | Verfahrenspriifung Flammrichten X
8] DIN EN 1090-2 Pkt. 6.5.3 eoe
3.4 | Nein | Verfahrenspriifung Ausfiihrung von Léchern =
8] DIN EN 1090-2 Pkt. 6.6.3 eee
3.5 | Nein | Festlegungen zur Anwendung von Montagehilfen &=
8] DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.6 eoe
3.6 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 4 im FHB/QMH 21212229222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
3.7 | Nein | Liste der Auswahlméglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 14 im 21212229222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
3.8 | Nein | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 202212221929 Zuordnung durch den Antragsteller.
= Tab. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. eoe
Seite 5 von 15 09-2016

Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA — Verfahrens-/ PA — Priifanweisung

Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung

B¢ - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich
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Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
L \_‘ %n m
[ c Sy - H c o0 =
z |ge? Anforderung - Beschreibung, Inhalt S| El<|a|E|F)|2 52
s |2 8 8 (Bezug zum Regelwerk) T|9|g|> > é £ = Bemerkung % S
- |8%¢ g | 2 ==
a
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 3 | 4 ] 5] 6] 7879 ]10]11] 12 13
4 | SchweilRen
4.1 | Nein | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) liber regelmaRige
= Kontrollen und Priifungen [x] vee
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
4.2 | Nein | Qualifizierung WPS | SchweiRverfahren (Schweilverfahrenspriifung
= EN ISO 15614-1, vorgezogene Arbeitspriifung EN 1ISO 15513) [x] vee
DIN EN 1090-2 Tab. 12
43 | Nein | Qualifiziertes SchweiRverfahren zur Ausbesserung von
0 UnregelmaRigkeiten der Nahtgeometrie [x] vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.1.1
44 | Nein | Qualifiziertes SchweiRverfahren zum SchweiRen auf
' Fertigheschichtungen [x] vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.1.1
4.5 | Nein | Warmebehandlung nach dem SchweiRen
[ | DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.16 [l
4.6 | Nein | Verfahren Reparaturen nach dem Schneiden oder Schweilten
g | DIN EN 1090-2 Pkt. 10.9 3
4.7 | Nein | Qualifizierung des SchweiRverfahrens
g | DIN EN1090-2 Pkt. 7.4.1, Tab. 12 + 13 [ coe
4.8 | Nein | Heftnéhte
O | DIN EN 1090-2 Pkt. 10.9 [
49 | Nein | SchweiRplan (projektbezogen)
o | DIN EN1090-2 Pkt 7.2 bl
4.10 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 5 im FHB/QMH 212122129222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. eoe
4.11 | Neijn | Liste der Auswahlméglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 15 im 212122129222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen l6schen. cee
Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA Seite 6von 15 09-2016
Legende: VA/AA —Verfahrens-/ PA — Priifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung:

0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



O
(o

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen.

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11
10115 Berlin

1]
- - c
. [ ] o) 00w
] D op . < - - a c Dy
z E Te Anforderung - Beschreibung, Inhalt < = 2= |2 8
', =37} 2 = ] < o ] o 5 2=
T |2E8@ (Bezug zum Regelwerk) | Y| g|>|>|2|£|& Bemerkung £S
o= = > = [ S <
- oo 9 (0] b ;
> > K
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 13
412 | Nein | Ausfliihrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 2122122229 Zuordnung durch den AnEragsteIIer.
= Tab. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H H Restliche Fragezeichen léschen. coo

Seite 7 von 15

Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA

Legende:

Wertung:

09-2016

B¢ - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

VA/AA — Verfahrens-/ PA — Priifanweisung
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizuftigen (pdf-Datei)

0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich
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Regelwerksanforderungen Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-StraRe 5-11
Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
= g
: |ESe 5| &2 60 o
> @ o . < x s | 2| 5 g
Z |gETe Anforderung - Beschreibung, Inhalt < | 4| E 21w | & 52
[N c - 1] - < o 7] o =5
s |[28% (Bezug zum Regelwerk) T|9|g|> > 2|5 = Bemerkung % S
4 | 8% ¢ a | 3 =<
> > ]
2]
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 ] 3 4 | 57 6] 7[8]9]10]11] 12 13
5 | Mechanische Verbindungsmittel
51| Nein | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige
= Kontrollen und Prifungen [x] vee
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
52 | Nein | Verfahren, wen Schrauben kopfseitig angezogen werden
| DIN EN 1090-2 Pkt. 8.5.1
53 | Nein | Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahren
(a8 (Sacklochverbindungen) vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.9, DBS 918005 Pkt. 6.2.3
5.4 | Nein | Anforderungen und alle fiir den Einsatz besonderer Verbindungsmittel
0 und Befestigungsverfahren erforderlichen Verfahrenspriifungen [xl vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.9
55 | Nein | Ausfiihrungsanweisung Verschraub Arbeiten (kombinierte
= Vorspannverfahren, modifizierte Drehmomentverfahren einschl. Verspann -Protokoll) @ |Z| oo
' DBS 918005 Pkt. 6.2.7
5.6 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 6 im FHB/QMH 212121222219 Zuordnung durch den Antragsteller.
= beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen loschen. coe
5.7 | Nein | Liste der Auswahlmdglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 16 im 202092922229 Zuordnung durch den Antragsteller.
= FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen loschen. coe
5.8 | Nein | Mechanische Verbindungsmittel nach DBS 918005 Punkt 6.2 im 212122129222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA Seite 8 von 15 09-2016
Legende: VA/AA —Verfahrens-/ PA — Priifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen
Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich
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Regelwerksanforderungen Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-StraRe 5-11
Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustindigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- - %n )
[~ R . 3 [=] o)
z | g g ¥ Anforderung - Beschreibung, Inhalt 3| .| % <l | 2|52 S
s |2 8 8 (Bezug zum Regelwerk) T|9|g|> > é £ = Bemerkung % S
- 8 § 3 2 é =<
[
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2] 3 4 [ 5] 6 [ 7]8]9]10]11] 12 13
6 | Montage
6.1 | Nein | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmalige
= Kontrollen und Priifungen vee
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
6.2 | Nein | Beschreibungen zu technischen Anforderungen der Arbeitssicherheit
i DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.3 B [ coo
6.3 | Nein | Befestigung diinnwandiger Bauteile
8] DIN EN 1090-2 Pkt. 8.8.1 coo
6.4 | Nein | Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahren
(0 | DINEN 1090-2 Pkt. 9.3.2 el
6.5 | Nein | Verfahren VergieRen und Abdichten
[ | DINEN 1090-2 Pkt. 9.5.5 el
6.6 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 7 im FHB/QMH 2121222299 Zuordnung durch den Antragsteller.
= berlicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen loschen. cee
6.7 | Nein | Liste der Auswahlméglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 17 im 21212229222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
6.8 | Nein | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 20212229229 Zuordnung durch den Antragsteller.
= Tab. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
Seite 9 von 15 09-2016

Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA — Verfahrens-/ PA — Priifanweisung

Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung

B¢ - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich
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Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
= g
: |E5% 5| 2 80 »
> @ o . < x s | 2| 5 g
Z |gETe Anforderung - Beschreibung, Inhalt < | g |E|l<|la|2|% |2 52
s |[28% (Bezug zum Regelwerk) T|9|g|> > é £ = Bemerkung % S
- a2 =<
> @
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 ] 3 | 4 [ 5] 6 [ 7] 8] 9 ]10]11] 12 13
7 | Oberflachenschutz und Korrosionsschutz
7.1 | Nein | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige
= Kontrollen und Prifungen [x] vee
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
7.2 | Nein | Verfahrensbeschreibung, Arbeitsanweisungen zum Korrosionsschutz
o | (vgl. DIN EN 1090-2, Anhang F. 1.4) E3]
7.3 | Nein | Vorbereitung von Stahloberflichen fiir Farbanstriche (Nachweis
Rauheit Brennschnittkanten)| [x] vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 10.2
7.4 | Nein | ReparaturmafRnahmen - Beschadigungen, die durch Handhabungs-,
(0 Lagerungs- und Montageverfahren verursacht [x] vee
DIN EN 1090-2, F.1.4
7.5 | Nein | Reinigungsprozesse mittels Strahlen
] | DINEN109-2 F.2.1 bl
7.6 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 8 im FHB/QMH 212122129222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen l6schen. cee
7.7 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 11 im FHB/QMH 202092922229 Zuordnung durch den Antragsteller.
beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. cee
7.8 | Nein | Liste der Auswahliméglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 18 im 202092922229 Zuordnung durch den Antragsteller.
= FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen loschen. coe
7.9 | Nein | Liste der Auswahliméglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 21 im 202092922229 Zuordnung durch den Antragsteller.
= FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen ldschen. coe
Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA seite 10von 15 09-2016
Legende: VA/AA —Verfahrens-/ PA — Priifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen
Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich
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Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
)
~_. c
k1 o)
- s 5 ‘6’9 S 3 [=] 00 =~
Z |ET K Anforderung - Beschreibung, Inhalt S| o £lala 2 % 2 Bemerkun 5 g
T 2Efw (Bezug zum Regelwerk) E vig|le | > 2|5 |E g S S
4 | 8% ¢ a | 3 =<
> > ]
2]
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 ] 3 | 4 [ 5] 6 [ 7] 8] 9 ]10]11] 12 13
8 | Geometrische Toleranzen
81 | Nein | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) tiber regelmaRige
g | Kontrollen und Priifungen x| X vee
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
8.2 | Nein | Vermessungsverfahren und Genauigkeit (projektbezogen)
(] | DIN EN 1090-2 Pkt 12.7.3.1, DBS 918005 Tab. 7, 9, 10 el 3
83 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 9 im FHB/QMH 2121221929222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
8.4 | Nein | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 19 im 21212229222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. coe
Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA seite 11von 15 09-2016
Legende: VA/AA —Verfahrens-/ PA — Priifanweisung B¢ - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen
Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur

Regelwerksanforderungen

O
(o

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-StraRe 5-11
Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
= g
. |2 s | )
= o & . . c =
< £T K Anforderung - Beschreibung, Inhalt S| o £lala 2 % 2 Bemerkun 5 g
T 2Efw (Bezug zum Regelwerk) E vig|le | > 2|5 |E g S S
- O =g 0 =3 ; <
(=] g > Q <
2]
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 ] 3 | 4 [ 5] 6 [ 7] 8] 9 ]10]11] 12 13
9 | Kontrolle, Priifung und KorrekturmafRnahmen
9.1 | Nein | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) tiber regelmaRige

= Kontrollen und Prifungen zur Einhaltung der bestatigten | &=
Eigenschaften (Vorgaben nach Werten bzw. Klassen)
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1, 6.3.7

9.2 | Nein | Verfahren zum Umgang mit nichtkonformen Produkten &=
= DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.8 eoe

9.3 | Nein | Ubersicht zur Qualifikation der ZfP X
DIN EN 1090-2 Pkt.

9.4 | Nein | Regelungen zum Umgang mit Anderungen ggii. den freigegebenen
o | Ausfihrungsunterlagen 53] cee
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.1.1

9.5 | Nein | Kontrolle, Priifung und KorrekturmafBnahmen

g | DIN EN 1090-2 Pkt. 12.1 bl
9.6 | Nein | Messungen der Bauteilabmessungen
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.3 [ [
9.7 | Nein | Verfahren zur Handhabung von Nichtkonformitaten.
g | DIN EN 1090-2 Pkt. 12.3 el el
9.8 | Nein | Korrigieren von Schweiverbindungen
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.4.2.5 E3] eee
9.9 | Nein | KorrekturmafRnahmen
= Wenn Reparaturen und/ oder Nachbesserungen durch den Hersteller vorgenommen
- werden, miissen Beschreibungen fiir geeignete Verfahren an allen Arbeitsplatzen, an g
denen repariert oder nachgebessert wird, verfiigbhar sein. eee
ENISO 3834-2 Pkt. 15
9.10 | Nein | Verfahrensbeschreibung zu allen Kontroll- und PriifmaRnah-
o | men. (vgl. DIN EN 1090-2, Abschnitt 12.1) [l b | [l
Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA Seite 12 von 15 09-2016
Legende: VA/AA —Verfahrens-/ PA — Priifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich
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Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- - %n %))
a— o - H c o0
z | g T Anforderung - Beschreibung, Inhalt || E <|e| 2|32 52
s |2 8 8 (Bezug zum Regelwerk) T|9|g|> > é £ = Bemerkung % S
- 250 a ) =<
(=] g > g <
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 3 4 1 5]6 7] 8]9]10]11 12 13
9.11 | Nein | Liegt ein Kontroll- und Prifplan vor? (vgl. EN 1090-1, 6.3 [ Tab.2) &= m ®
H (XX )
9.12 | Nein | Qualititsmanagementplan.
o | (vgl. DIN EN 1090-2, Abschnitt 4.2.2 und Anhang C) [(x] Bl | B
9.13 | Neijn | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tahb. 10 im FHB/QMH 2020222229 Zuordnung durch den Antragsteller.
= beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen l6schen. cee
9.14 | Neijn | Liste der Auswahiméglichkeiten nach DBS 918005 Tah. 20 im >|!2|92| 9|5 | 9|9 |9 |Zuordnungdurchden Antragsteller.
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen I6schen. cee
9.15 | Nein | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 212122129222 Zuordnung durch den Antragsteller.
= Tab. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen l6schen. cee
9.16 | Nein | Umfang der erganzenden ZfP nach DBS 918005 Tab. 23 im 202092922229 Zuordnung durch den Antragsteller.
= FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen l6schen. cee
Seite 13 von 15 09-2016

Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA

Legende:

Wertung:

VA/AA — Verfahrens-/

CL

PA — Prifanweisung
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung
- Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen !

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
- Nachweise sind dem Antrag beizuftigen (pdf-Datei)

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen
0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich
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Regelwerksanforderungen

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-StraRe 5-11
Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
. |egez °§n o %0
‘Z.- E% ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt 5: - E o g % E S é
s |2 8 8 (Bezugg zum Regelwerﬁ) |9z =5 é £ = Bemerkung 53
- |8%¢ g2 =<
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2] 3 4 1 5[]6 7] 8]9[10]11] 12 13
10 | Planung und Dokumentation
10.1 | Nein | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) Giber regelmaRige
= Kontrollen und Priifungen [5] vee
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
10.2 | Nein | Dokumentation der zur Anwendung kommenden Arbeitsprozesse,
(q | Verfahrens- und Arbeitsanweisungen [x] [x] vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1
10.3 | Nein | Verfahren zur Handhabung aller empfangenen und ausgestellten
= Ausfliihrungsaufzeichnungen, einschlieRBlich Nennung des
aktuellen Revisionsstandes, der Verhinderung des Einsatzes 0| 0|
firmeninterner Dokumente oder Dokumenten von eoe
Unterauftragnehmern, die ungiiltig oder veraltet sind.
(vgl. DIN EN 1090-2, Anhang C 2.3.1)
10.4 | Nein | Verfahren zur Bereitstellung der Dokumentation vor der Ausfiihrung
(0 | DIN EN 1090-2 Anhang C.2.3.2 B
10.5 | Nein | Verfahren zur Freigabe/Ablehnung von Ausfiihrungsunterlagen.
o | DIN EN 1090-2 Anhang C.2.4 [
10.6 | Nein | Qualitaitsmanagementplan
= DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.2, DBS 918005 Tabh. 12 [l eoe
10.7 | Nein | Qualitaitsdokumentation
= DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1, DBS 918005 Tabh. 12 [l eoe
10.8 | Nein | Arbeitssicherheit
0 DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.3 E3] eoe
10.3 | Nein | Qualitatsberichte miissen enthalten: .
an — Bericht Uber_.die Ubefp.rﬁfung der Anforderungen/technische Uberpriifung;
- Wgrkstoffpryfbescheln|gungeq; i g
— Priifbescheinigung der Schweillzusitze; eee
— Schweilfanweisungen;
— Bericht uber die Instandhaltung der Einrichtungen;

Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA — Verfahrens-/ PA — Priifanweisung

Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung

Seite 14 von 15

- Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizuftigen (pdf-Datei)

09-2016

B¢ - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich
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zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-StraRe 5-11
Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zusténdigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
= g
. E [ : = o0 o0 »
> @ b . < x 5| 2| 5 g
Z |gETe Anforderung - Beschreibung, Inhalt < | 4| E 21w | 8 52
[N c - ] - < o 0 2 7)) ==
s |[28% (Bezug zum Regelwerk) T|9|g|> > 2| 5| Bemerkung % S
- Q=5 0 = =<
(=] g > 3 <
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise der Legende sind zu beachten !l
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 13
— Bericht Gber die Qualifizierung der Schweiverfahren (WPQR);
— Priifungsbescheinigungen der SchweilRer oder Bediener;
— Fertigungsplan;
— Zertifikate des Personals fiir zerstorungsfreie Priifungen;
— Anweisungen und Berichte der Warmebehandlungsverfahren;
— Berichte (iber die zerstérungsfreien und zerstérenden Prifverfahren;
— Berichte (iber die Abmessungen; .
— Berichte Giber Reparaturen und mangelnde Ubereinstimmung;
— andere Dokumente, falls gefordert.
ENISO 3834-2 Pkt. 18
10. | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 12 im FHB/QMH Zuordnung durch den Antragsteller.
10 raeriichs 2122?22?22 : hen 5
= beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen loschen. cee
10. | Nein | Konformitiatsnachweise nach DBS 918005 Tab. 26 - 32 im FHB/QMH Zuordnung durch den Antragsteller.
11 rormitat: 2122?2222 ]|? - il
= beriicksichtigt! - Wo? H H H H H H H ¢ | Restliche Fragezeichen l6schen. cee

Die Vollstandigkeit und Richtigkeit der Angaben und beigefligten Anlagen wird bestatigt. Der Hersteller erklart sich damit einverstanden, dass die Daten elektronisch erfasst werden.

Ort:
Datum:

Unterschrift Verantwortlicher WPK Verantw. SchweiRaufsicht und/oder Verantw. Zur Umsetzung der Anforderungen HPQ (EXC3DB)

Name

Die o.g. Listung der Regelwerksanforderungen zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc wurde
am gesichtet und bewertet.

Unterschrift Verantwortlicher Auditor QS DBAG
Name

Datei Antrag-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_09-2016_DA seite 15 von 15 09-2016
Legende: VA/AA —Verfahrens-/ PA — Priifanweisung B¢ - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP —Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



DB

Projektliste nach Bauwerksarten der letzten 3 Jahre

Anlage 2 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005

Herstellerwerk (Betriebsstatte):

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafle 5-11
10115 Berlin

Stralle, Nr.:
PLZ Ort:
Land:
Bemerkung:
Lo » Protelde fir DEAG Fertigung Werk| Montage [Bauwerk -
E = Projekt 7 forman Swhbricken anderer . | von | bis | von | bis Art Typ [ Lange Lieferlos [ Tonnage |5 pgac, andere ... Bemerkungen
01/EU B-Stadt 07/2012|04/2013(02/2013|08/2013|Eisenbahnbriicke |[Fachwerk /80 m [12/300't DB - eigene WP
mit Steuerstab - gﬂu?gaaﬁi\ﬁaustelle und KoSchu
02|Briicke C-Berg 02/2012|07/2012|08/2012|11/2012|StralRenbriicke Bogen mit 10/250t SLV ...
Netzwerkhanger |
60 m
03|Hilfsbriicke A-Dorf 07/2013 08/2013|Auflager HiBrii nach Tab. 2,2.7.1 |50t DB - Einbau in Speerpause

Datei Antrag-Anlage 2 Proj-Liste HPQ EXC3DB 09-2016
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Antrag

zZur

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strale 5-11

Herstellerbezogenen Produktqualifikation 10115 Berlin

An

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitdatssicherung
Caroline-Michaelis-StraRRe 5-11
D - 10115 Berlin

B
X

E-Mail
per Post

QS-Postfach@deutschebahn.com

V%
&2

Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005 ;

Vom
Hersteller: B Werk
(Inverkehrbringer) ° Q
StraBe, Nr.: xxl| Str. 1 @
PLZ Ort: 01111 C-Stadt /b'
Land: D
Tel. 0815 1923 &4 0815 1925
Internet: WWW.... ail: b-werk@ ......
Ansprechpartner: Max Mustermann Te@bil: 0175 ...
Bemerkungen:
Herstellerwerk: C Werk e
(Betriebsstatte)
StraBle, Nr.: yyy Str.2 \
PLZ Ort: 0356 B-Berg
Land: A @ 2
Herstellerwerk: dito O

(Betriebsstatte)

StraBe, Nr.: $

PLZ Ort: /

Land: \

Herstellerwe Bedarf dito ...

(Betriebsstd
StraR ,Q

nd:
erkungen:

Erstqualifizierung

Uberpriifung der Anforderungen
Wiederholungsqualifizierung

Nachqualifizierung infolge Anderungen der Voraussetzungen
Art der Anderung

X0

Datei Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016 Seite 1 von 7 08-2016

1 Dem Antrag beigefiigte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrdger oder per
E-Mail zum Nachweis zu tbergeben.

*  Voraussetzung zur Durchfiihrung der Herstellerbezogenen Produktqualifikation nach DB Standard 918005

& Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) LI Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen




Deutsche Bahn AG
Antrag Beschaffung Infrastruktur
Zur Qualitdtssicherung

£ H Caroline-Michaelis-StraBe 5-11
Herstellerbezogenen Produktqualifikation 10115 Borlin

Die Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005 wird fiir nachfolgende Stahltragwerke

und Bauteile beantragt.
(vgl. DBS 918005 Tab. 2)

|X| 1.1 Stahliiberbauten einschl. Hilfsbriicken (Baustellenfertigung und Werksfertigung),
Schweildtechnische Fertigung , mechanisches Verbinden sowie deren Korrosions-

schutz.

|X| 1.2 Bauteile fur Stahl-Beton-Verbundbriicken

X] 1.3 Verbundbriicken mit einbetonierten Stahltragern \'
|X| 2.1 Briickenlager einschl. Festhaltekonstruktion ?\

X] 2.2 Sonderbriickenlager &

|:| 2.3 Fahrbahniiberbriickungskonstruktionen nach Ril 804.5)%\'

|E 2.7.1 Standardisierte und komplexe Auflagerkonstruktienen.von Hilfsbriicken und Eisen-
bahnbriicken gemaf Ril 804.4110, Abschnitt 4, tz (4)
X] 2.7.3 Aussteifungen gemaR Ril 804.4110, Absc{ bsatz (5)

|X| 2.8 Steuerstabkonstruktionen @

lagen und maschinentechn Anlagen unter Einwirkungen aus Zugverkehr

[[] 2.12 Tragkonstruktionen von Sh&i Xﬂnen, Drehscheiben und aufgestanderte Gleisan-

verbunden en, ist fiir die Herstellung dieser Verbindung die Ausfiihrungsklasse EXC3DB
erford? ie hoheren Anforderungen, welche sich aus der Ausfiihrungsklasse EXC3DB erge-
en, sind dann bei der Verbindung des Bauteils mit der Briicke durch den AN zu erfillen.
2. %grundsétzliche Einordnung von Stahltragwerken und Bauteilen im Eisenbahnbriickenbau
@

Hinweise: 1. Sofern %;IeﬂQw Ausfiihrungsklassen EXC2 und EXC3 durch SchweiRen mit einer Briicke
ich.

fir sonstige Ingenieurbauten sind der Tabelle 2 zu entnehmen. Dariiber hinaus formulieren die
@hstehenden Tabellen weitere spezielle anwendungsspezifische Regelungen.

ie Auswahl der Ausflihrungsklasse erfolgt in Deutschland auf Grundlage der Schadensfolge-

klasse und der Konstruktionsart. Die Auswabhlkriterien sind in DIN EN 1993-1-1/NA Abschnitt ,NDP zu

Q C.2.2 (4), Anmerkung® festgelegt.
@ 6 Die vorhergehenden Regelungen haben gegeniiber der DIN EN 1993-1-1/NA Vorrang.

\ Fir Stahltragwerke und Bauteile ist die Ausfiihrungsklasse nach DIN EN 1993-1-1/NA im Ein-
@ vernehmen mit dem Besteller zu wahlen, sofern diese nicht in Tabelle 2 aufgefiihrt ist. Die gewahlte

Ausfiihrungsklasse muss sich der Lieferant durch den Besteller bestatigen lassen.
Die Herstellung von geschweiRten Bauteilen, Tragwerken und Bauwerken aus Stahl in den ge-
nannten Ausfiihrungsklassen darf nur durch solche Hersteller auf der Baustelle erfolgen, deren werks-
eigene Produktionskontrolle auch die Montage beriicksichtigt und die durch eine akkreditierte
Stelle entsprechend DIN EN 1090-1 zertifiziert worden sind und die Uber eine Herstellerbezoge-
ne Produktqualifikation (HPQ; nur bei EXC3DB) verfiigen.

3. Alle Punkte des Antrags sind vollstandig zu bearbeiten, ggf. durch Bemerkungen etc. zu erganzen.
Sollte der Platz fiir Eintragungen nicht ausreichen ist dies in einer Anlage (formlos mit Bezug zum
Sachverhalt) beizufiigen. Die unten aufgefiihrten Bearbeitungshinweise sind zu beachten, i.b. betref-
fend den dem Antrag beizufiigenden Unterlagen ().

Die zwischen den Abschnitten eingefiigten Formatfelder SchriftgroRe 4 dienen der Formatierung des
ausgefiillten Antrages.

Datei Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016 Seite 2 von 7 08-2016

1 Dem Antrag beigefiigte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrdger oder per
E-Mail zum Nachweis zu tbergeben.

*  Voraussetzung zur Durchfiihrung der Herstellerbezogenen Produktqualifikation nach DB Standard 918005

& Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) [ Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



Angaben zum Hersteller

Datel Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016

&

1.

Deutsche Bahn AG
Antrag Beschaffung Infrastruktur
Zur Qualitdtssicherung

Herstellerbezogenen Produktqualifikation

Zertifizierungen [/ Qualifizie-

rungen

Herstellerzeichen/Zertifikat-Nr. -
ausgestellt von/am - giiltig von/bis -
nachste Uberpriifung

Caroline-Michaelis-Strale 5-11
10115 Berlin

Bemerkung

Zertifikat #*

Konformitat der
werkseigenen
Produktionskontrolle
(nach EN 1090-1)

EXC3 |X|
EXC 4 |:|

SchweiRzertifikat # EXC3 [X]

in  Ubereinstimmung mit

EN 1090-1 Tabelle B.1 EXC 4 D

zum SchweilRen von
Stahltragwerken nach DIN
EN 1090-2

HPQ 918005, EXC 3 DB [X] 000xx_DB-HPQ918005_XXyyyyyy-
GO0x-2016
gliltig xx.xx.2013 bis xx.xx.2016 \,
EN ISO 3834-2 [] m --> wenn vorhanden zur Info
. Q beifiigen !
DIN EN 1S 9001 [] ./b' --> wenn vorhanden zur Info
beifligen !
Sonstige [] &

2451-CPR-EN1090-2014.XXXX.XXX,
DVS ZERT vom xx.xx.2015, giiltig ab
xx.xx.2013

na. Uberwachungsaudit am xx.xx.2017

Werk 1
SLVXX-EN1090-2.000xx.2013.xx1,
SLV Xxxxxx vom xx.xx.2015,

gliltig vom xx.xx.2015 bis xx.xx.2017
Werk 2
SLVXX-EN1090-2.000xx.2013.xx2,
SLV Xxxxxx vom xx.xx.2015,

gliltig vom xx.xx.2015 bis xx.xx.2017

.. s. Anlage

\{b'
?3\

Fertigung Werk / Montage

“émerkungen

Einzelfertigung [X]

Serienfertigung [ ] @

Eigene Prozesse:

SchweilRen

XXX XX XX

Zers‘t’('jr eie Prifung Zerstorungsfreie Prifung
Verbi gsmittel Verbindungsmittel
0% lonsschutz Korrosionsschutz
ntage Montage
|@rkung: Flammrichten durch qualifiziertes Bemerkung: ZfP Montage exteren- RT/UT

Planung [ Bemessung

Anarbeitung (Séi%en, F, Bohren, etc.)

Wérmeb%dung/ Flammrichten

Prozesse in Untervergabe:

ruktion

SchweilRen

MOOXXOOKX

Verfahren und Mitarbeiter

Planung | Bemessung | Konstruktion

Anarbeitung (Sagen, Frasen, Bohren, etc.)

Warmebehandlung [ Flammrichten

Werden Leistungen durch Werk-/ Nachunternehmervertrag erbracht?

(vgl. DBS 918005 Pkt. 5.3)
= wenn ,Ja“

- Welche? In eigenen Fertigungshalle - Werksvertragsleistungen durch Firma
zur Fertigung einzelner Komponenten.
- (3 SchweiRbetrieb im Besitz der HPQ nach DBS 918 005.
- @ Zustimmung des Auftraggebers (projektbezogen) liegt vor. = Ja
- (0 Uberwachungsnachweise der SchweiRaufsicht liegen vor. = Ja

Ja

= Ja

Bemerkungen:

Projektbezogenen Zustimmungen werden ggii. dem AG (AG der DBAG) angezeigt, eingeholt und dokumentiert.

Seite 3 von 7
Dem Antrag beigefiigte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrager oder per
E-Mail zum Nachweis zu tbergeben.

Voraussetzung zur Durchfiihrung der Herstellerbezogenen Produktqualifikation nach DB Standard 918005

Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) LI Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

08-2016



Antrag

3.1

3.2

3.3

3.4

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur

Zur Qualitdtssicherung
s . Caroline-Michaelis-Strale 5-11
Herstellerbezogenen Produktqualifikation 10115 Berlin
Personal
SchweiBaufsicht Vor-/Nachname
Verantwortli. SchweilRaufsicht Herr Max Mustermann geb.: 11.11.1980

(vgl. DBS 918005 Pkt. 5.1.2)

beschéftigt. (vgl. DBS 918005 Pkt. 5.1.3)

drei Jahren liegen vor. (vgl. DBS 918005 Pkt. 5.1.2)

Standard 918005 Pkt. 5.3 sind erfiillt?

Vertreter SchweilRaufsicht Frau Susi Musterfrau

Unterstiitzung Schweil3aufsicht Herr  Karl Macher
Herr ... soweit vorhanden! geb.:

Herr soweit vorhanden! geb.:
Die verantwortliche SchweiRaufsicht fiir die Ausfiihrungsklassen Ja seit x Jahren
EXC3 und EXC3DB ist dauerhaft durch den Schweilbetrieb

Erfahrungen als SchweiRaufsicht in der Fertigung von Eisenbahn- Ja 10 Ja \,
briicken und/ oder sonstigen Ingenieurbauwerken mit mindestens

Anforderungen der Schweildtechnische Organisation nach DB Ja & E

geb.: 01.04.1981
geb.: 01.05.1965

SchweiRer und Bediener

&

die in der Fertigung (Montage) gebrauc

Ja Qualifikationen beinhalten alle SchweilR
Werkstoffgruppen, Nahtarten und Schwej

Bemerkungen [ Nachweise
%s'e Liste ... s. Anlage

R

nen Schw ei-
Rerliste

Qv
Priifpersonal @

Anzahl eigenes 1 @e 3
Prifpersonal fir VT @ 1

Bemerkungen: Liste ZfP Qualifikationen

schutzarbeiten nach ZTV-ING - Teil 4.3 Ab-
schnitt 5.2 oder Gleichwertiges

Liste ... s. Anlage
Prufpersonal fir PT 1
Prufpersonal fur MT 1
Prifpersonal fiir ET
Prufpersonal fir UF 1 1
Prifpersonal RT 1 1
Priifpersonal i@gewiesen, einschlieRlich zur Be- Ja projektbezogene Einweisung ... s
urteilung weiRnédhte auf Einhaltung der An- Anlage als Muster
forderun ach Ril 804, DBS 918 005.
Zerst¢ sfteie Prifungen werden durch Ja Liste ZfP Qualifikationen
e Prifpersonal mit den zuvor genannten Liste ... s. Anlage
(@Vikaﬁonen gemal den jeweils geltenden Regel-
Q&r durchgefiihrt.
Personal Korrosionsschutz
Qualifikation Kolonnenfiihrer fiir Korrosions- Ja Liste bzw. Qualifikationsnachweis

Qualifikationsnachweis und Liste ... s.
Anlage

Datel Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016
Dem Antrag beigefiigte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrager oder per

&

E-Mail zum Nachweis zu tbergeben.
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A
e

3.5

Datei
1

*
&

Herstellerbezogenen Produktqualifikation

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11
10115 Berlin

Personal + Organisation Vor-/Nachname o der Stellung |
erufserfahrung (Jahre)
Verantwortliche WPK u.fo. QS Herr Alfons Sicher 03.06.1965
Vertreter WPK u./o. QS Frau Gabi Prifer 06.08.1875
Verantwortlicher zur Umsetzung Herr Alfons Sicher 03.06.1965
der Anforderungen HPQ (EXC3DB)
Vertreter zur Umsetzung der Herr Max Mustermann 11.11.1980
Anforderungen HPQ (EXC3DB)
MA interne technische Planung /[ Herr Paul Planer 10.06.197%
Planpriifung @,
MA Materialbestellung Frau Susi Muster 1%51 0
MA Wareneingangspriifung Herr Karl Nachweis Q .1982
MA Priifung Materialnachweise ~ Frau Susi Musterfrau v 1.04.1981
MA Dokumentation Herr Susi Musterfrau & 01.04.1981
Liegt ein Organigramm vor? Ja ... S. Anlage e
Liegt eine Zustandigkeitsmatrix vor? Ja ... s. Anlage \,
Mitarbeiter
Gesamt: 80 o davon SchweiRer | Bediener
davon: Verwaltung 10 Ferti L@esamt) 45 25/5
Technische Bearbeitung 5 Mo esamt) 15 10/3
Qualitatssicherung 4 iohsschutz 4
Vorbereitung Fertigung | Montage 4
Technische Anforderungen
Technische Ausstattung \ Bemerkungen
Die erforderliche technische Auss tt@‘éntsprechend Ja  Ubersicht zur vorhanden
DIN EN ISO 3834 ist vorhanden Infrastruktur, Ausstattung und
’ Ausriistunge ... s. Anlage
Zusatzliche technische Aussta r den
Eisenbahnbriickenbau ist vor n.
> (berdachte, trockene, e und ausreichend Ja
beleuchtete Werkstatt d Arbeitsplatze;
> trockene Lagerrdu iir SchweiRzusatze und Ja
Schweif&hilfsst(we
> beider V(Meitung unterschiedlicher Werkstoffgruppen  Ja
(z. B‘ n@ stende Stahle) sind fiir jede Werkstoff-
grupp arate Werkzeuge, Bearbeitungsmaschinen
bz richtungen zu verwenden oder diese vor der
. % itung zu saubern
>V reichende Energieversorgung Ja
wenn keine geeigneten Priifeinrichtungen und Prifmittel  Ja
flr zerstorende und zerstérungsfreie Prifungen vor-
handen sind, sind vertragliche Regelungen mit einer
externen Priifstelle (Priflabor nach DIN EN ISO/IEC 17 025) zu
vereinbaren
> Hebezeuge zum Transport und Drehen von Bauteilen Ja
> Arbeitsbithnen Ja
> Drehvorrichtungen, um das SchweiRen in Normalpositi-  Ja
on zu ermoglichen
> Spannvorrichtungen zum Schweilien von Baugruppen Ja
> Vorrichtungen zum Richten Ja
Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016 Seite 5 von 7 08-2016
Dem Antrag beigefiigte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrager oder per

E-Mail zum Nachweis zu tbergeben.
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4.2

Antrag

zZur

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraBe 5-11

Herstellerbezogenen Produktqualifikation

gesondertem technologischen Konzept ist méglich bis

10115 Berlin
> Schutz beim Arbeiten mit nicht rostenden Stahlen, um Ja

Staub, Spritzer, Gase und Rauch fern zu halten, die

die Korrosionsbestandigkeit des Grundwerkstoffs oder

die Qualitat der Schweilinaht reduzieren kénnten
Kran.- bzw. Hebezeugkapazitat Bemerkungen | Nachweise
Hallenkrane ermoglichen die schweiltechnische Herstel- 80t 2 gekoppelte Hallenkrane
lung (Werksfertigung) fiir Komponenten bis zu einer Ein-
zelmasse von
Die Erhéhung der Einzelmasse (Werksfertigung) nach 120t G&linterner Transpor:@

dr

Unterflurforderer z
Auslieferungsp * en

mit Krahnba

Anderungen seit der letzten Qualifizierung bzw. Uberwachung

Bemerkung
Nein {

Im Geltungsbereich der Schweil3zertifizierung ? Lﬂ}‘ hsel der vSAP

ntsprechend Zertifikat ..... (s.
<E§|n

Im Geltungsbereich der Zertifizierung der WPK ?

Anlage) zum xx.xx.20xx
In der Unternehmensorganisation und/oder der Zustéirl-.

digkeiten? /b,

Der Verantwortlichen fir die werkseigene Produkti Nein

kontrolle ? {

Der Verantwortlichen fiir die SchweiRaufsicht 7 Ja s.o

Bei den SchweilRprozesse und/oder qual@en Ja  erweiterte Werkstoffdicken ...

SchweiRverfahren ? s. Anlage VP xxxx nach DIN
: 15614-1

Bei der Abnahme der Schweil3erprii n(s. DVS Ja  Ergdnzung Schweifizertifikat

zur Abnahme eigener Sw-
Prifungen, etc. - s. Anlage

Richtlinie 1711, Pkt. 2.3.3.5) ?

& Zertifikat
Bei der Qualifikation und/ insatz ZfP Prifpersonal Nein
(intern/extern) ?

Bei der Qualifikation,wstruktur und Ausstattung fiir

Ja Erweiterung der Infrastruktur
den Korrosionsschutz ? Strahlhaus Flache 8x20 m
Beim Einsatz \lachunternehmern, Unterlieferanten Ja  Untervergabevon
und/oder W, éﬁrtragsleistende ? Komonenten, wie Gelander,
K Gehwegkonstruktion, etc, an
qualifizierte NAN
s. Anlage ... Liste
Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016 Seite 6 von 7 08-2016
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Deutsche Bahn AG
Antrag Beschaffung Infrastruktur
zZur

Qualitatssicherung
Herstellerbezogenen Produktqualifikation Caroline-Michaelis-StraRe 5-11

10115 Berlin

Der Antragsteller hat das Informationsblatt - Herstellerbezogene Produktqualifikation nach DBS 918005,
Technische Lieferbedingungen fiir die Ausfiihrung von Eisenbahnbriicken und sonstigen Ingenieurbauwer-
ken gelesen und zur Kenntnis genommen. Die Vollstandigkeit und Richtigkeit der Angaben und beigefiig-
ten Anlagen wird bestatigt. Der Hersteller erklart sich damit einverstanden, dass die Daten elektronisch
erfasst werden.

Der Hersteller erklart gegeniber der Deutsche Bahn AG, Beschaffung Infrastruktur, Qualitatssicherung,
Caroline-Michaelis-StraRe 5-11, D - 10115 Berlin (QS DBAG) die Kosteniibernahme (s. Infoblatt) zur
Durchfiihrung zur Qualifizierung - HPQ EXC3DB nach DBS 918005.

Die abschlieRende Beauftragung, durch den Hersteller, erfolgt nach Priifung des eingereichten Ant

und der beigefiigten Anlagen auf Basis eines konkreten Angebotes der QS DBAG. @»

Bei Nichtannahme des Antrages, infolge fehlender Voraussetzungen und [ oder nicht eingerei I& nterla-
gen bzw. Nichtbeauftragung durch den Hersteller, erstattet der Hersteller der QS DBAG& dahin er-

brachten Aufwendungen. ‘

Ort: ¢ Stadt

Datum: 11.11.2016 é

Unterschrift Geschaftsfiihrung Verantw. SchweiRaufsicht und/oder
rantw. Zur Umsetzung der Anforde-

rungen HPQ (EXC3DB)

L ]
Name Leiter °/b'° Mustermann | Sicher
Anlagen beigefiigt: @

Ja 1 Anlage 1 zum Antrag z@iﬁzierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005
Regelwerksanforderungen‘zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Be-
schreibungen, Prii g,/etc.

Ja 2 Antrag-Anlage 2 j-kiste HPQ EXC3DB 08-2016

Ja 3 Unterlagen u mente des Herstellers, entsprechender Zuordnung aus

lar und der Anlage 1

llunge der beigefiigeten Anlagen, Nachweise, etc. ...

Ja 4 Zusam

Datei Antrag Must-HPQ EXC3DB 08-2016 Seite 7 von 7 08-2016

1 Dem Antrag beigefiigte Unterlagen, Dokumente, Zertifikate, etc. sind gescannt als Datei (pdf-Format) auf Datentrdger oder per
E-Mail zum Nachweis zu tbergeben.

*  Voraussetzung zur Durchfiihrung der Herstellerbezogenen Produktqualifikation nach DB Standard 918005

& Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) LI Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



DB

Vom

Regelwerksanforderungen N

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.
Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. e

Anlage 1 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005 /b,

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11
10115 Berlin

Hersteller:
(Inverkehrbringer)
StraRe, Nr.:
PLZ Ort:

Land:

B Werk

xxI Str. 1

1111 C-Stadt e
D

Herstellerwerk:
(Betriebsstitte)

Stralle, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Herstellerwerk:
(Betriebsstitte)

StraBe, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Herstellerwerk:
(Betriebsstitte)

StraBe, Nr.:
PLZ Ort:
Land:

Bemerkungen:

C Werk

yyy Str. 2 ®
0356 B-Berg @'

A

7

bei Bedarf dito ...

Q}@

Seite 1 von 15

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende: VA/AA - Verfahrens-/
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung

CL - Checkliste

PA — Prifanweisung
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

08-2016

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfuillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Y

Die Vollstdndigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustindigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- on
< |E5% < .| 5 o
z 25 9 - H X 1] : €9
- £SO Anforderung - Beschreibung, Inhalt S| 2| E|l<|a| g ) 2=
T |28® (Bezug zum Regelwerk) S|V 8| |>|2 Kg Bemerkung €3
| 8 59 o og =<«
g5
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!!
1 2] 3 4 | 5] 6 7] 8] 9]10]11] 12 13
1 | Aligemein
11| Ja& | Verfahren zur Lenkung, Freigabe, Kennzeichnung, AuRRerkraftsetzung s. beigefiigte Anlage
von Planunterlagen, Dokumenten. [x X - VA xxxx e
DIN EN 1090-2 Anh. C.2.3.1; DIN EN ISO 9001 Pkt. 4.2.3
12 | Ja@ | Festlegung der Zustandigkeiten, Aufgaben und Kompetenzen ° s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.2; DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1; - Organigramm Werk und und Werk B
(organigramm + Zustindigkeitsmatrix) 3 X X - Zustandigkeite mit Ablaufdiagramm eoe
& und zugeordneten Aufgaben/ Inhalten
) | Dokumenten etc.
1.3 | Ja | Verfahren zur Uberpriifung und Wartung der Ausstattung, s. Anlage
o Einrichtungen \ - beigefiigte Auflistung zur Infrastruktur,
— | DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.3 \ B\ X | X Ausstattung und Ausriistung
e - weiter Nachweise liegen zum Termin eee
\ der Betriebspriifung vor Ort zur
Einsicht
14| Jal | Dokumentationssysteme, die die Kennzeichnung und s. beigefiigte Anlage
Riickverfolgbarkeit schweilRtechnischer Tatigkeiten llen - VA, CL xxxx
— Kennzeichnung von Fertigungsplanen;
— Kennzeichnung von Begleitkarten;
— Kennzeichnung der Lage der Schweiftnahte im Bautei
— Kennzeichnung der Verfahren fiir zerstorungsfreie Pii en und des Personals;
— Kennzeichnung der SchweiRzusétze (z. B. Bezeichnung, Markenname, Hersteller
der Schweilzusdtze und Los- oder Schmelzenmifimmem);
— Kennzeichnung undfoder Riickverfolgbarkeit des Grundwerkstoffes
(z. B. Typ, Schmelzennummer); X X E coe
— Kennzeichnung der Lage von Repa;at@
— Kennzeichnung der Lage von Zusarnxr| uhilfen;
— Riickverfolgbarkeit von vollmec und automatischen Schweillanlagen zu
speziellen Schweillnahten;
— Riickverfolgbarkeit der Sghwei Bediener zu speziellen SchweiRnéhten;
— Riickverfolgbarkeit von S eifanweisungen zu speziellen Schweiltndhten.
EN ISO 3834-2 Pkt.@
Seite 2 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.

Arbeitsanweisung
- Checkliste

VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen
0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen.

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

10115 Berlin

- o
E. ‘éé Eﬂ Anforderung - Beschreibung, Inhalt ::t £ g 's\ ,%' 25
A 2 - , S| Jd 5| |e 8| @ 25
T |ZEw (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é g Bemerkung £3
ki 4 .
S >
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!!
1 2 3 4 | 5]6 |7 9910 | 11 12 13
15| Ja | Kennzeichnung é - weiter Nachweise liegen zum Termin
[ | DBS 918005 Tab. 4 [x (égr Beﬁriebsprijfung vor Ort zur vee
insicht

1.6 | Ja® | Verfahren zur Produktbewertung die sicherstellen das die zu s. beigefiigte Anlage

bestatigenden Werte bzw. Klassen fiir alle Eigenschaften ein- ] R & - VA, etc. xxxx

gehalten worden sind.

(vgl. DIN EN 1090-1, Abschnitt 6.3.7 und Tab. 2)
L7 | Jal) | Verfahren zum Umgang mit nichtkonformen Produkten. X s. beigefiigte Anlage

(vgl. DIN EN 1090-1, Abschnitt 6.3.8) - VA, etc. xxxx eee

\/
O\Q ,
Seite 3 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung
- Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen !

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)
0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



)
)

Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

N

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
-~ o)

. cc - g o) w
‘z.-. g %D Anforderung - Beschreibung, Inhalt g 41 €l <|a g '& @ Bemerkun 52
T |EEw (Bezug zum Regelwerk) |V | 8|la]|>]|3 ¥ g 3
S |8E5 > = s Q 23

Qo ] -
S >
!l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!

1 2| 3 4 15767 [81]9]10]11] 12 13
2 | Konstruktionsmaterialien
21| Ja® | Verfahren zur Bewertung der Konstruktionsmaterialien K s. beigefiigte Anlage

DIN EN 1090-1 Pkt. 5.1, 6.3.1; ] - VA, etc. Xxxx eoe
22 | Jai | Verfahren zur Priifung der Berechnungen, Ubereinstimmung der . s. beigefiigte Anlage

Entwurfsvorgaben @ - VA, etc. xxxx

DIN EB 1090-1 Pkt. 6.3.4; B

(Bei eigener Konstruktion /| Bemessung bzw. im Rahmen der Machbarkeitspriifung /

Priifung Konformitat ggii. Regelwerk, etc.)
23 | Ja§ | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 3 im FHB/QMH y X X s. beigefiigte Anlage

beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
24 | Jag | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 13 im X X X s. beigefiigte Anlage

FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
2.5 | Ja® | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS X X X s. beigefiigte Anlage

Tab. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
2.6 | Ja® | Auswahl der Grundwerkstoffe und SchweiRzusatze na r@s 918005 X X X s. beigefiigte Anlage

Punkt 6.1 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? é - VA, etc. xxxx ooe
27 | Jag | Konformititsnachweise nach DBS 918005 Tab. 26V im FHB/QMH X X s. beigefigte Anlage

bericksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo

\/
Seite 4 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Y

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- g
‘z.-. E g ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt ::t - E < | a :',;-,7 '& % %n-‘i:’
T |28® (Bezug zum Regelwerk) I - A 2|5 % Bemerkung 53
- |88 @ < z<
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2| 3 41567 8]9]10]11] 12 13
3 | Vorbereitung und Zusammenbau
31| Ja® | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) iiber regelméaRige s. beigefiigte Anlage
Kontrollen und Prifungen [x] - VA, etc. xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
32| Ja Verfahrenspriifung Schneiden e - weiter Nachweise liegen zum Termin
(nn] DIN EN 1090-2 Pkt. 6.4.3 der Betriebspriifung vor Ort zur eee
Einsicht
33| Ja Verfahrenspriifung Flammrichten - weiter Nachweise liegen zum Termin
g DIN EN 1090-2 Pkt. 6.5.3 Q/ der Betriebspriifung vor Ort zur eoe
— Einsicht
341 Ja Verfahrenspriifung Ausfiihrung von Lochern \ - weiter Nachweise liegen zum Termin
(0 | DINEN 1090-2 Pkt. 6.6.3 WO der Betriebsprafung vor Ort zur
LL] Einsicht
351 Ja Festlegungen zur Anwendung von Montagehilfen - weiter Nachweise liegen zum Termin
] DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.6 é%_{ [5] der Betriebspriifung vor Ort zur eoe
Einsicht
3.6 | Jal | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Ta& B/QMH X | X s. beigefligte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
3.7 | Jai) | Liste der Auswahlmdéglichkeiten nach DBS 91 ab. 14 im X X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
3.8 | Ja® | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen-nach DBS 918005 X X s. beigefiigte Anlage
Tab. 22 im FHB/QMH bertlcksichtigt!\—%? - VA, etc. xxxx oo
'\@
o\@Q
Seite 5 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

VA/AA - Verfahrens-/
Arbeitsanweisung
- Checkliste

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung

CL ? — Durch Hersteller festlegen !

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Y

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- )
- - c
E. E '§ ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt ::t £ g '& % £5
', [ =2 - ’ = =1 = < a a ‘a. £35
T |ZEw (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é % Bemerkung £T
0 [8%¢ @ s =<
>
!l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2| 3 41567 8]9]10]11] 12 13
4 | Schweillen
41| Ja& | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) iiber regelmaRige s. beigefiigte Anlage
Kontrollen und Prifungen [x] - VA, etc. xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
4.2 | Nein | Qualifizierung WPS | SchweiRverfahren (SchweilRverfahrenspriifung @ s. beigefiigte Anlage
) | ENISO 15614-1, vorgezogene Arbeitspriifung EN ISO 15513) ) - Liste der bei DB Projekten zur
i DIN EN 1090-2 Tab. 12 Anwendung kommende qualifizierte eee
Schweillverfahren, etc. xxxx
43| Ja Qualifiziertes SchweilRverfahren zur Ausbesserung von - weiter N.achngse liegen zum Termin
i UnregelmaRigkeiten der Nahtgeometrie der Betriebsprdfung vor Ort zur
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.1.1 X 3] Einsicht
\ - WPS, etc. xxxx
- Muster Schweil3plan Punkt ...
441 Ja Qualifiziertes Schweilverfahren zum SchweiRen auf - weiter Nachweise liegen zum Termin
(] Fertigheschichtungen der Betriebspriifung vor Ort zur
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.1.1 B Einsicht
- WPS, etc. xxxx
- Muster Schweif8plan Punkt ...
45| Ja Warmebehandlung nach dem Schweil3en - weiter Nachweise liegen zum Termin
g DIN EN 1090-2 Pkt. 7.5.16 5| der Betriebspriifung vor Ort zur
Einsicht eee
- Muster SchweiRplan Punkt ...
46 | Jam | Verfahren Reparaturen nach dem Schneiden oder SchweiRen - weiter Nachweise liegen zum Termin
DIN EN 1090-2 Pkt. 10.9 5| der Betriebspriifung vor Ort zur
. @ Einsicht ooe
- Muster Schweif8plan Punkt ...
47 | Ja | Qualifizierung des Schweil hrens - weiter Nachweise liegen zum Termin
(] DIN EN 1090-2 Pkt. 7.4.14#Ta 2+13 [x] der Betriebspriifung vor Ort zur cee
" Einsicht
48 | Ja | Heftndhte - weiter Nachweise liegen zum Termin
g DIN EN 1090-2 t.@ = der Betriebsprifung vor Ort zur
Bl Einsicht oo
- Muster Schweil3plan Punkt ...
Seite 6 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



Regelwerksanforderungen Deutsche Bahn AG
N Beschaffung Infrastruktur

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung

)
)

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-Strae 5-11
Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin

- up
E. ‘éé ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt p £ ] 's\ ,%' %os
', ° - > S| A | E | < || @B | @ 3=
z |2 s ) (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é g Bemerkung £T
ok ik .
>
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!
1 2 3 4 5 6 7 9 10 | 11 12 13
49 | Jal@ | Schweilplan (projektbezogen) é & s. beigefligte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 7.2 - Muster SchweiRplan Punkt ... eee
410 | Ja) | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 5 im FHB/QMH X X s. beigefligte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
411 | JaE | Liste der Auswahimoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 15 im X ® X s. beigefligte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
412 [ Jaw | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 918005 s. beigefigte Anlage
Tah. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? ( - VA, etc. xxxx eee
\/
O\Q ,
Seite 7 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA
- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.

Legende: VA/AA - Verfahrens-/ PA - Prifanweisung
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfuillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.
Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.
Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen.

<
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Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

10115 Berlin

-~ 1]
o - S o) »
z |gee Anforderung - Beschreibung, Inhalt S|4 2 '5& /av 52
T |2 E 8 (Bezugg zum Regelwerﬁ) E v é s |5 = ¥ Bemerkung 53
=4 |8%¢ 2 =<
>
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstindig zu bearbeiten ! Hinweise deg Legende sind zu beachten Il
1 2] 3 4 [ 5767 ]88 ]9[10]11] 12 13
5 | Mechanische Verbindungsmittel
511 Jag) | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) iiber regelmaRige s. beigefiigte Anlage
Kontrollen und Priifungen [x - VA, etc. xxxx vee
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1 ®
52| Ja Verfahren, wen Schrauben kopfseitig angezogen werden s. beigefligte Anlage
[ | DIN EN 1090-2 Pkt. 8.5.1 [ - VP, etc. X
531 Ja Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahren s. beigefligte Anlage
g (Sacklochverbindungen) - VA, etc. xxxx vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.9, DBS 918005 Pkt. 6.2.3
541 Ja Anforderungen und alle fiir den Einsatz besonderer Verbindung M s. beigefiigte Anlage
a8 und Befestigungsverfahren erforderlichen Verfahrenspriifunge K xl - VA, etc. xxxx vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 8.9 z
55 | Ja | Ausfilhrungsanweisung Verschraub Arbeiten (kombinierte s. beigefiigte Anlage
Vorspannverfahren, modifizierte Drehmomentverfahren einschl. Ver: p@Protokoll) Iz @ - VA, etc. Xxxx eee
DBS 918005 Pkt. 6.2.7
56 | Ja& | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 T& im FHB/QMH X X s. beigefiigte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx ooe
57 | Ja® | Liste der Auswahlmdoglichkeiten nach DBS Tab. 16 im X X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
58 | Ja® | Mechanische Verbindungsmittel nach DBS 918005 Punkt 6.2 im X X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
'\®
'\(QQ
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Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
-~ o)
- - c
E. E § ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt ::t £ g '& % %ﬂ ]
T c - - ) < -l = < o b o =]
T |28® (Bezug zum Regelwerk) - N é % Bemerkung % S
=4 |8%¢ Q\ 3 =<
S >
Il Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2| 3 4 15767 [81]9]10]11] 12 13
6 | Montage
6.1 | Ja& | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) iiber regelmaRige s. beigefiigte Anlage
Kontrollen und Prifungen [x] - VA, etc. xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
6.2 | Ja Beschreibungen zu technischen Anforderungen der Arbeitssicherheit @ - weiter Nachweise liegen zum Termin
[0 | DINEN 1090-2 Pkt. 6.2.3 ] ] der Betiebspriifung vor Ort zur
Insicht
63 | Ja Befestigung diinnwandiger Bauteile - weiter Nachweise liegen zum Termin
L1 DIN EN 1090-2 Pkt. 8.8.1 (égr Beﬁriebsprijfung vor Ort zur vee
i insicht
6.4 | Ja Einsatz besonderer Verbindungsmittel und Befestigungsverfahr \' - weiter Nachweise liegen zum Termin
g DIN EN 1090-2 Pkt. 9.3.2 ‘K 53] cElt_er Beﬁ[iebsprﬂfung vor Ort zur vee
= INSIC
65| Ja Verfahren VergielRen und Abdichten - weiter Nachweise liegen zum Termin
g | DINEN 1090-2 Pkt. 9.5.5 ‘!’&H [x] (égr fseht:iebspmfung vor Ort zur
INSIC
6.6 | Jal | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Ta@ B/QMH X X s. beigefiigte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
6.7 | Jal) | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 91 ab. 17 im X X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
6.8 | JaH) | Ausfiihrungsklassen bezogene Anforderungen:-nach DBS 918005 X X s. beigefiigte Anlage
- VA, etc. Xxxx ooe

Tab. 22 im FHB/QMH bertlcksichtigt!\—%?
<°2\®
¥

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

VA/AA - Verfahrens-/ PA - Prifanweisung
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung

CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

Seite 9 von 15

08-2016

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich
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Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

Y

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
-~ 1)
oo c
E. E '§ ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt p £ ] '& % %ﬂ )
', ° - > S| A | E | < ||| @ 3=
z |2 s ) (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é % Bemerkung £T
< |8gs @ 2 .
!l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2| 3 4 15767 [81]9]10]11] 12 13
7 | Oberflachenschutz und Korrosionsschutz
7.1 | JaB) | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige s. beigefligte Anlage
Kontrollen und Prifungen [x] - VA, etc. xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
7.2 | Ja® | Verfahrensbeschreibung, Arbeitsanweisungen zum Korrosionsschutz @ = s. beigefligte Anlage
(vgl. DIN EN 1090-2, Anhang F. 1.4) - Beschreibung, etc. xxxx oo
73 | Ja Vorbereitung von Stahloberflachen fiir Farbanstriche (Nachweis - weiter Nachweise liegen zum Termin
g Rauheit Brennschnittkanten)| & [x] cEIgr Beﬁrlebsprufung vor Ort zur e
DIN EN 1090-2 Pkt. 10.2 ‘ insicht
74| Ja ReparaturmalRnahmen - Beschadigungen, die durch Handhabungs-, - weiter Nachweise liegen zum Termin
g Lagerungs- und Montageverfahren verursacht \\, [x] Elgr Be;rlebsprufung vor Ort zur e
B DIN EN 1090-2, F.1.4 insicht
75 | Ja Reinigungsprozesse mittels Strahlen - weiter Nachweise liegen zum Termin
(g | DINEN109-2 F.2.1 QH [x] g?r:sli?»ce;:iebsprufung vor Ort zur
7.6 | Ja@ | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab:8 im FHB/QMH X X s. beigefiigte Anlage
bericksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eoe
7.7 | Ja@ | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 91800 - 11im FHB/QMH | y X s. beigefigte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee
7.8 | Jai | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 18 im X X s. beigefligte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? & - VA, etc. xxxx eoe
7.9 | Ja& | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach.DBS 918005 Tab. 21 im X | X X|? s. beigefligte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? ¢ | - VA etc. xxxx eee
.\9
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Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Y

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstdndigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustindigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- )
= E ] :6'13 < x S .s\ 25
z EEY Anforderung - Beschreibung, Inhalt < | 4| E|l«|al8|B 3=
T |28® (Bezug zum Regelwerk) - N é H g Bemerkung 5 3
: i 0k .
S >
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!
1 2| 3 4 151767871 9]10]11] 12 13
8 | Geometrische Toleranzen
81| Jai) | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige s. beigefligte Anlage
Kontrollen und Prifungen [ | [ - VA, etc. Xxxx s
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
82| Ja Vermessungsverfahren und Genauigkeit (projektbezogen) e - weiter Nachweise liegen zum Termin
(] DIN EN 1090-2 Pkt. 12.7.3.1, DBS 918005 Tab. 7,9, 10 3] 3] CE“?T Beﬁrlebsprufung vor Ort zur coe
insicht
83 | Nein | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 9 im FHB/QMH s. beigefiigte Anlage
= | beriicksichtigt! - Wo? Q XX - VA, etc. xxxx
8.4 | Nein | Liste der Auswahlmoglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 19 im \' Zuprdrlung durch den Antragsteller. s.
o | FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? \ X XX beigefiigte Anlage
- - VA, etc. Xxxx
\/
O\Q }
.\9
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Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



)
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Regelwerksanforderungen
zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

N

Deutsche Bahn AG
Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstdndigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustindigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- &
|28 Anford Beschreibung, Inhalt p z g ?\%' £5
> |EE2 nforderung - Beschreibung, Inha S|A|E|<|a|G|® 2=
T |28® (Bezug zum Regelwerk) < olg|le > é g Bemerkung 53
il 43 :
> >
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise dér Legende sind zu beachten !!!
1 2] 3 4 | 5] 6 7] 8] 9]10]11] 12 13
9 | Kontrolle, Priifung und KorrekturmaBnahmen
9.1 | Jai) | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige s. beigefligte Anlage
Kontrollen und Priifungen zur Einhaltung der bestatigten ®| @ - VA, etc. xxxx
Eigenschaften (Vorgaben nach Werten bzw. Klassen) " eoe
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1, 6.3.7 @
9.2 | Jal | Verfahren zum Umgang mit nichtkonformen Produkten % s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.8 - VA, etc. XXxx eoe
9.3 | JaE | Ubersicht zur Qualifikation der ZfP i s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. Q, - Liste, etc. xxxx
94 | JaE | Regelungen zum Umgang mit Anderungen ggii. den freigegeben s. beigefiigte Anlage
Ausflihrungsunterlagen e\' (] - Beschreibung, etc. xxxx vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.1.1
9.5 | Jai | Kontrolle, Priifung und Korrekturmafinahmen = X s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.1 - VA, etc. xxxx vee
- Muster Kontrollplan ...
9.6 | J Messungen der Bauteilabmessungen - weiter Nachweise liegen zum Termin
a g g ! !
g | DIN EN 1090-2 Pkt. 12.3 [x] [x cElt?r Beﬁrlebsprufung vor Ort zur
Insicht
9.7 | Ja®) | Verfahren zur Handhabung von Nichtkonf éQ & & s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.3 - VA, etc. xxxx cee
9.8 | Ja& | Korrigieren von SchweiRRverbindungen Vs s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 12.4.2.5 \ 3] - \V/VAP,Setc. XXXX
- Muste.réchweinIan Punkt ...
9.9 | Ja® | KorrekturmaflRnahmen \ s. beigefiigte Anlage
Wenn Reparaturen und/ oder Nac rungen durch den Hersteller vorgenommen - VA, Beschreibung, etc. xxxx
werden, miissen Beschreibungemfii ignete Verfahren an allen Arbeitsplatzen, an X E
denen repariert oder nachg e%«vl , verfiigbar sein. eee
EN ISO 3834-2 Pkt.}%
9.10 | Jag | Verfahrensbeschteibing zu allen Kontroll- und PriifmaRnah- & | = s. beigefiigte Anlage
men. (vgl. DIN 90-2, Abschnitt 12.1) - VA, etc. xxxx oo
Seite 12 von 15 08-2016

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA

Legende:

Wertung:

CL

VA/AA - Verfahrens-/

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)

0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

)
)

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Regelwerksanforderungen '\,

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-Strae 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- up
- Ll c
E. E '§ ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt p £ ] '5\ ,%' %ﬂ )
' o - » S| A | E | < || @B | @ 5=
z |2 s ) (Bezug zum Regelwerk) S|V | &> é g Bemerkung £T
di 43 .
>
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweisemgende sind zu beachten !!!

1 2 3 4 5 6 7 9 10 | 11 12 13

9.11 | Ja® | Liegt ein Kontroll- und Priifplan vor? (vgl. EN 1090-1, 6.3 [ Tab.2) é s. beigefligte Anlage
[x] | [ - VA, etc. xxxx vee

- Muster Kontrollplan ...

9.12 | JaE | Qualititsmanagementplan. s. beigefiigte Anlage
(vgl. DIN EN 1090-2, Abschnitt 4.2.2 und Anhang C) EZ (<] | [ - VA, etc. Xxxx

/b, - Muster QM - Plan ..

9.13 | Ja) | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 10 im FHB/QMH X s. beigefiigte Anlage
beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo

9.14 | Ja) | Liste der Auswahlmdglichkeiten nach DBS 918005 Tab. 20 im X s. beigefiigte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo

9.15 | Jai | Ausfilhrungsklassen bezogene Anforderungen nach DBS 91800 \' X X s. beigefiigte Anlage
Tah. 22 im FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx eee

9.16 | Jai) | Umfang der erganzenden ZfP nach DBS 918005 Tab. 23 i X | X s. beigefligte Anlage
FHB/QMH beriicksichtigt! - Wo? '\ - VA, etc. xxxx oo

V4 $O
o
&
Q

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA seite 13 von 15 08-2016
Legende: VA/AA - Verfahrens-/ PA — Prifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfuillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



)
)

Regelwerksanforderungen

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc.

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da.

Deutsche Bahn AG

N

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung

Caroline-Michaelis-Strafe 5-11

Die Vollstdndigkeit und Aktualitat ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustindigkeit zu prifen und umzusetzen. 10115 Berlin
- &
‘z.-. E 'g ED Anforderung - Beschreibung, Inhalt :zt 4 E < | a g '& % %né
s |28 (Bezug zum Regelwerk) I >|2 |5 % Bemerkung 53
- |88 @ < z<
!l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise Legende sind zu beachten !!!
1 2] 3 4 | 5] 6781 9]10]11] 12 13
10 | Planung und Dokumentation
10.1 | Ja& | Verfahren (Bestandteil des WPK-Systems) (iber regelmaRige s. beigefligte Anlage
Kontrollen und Priifungen | X - VA, etc. xxxx e
DIN EN 1090-1 Pkt. 6.3.1
102 | Ja Dokumentation der zur Anwendung kommenden Arbeitsprozesse, ® - weiter Nachweise liegen zum Termin
[ | Verfahrens- und Arbeitsanweisungen [x] der Betriebsprdfung vor Ort zur vee
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1 Einsicht
103 | Ja®) | Verfahren zur Handhabung aller empfangenen und ausgestellten s. beigefiigte Anlage
Ausfiihrungsaufzeichnungen, einschlieRlich Nennung des - VA, etc. xxxx
aktuellen Revisionsstandes, der Verhinderung des Einsatzes 0| 05|
firmeninterner Dokumente oder Dokumenten von \\, ooe
Unterauftragnehmern, die ungiiltig oder veraltet sind.
(vgl. DIN EN 1090-2, Anhang C 2.3.1) @
104 | Ja Verfahren zur Bereitstellung der Dokumentation vor der rung - weiter Nachweise liegen zum Termin
a8 DIN EN 1090-2 Anhang C.2.3.2 [x der Betriebspriifung vor Ort zur eee
Einsicht
105 | JaE | Verfahren zur Freigabe/Ablehnung von Ausfiihrungsunterlagen. 0| s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Anhang C.2.4 - VA, etc. xxxx oo
106 | JaE | Qualititsmanagementplan = s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.2, DBS 918005 Tab. - Muster QM-Plan ... ove
10.7 | Ja&) | Qualitaitsdokumentation & s. beigefiigte Anlage
DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.1, DBS 918005 Tabh. 12 [ - Muster Dokumentattion zu _
abgeschlossenen Projekt EU ...
108 | Ja Arbeitssicherheit ® - weiter Nachweise liegen zum Termin
a8 DIN EN 1090-2 Pkt. 4.2.3 \ |Z| der Betriebspriifung vor Ort zur .ee
Einsicht
109 | Ja Qualitatsherichte mijssel‘%gten: - weiter Nachweise liegen zum Termin
an — Bericht iber die Uberpriif Anforderungen/technische Uberpriifung; der Betriebspriifung vor Ort zur
== - Wgrkstoffpryfbeschei% ;o [x] Einsicht
— Priifbescheinigu e eillzusatze; soe
— Schweianwei
— Bericht iiber die iabdhaltung der Einrichtungen;
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Legende:

Wertung:

VA/AA - Verfahrens-/

CL

PA — Prifanweisung
VP — Verfahrensprifung
? — Durch Hersteller festlegen !

Arbeitsanweisung
- Checkliste

- Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei)
0 = nicht zutreffend, 1 = erfiillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich

- Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.

L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen



Regelwerksanforderungen Deutsche Bahn AG
N Beschaffung Infrastruktur

zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Priifungen, etc. Qualitatssicherung

)
)

Die Zusammenstellung ist als Ubersicht der aus den Regelwerken definierten Mindestanforderungen da. Caroline-Michaelis-Strae 5-11

Die Vollstandigkeit und Aktualitit ist durch den jeweiligen Hersteller in eigener Zustandigkeit zu priifen und umzusetzen. 10115 Berlin
— 00
- E S %‘D < S g 00
Z gz Anforderung - Beschreibung, Inhalt < g e |- s2
T c = s S| A | 5| < | a o o 3=
T |28® (Bezug zum Regelwerk) S I B e I %\¥ Bemerkung G 3S
- | 8%s¢ @ 2 =<
g5
1l Die Inhalte der Spalten 2, 4 bis 11 und 12 sind durch den Antragsteller vollstandig zu bearbeiten ! Hinweise%gende sind zu beachten !!!

1 2 3 4 5 6 7 9 10 | 11 12 13

— Bericht tiber die Qualifizierung der Schweiltverfahren (WPQR);

— Priifungsbescheinigungen der Schweiller oder Bediener;

— Fertigungsplan;

— Zertifikate des Personals fiir zerstérungsfreie Priifungen;

— Anweisungen und Berichte der Warmebehandlungsverfahren;

— Berichte (iber die zerstorungsfreien und zerstérenden Priifverfahren; o

— Berichte (iber die Abmessungen; )

— Berichte iber Reparaturen und mangelnde Ubereinstimmung;

— andere Dokumente, falls gefordert.

ENISO 3834-2 Pkt. 18
10. | Jai) | Erforderliche Zusatzangaben nach DBS 918005 Tab. 12 im FHB/QMH ‘X | X X s. beigefligte Anlage

10 beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo
10. | Jai) | Konformitatsnachweise nach DBS 918005 Tabh. 26 - 32 im FHB/@ X X s. beigefligte Anlage
1 beriicksichtigt! - Wo? - VA, etc. xxxx oo

Die Vollstandigkeit und Richtigkeit der Angaben und beigefiigten Anlagen wirtigt. Der Hersteller erklart sich damit einverstanden, dass die Daten elektronisch erfasst werden.

Ort: C-Stadt
Datum: 11.11.2016 O
Unterschrift Verantw*licher WPK Verantw. SchweiBaufsicht und/oder Verantw. Zur Umsetzung der Anforderungen HPQ (EXC3DB)
Name / Leiter Mustermann / Sicher
Die o.g. Listung der werksanforderungen zu dokumentierten Nachweisen, Verfahren, Beschreibungen, Prifungen, etc wurde
am gesich bewertet.

Unterschrift Verantwortlicher Auditor QS DBAG

@ 9
e\ Name

Datei Antrag Must-Anlage 1 Anford dokuVerf HPQ EXC3DB_08-2016_DA seite 15von 15 08-2016
Legende: VA/AA - Verfahrens-/ PA — Prifanweisung - Die Zuordnung zu den dokumentierten Verfahren, etc. ergibt sich aus dem Regelwerk bzw. den Festlegungen der QS DBAG.
Arbeitsanweisung VP — Verfahrensprifung Bei Abweichungen ist durch den Hersteller die Gleichwertigkeit nachzuweisen.
CL - Checkliste ? — Durch Hersteller festlegen ! - Nachweise sind dem Antrag beizufiigen (pdf-Datei) L1 - Nachweise sind im Rahmen der Betriebspriifung vorzulegen

Wertung: 0 = nicht zutreffend, 1 = erfuillt, 2 = nicht kritische Abweichung, 3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich), 5 = keine Bewertung erforderlich



DB

Projektliste nach Bauwerksarten der letzten 3 Jahre

Anlage 2 zum Antrag zur Qualifizierung HPQ EXC3DB nach DBS 918005

"

Deutsche Bahn AG

Beschaffung Infrastruktur
Qualitatssicherung
Caroline-Michaelis-StraRRe 5-11
10115 Berlin

Herstellerwerk (Betriebsstatte): C-Werk e
StralBe, Nr.: yyy-Str.2
PLZ Ort: 0356 B-Berg \/b'
Land: A Q
Bemerkung: Inverkehrbringer - B-Werk, xxI-Str. 1, 01111 C-Stadt, D
L o Fertigung Werk| Montage [Bauwerk .
E z [Projekt e Sbibricken anderer . | von bis von bis Art Typ | Lange Li | Tonnage [I(:QLSJDBAG, andere .| Bemerkungen
01|EU B-Stadt 07/2012|04/2013)|02/2013|08/2013|Eisenbahnbriicke |Fachwerk [ 80 m 1300t DB - eigene WP
mit Steuerstab - gﬂu(;z;aﬁiﬁaustelle und KoSchu
02[Briicke C-Berg 02/2012|07/2012|08/2012|11/2012|StralRenbriicke Bogen mite G 10 /250t SLV ...
Netzwer /
60 m
03|Hilfsbriicke A-Dorf 07/2013 08/2013|Auflager HiBrii hach‘Ta 2.7.1 50t DB - Einbau in Speerpause

.weiter soweit vorhanden
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Datei Antrag Must-Anlage 2 Proj-Liste HPQ EXC3DB 08-2016
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