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Einfiihrung DIN EN 15085:2025 — Anpassung der DB-Richtlinie 951.0010

1. Vorbemerkungen

Inhalt dieses
Merkblatts:

Aufgrund der Neuausgabe der DIN EN 15085 wird die DB-Richtlinie 951.0010, im
Weiteren Ril. 951.0010 genannt, aktuell tiberarbeitet und demnachst als neue Ver-
sion veroéffentlicht. Die einzelnen Teile der DIN EN 15085 wurden zu unterschiedli-
chen Zeitpunkten veroffentlicht. Wo diese im Folgenden undatiert genannt sind, ist
die aktuellste Version gemeint.

Dieses Merkblatt enthalt bis zur Veréffentlichung der neuen DB-Richtlinie 951.0010
die wichtigsten Anforderungen an Konstruktion und Herstellung, die aus der neuen
DIN EN 15085 resultieren. Es ist auf die Entwicklung und die schweilRtechnische
Fertigung von Schienenfahrzeugen sowie deren Bauteilen nach Ril 951.0010 anzu-
wenden.

2. Anderungen der DIN EN 15085 gegeniiber ilteren Ausgaben

Wesentlich_c_a
normative An-
derungen:

Klassifikati-
onsstufe (CL)

Tatigkeits-
bereiche

Konformitats-
Nachweis des
Schweilbe-
triebs

In diesem Abschnitt werden die wesentlichsten normativen Anderungen der neuen
DIN EN 15085 erlautert, die fiir das Schweien an Schienenfahrzeugen der DB AG
relevant sind.

Der Begriff ,Klassifikationsstufe®, ersetzt in DIN EN 15085-2 den alten Begriff ,Zer-
tifizierungsstufe®. Die Klassifikationsstufe ist nicht mehr von der Schweilinahtgiite-
klasse abhangig, sondern von der Sicherheitsrelevanz des Bauteils.
DIN EN 15085-2 enthalt Tabellen, die die Einstufung von Bauteilen in die Klassifika-
tionsstufen CL 1 bis CL 3 verbindlich regeln. Die Klassifikationsstufe CL 1 gilt fir
Bauteile mit hoher Sicherheitsrelevanz, CL 2 fiir Bauteile mit mittlerer Sicherheitsre-
levanz und CL 3 fiir Bauteile mit niedriger Sicherheitsrelevanz.

Der Begriff ,,Tatigkeitsbereich® ist in DIN EN 15085-2 neu. Es werden nun im Zertifi-
kat ausschlieRlich die Tatigkeitsbereiche aufgefiihrt, die der betreffende Schweil3-
betrieb umsetzt. Es gibt keine Ausschliisse mehr (,aulRer Konstruktion ...“).

D = Konstruktion (Design);

P = Produktion | Neufertigung (Production) ;

S = Einkauf und Lieferung | Untervergabe (Supply)

M = Instandsetzung (Maintanance).

Anstelle der nach DIN EN 15085-2:2008 erforderlichen Zertifizierung eines
Schweillbetriebs, gibt jetzt der Auftraggeber die Art des Konformitatsbewertungs-
verfahrens vor.

Entsprechend dem nationalen Vorwort der DIN EN 15085-2:2025 kann die Bewer-
tung der Konformitat mit DIN EN 15085 von der

First Party (Erklarung durch den Hersteller selbst) oder der
Second Party (Erklarung durch den Auftraggeber) oder der
Third Party (Erklarung durch eine unabhangige dritte Stelle)
durchgefiihrt werden.

Fir die Auswahl des jeweiligen Konformitatsbewertungsverfahrens ist DVS 1619
verbindlich anzuwenden. Fir Bauteile von Eisenbahnfahrzeugen der Klassifikati-
onsstufen CL 1 und CL 2 ist danach die Konformitat durch eine ,Third Party” zu
erklaren. So ist dazu eine Hersteller-Zertifizierungsstelle zu wahlen, die im ,,Online-
Register EN 15085 gelistet ist (Link: https://en15085.joincert.eu).
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Schwei3naht-
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Schweildtech-
nische
Konstrukti-
onsunterlagen

Auswahl und
Qualifizierung
der Schweil3-
zZusatze

ZfP-Priifperso-
nal

Sichtpriifung
von Schweil3-
nahten

Die Schweilinahtglteklasse ,CP A® ist nach DIN EN 15085-3:2023-07 in der Neu-
fertigung zu vermeiden, da sie aus der Kombination
»hohes Sicherheitsbediirfnis | hoher Beanspruchungszustand®, resultiert.

Die Schweilinahtglteklasse CP A und CP B1 sind ausschlieRlich fiir voll durchge-
schweillte Verbindungen (Stumpf- oder T-StoR) anwendbar. Die SchweiRnahtgiite-
klasse CP B2 ist auch fur nicht durchgeschweildte Verbindungen maglich.

Die SchweilRanweisungen (WPSen) fiir Schweilndhte der SchweilRnahtgiiteklasse
CP C3 sind mindestens nach DIN EN ISO 15613 zu qualifizieren (Arbeitsprobe).

Der Abschnitt 8 der DIN EN 15085-3:2023-07 ,,SchweilRtechnische Konstruktions-
unterlagen® gibt die erforderlichen Angaben vor, die in Konstruktionszeichnungen
und deren Stiicklisten enthalten sein miissen. Im Abschnitt 8.2 wird die Konstrukti-
onsprifung durch die Schweillaufsichtsperson gefordert. Im Abschnitt 8.3 ist die
Verwendung von Zeichnungen geregelt, die vor Einfiihrung dieser Norm erstellt wur-
den.

DIN EN 15085-4:2023-05, Anhang A enthdlt eine ,Anleitung zur Auswahl der
SchweilRzusatze®. Entsprechend dem nationalen Vorwort zur DIN EN 15085-4 ist
eine  Produktzertifizierung auf Basis einer Qualifizierungsprifung nach
DIN EN 14532 erforderlich. Die SchweilRzusatze mit einer Produktzertifizierung sind
im ,,Online-Register EN 15085 einzusehen (Link: https://en15085.joincert.eu).

DIN EN 15085-5:2023-05 verlangt nicht langer zertifiziertes ZfP-Prufpersonal fur die
Prifung von Schweilinahten der Priifklassen CT 1 und CT 2. Die Qualifikation nach
DIN EN ISO 9712 ist nun ausreichend. Entsprechend dem nationalen Vorwort ist es
erforderlich, dass die Qualifizierung in regelmaRigen Abstanden entsprechend
DIN EN ISO 9712 validiert wird.

DIN EN 15085-5:2023-05, ermdglicht, dass die direkte Sichtpriifung von Schweil3-
nahten der Schweilinahtprifklassen CT 1 und CT 2 nach DIN EN 15085-3 von an-
erkannten SchweiRaufsichtspersonen oder qualifizierten Schweiinspektoren (z. B.
IWI-C/S) durchgefiihrt werden kann. Voraussetzung ist der Nachweis eines jahrli-
chen Sehtestes. Weiteres regelt DVS 1619.
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Untervergabe
von Schweil3-
arbeiten

Erstmuster-
prifung

Anhang ZA -
Nachweis-
pflicht fiir Ei-
senbahn-fahr-
zeuge

Neu sind die Regelungen zur Untervergabe von SchweilRarbeiten.

DIN EN 15085-2:2024-03, Abschnitt 7 enthalt die grundsatzlichen Anforderungen
an die Untervergabe von SchweiRarbeiten. Danach muss der Hersteller, welcher fiir
die Lieferung des Endproduktes verantwortlich ist, vor der Bestellung des Bauteils
bei seinen Unterlieferanten sicherstellen, dass diese die Anforderungen der
DIN EN 15085 erfiillen. Fiir Bauteile der Klassifikationsstufe CL 1 muss der Herstel-
ler eine Fertigungspriifung beim Unterlieferanten durchfiihren. Er hat den Hauptauf-
traggeber tber alle untervergebenen geschweiliten Komponenten und die Unterlie-
feranten und deren Unterlieferanten informieren.

DIN EN 15085-5:2023-05, Abschnitt 4.8 enthalt die Anforderungen an eine Erstmus-
terpriifung geschweilster Komponenten im Rahmen einer Untervergabe. Die Erst-
musterprifung ist von  qualifiziertem  SchweilRaufsichtspersonal nach
DIN EN 15085-2, in Abhangigkeit von der Klassifikationsstufe durchzufiihren (fir
CL 1-Bauteile: Stufe A, fir CL 2-Bauteile: Stufe B, fiir CL 3-Bauteile: Stufe C).

Inhalt und Dokumentation der Erstmusterpriifung sowie Vorgaben fiir eine Wieder-
holung der Erstmusterpriifung sind in DIN EN 15085-5, Abschnitt 4.8 beschrieben.

Der Vollstandigkeit halber sei angemerkt, dass die Teilen 2 bis 6 der DIN EN 15085
jeweils ein Anhang ZA haben. Mit dem Anhang ZA wird der Zusammenhang zwi-
schen der jeweiligen EN-Norm und den grundlegenden Anforderungen der abzude-
ckenden Richtlinie (EU) 2016/797 fiir Eisenbahnfahrzeuge hergestellt. Auf Basis der
Anhange ZA ist die Einhaltung des jeweiligen Teils der DIN EN 15085 bei der Inbe-
triebnahmegenehmigung von Eisenbahnfahrzeugen nachzuweisen.

3. Umsetzung der neuen DIN EN 15085 fiir den Bereich der DB AG

Bauteilzuord-
nung

Fur die Zuordnung geschweildter Bauteile gilt weiterhin die DB-Ril. 951.0010Z01,
auf Grundlage der DIN EN 15085-2:2025-09, Tabelle 1.

Die Ubersetzung alten Zertifizierungsstufe bzw. Bauteilklasse nach DIN 6700 in die
jetzt geltende Klassifikationsstufe ist folgende Tabelle anzuwenden:

Zertifizierungsstufe nach Klassifikationsstufe nach

DIN EN 15085-2:2008 DIN EN 15085-2:2025-09

CL1 (DIN EN 15085-2:2008) CL1

CL2 (DIN EN 15085-2:2008) CL2

CL3 (DIN EN 15085-2:2008) CL3

CL4 (DIN EN 15085-2:2008) CL 1, CL 2 oder CL 3 in Kombination mit
den Tatigkeitsbereichen D und [ oder S
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ZfP-
Priifanwei-
sung

— Fur Bauteile der Klassifikationsstufe CL 1 und CL 2:

zum Nachweis der Konformitat mit der DIN EN 15085 und DVS 1619-1 ist eine
Zertifizierung des jeweiligen SchweilRbetriebs fiir die Klassifikationsstufe CL 1
bzw. CL 2 nach dem Zertifizierungssystem ,,Online-Register EN 15085 erforder-
lich (DVS 1619-4).

Das Zertifikat muss den bzw. die vom SchweiRbetrieb vorgesehenen Tatigkeits-
bereiche (D, P oder S) in Kombination mit dem Anwendungsgebiet beinhalten.
Es werden ausschlieRlich Zertifikate anerkannt, die im Online-Register
EN 15085 eingestellt sind (Link: www.en15085.joincert.eu).

— Fur Bauteile der Klassifikationsstufe CL 3:
zum Nachweis der Konformitat mit der DIN EN 15085 und DVS 1619-1 ist eine
Herstellererklarung entsprechend DVS 1619-2 erforderlich (First Party). Die Her-
stellererklarung muss den bzw. die vom SchweiBbetrieb vorgesehenen Tatig-
keitsbereiche (D, P oder S) in Kombination mit dem Anwendungsgebiet beinhal-
ten.

Die SchweilRnahtgiiteklasse CP A ist nicht zulassig.

Die SchweifRnahtgiiteklasse CP B1 ist ausschlieRlich zulassig fiir:
- Stumpfnahte mit vollem Querschnittsanschluss,
- durchgeschweifldte T-StoRverbindungen.

Die Schweilnahtgiiteklasse CP B2 ist zulassig fir:
- Stumpfnahte mit vollem Querschnittsanschluss,
- durchgeschweil’te und nicht durchgeschweifdte T-StoRverbindungen.

Die Konformitat der verwendeten Schweildzusatze ist mit einem DB-Zulassungszer-
tifikat, das im ,,Online-Register EN 15085“ (Link: https://en15085.joincert.eu) gelistet
ist, nachzuweisen.

Fiur die gelieferten Schweildzusatze ist kein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204 erforderlich, stattdessen ist die DB-Zulassungsnummer und
die CE-Kennzeichnung auf dem Etikett der kleinstméglichen Verpackung erforder-
lich.

ZfP - Prifpersonale missen nach DIN EN ISO 9712 fiir das jeweilige ZfP-Prifver-
fahren im Produktsektor ,geschweilRte Produkte® qualifiziert sein. Entsprechend DIN
EN ISO 9712 ist eine Requalifizierung nach fiinf Jahren erforderlich.

Die ZfP-Prifanweisung muss von nach DIN EN ISO 9712 im Produktsektor ,ge-
schweilte Produkte® qualifiziertem Priifpersonal der Stufe 2 erstellt und von Perso-
nal der Stufe 3 validiert sein. Fiir UT-Priifanweisungen ist die Validierung durch die
zustandige Stelle der DB AG erforderlich
(FBS.Schweisstechnik@deutschebahn.com).
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Untervergabe
von Schweil3-
arbeiten

Verwendung
bestehender
Zeichnungen
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weisenprii-

fung (STBP):

Merkblatt -
Bezugsquelle:

Ansprechpart-
ner zur Ril
951.0010 und
diesem Merk-
blatt:

Bau-

Fir die Untervergabe von Schweilarbeiten gelten die Regelungen der
DIN EN 15085-2:2025-09, Abschnitt 7 und DIN EN 15085-5:2023-05, Abschnitt 4.8.
Fir Bauteile der Klassifikationsstufe CL 1 ist vor der Untervergabe die Zustimmung
der DB AG erforderlich. Fiir Bauteile der Klassifikationsstufe CL 2 sind der DB AG
die Unterlieferanten zu benennen.

Fir die Verwendung bestehender Zeichnungen, die vor Veroffentlichung der

DIN EN 15085-3:2023-07 erstellt wurden gelten folgende Regelungen:

- Die Angaben in den Schweilzeichnungen missen der
DIN EN 15085-3:2023-07, Abschnitt 8.1 entsprechen.

- Die Schweilizeichnungen sind entsprechend DIN EN 15085-3:2023-07, Ab-
schnitt 8.2 unter Verantwortung der verantwortlichen SchweiRaufsichtsperson
des Auftragnehmers anzupassen.

- Fur den Bestandsschutz und die Anpassung vorhandenen Schweif3zeichnungen
gelten die Vorgaben nach DIN EN 15085-3:2023-07, Abschnitt 8.3. Eine erneute
STBP Teil 1 ist ausschlieRlich bei Konstruktionsanderungen (siehe
Ril. 951.0010Z03, 5 (2)) erforderlich.

Fiir Bauteile der Klassifikationsstufe CL 1 ist die Schweiltechnische Konstruktions-
prifung (STBP Teil 1) durch DB Systemtechnik erforderlich.

Fir Bauteile die in der Ril 951.0010Z01, Tabelle 2, enthalten sind, ist im Neubau die
schweiltechnische Fertigungsiiberpriifung (STBP Teil 2) durch die DB-Qualitatssi-
cherung erforderlich.

Weitere Einzelheiten enthalt das Merkblatt ,Durchfiihrung der schweif3technischen
Prifungen nach DVS 1617 und 1620 durch die Deutsche Bahn AG®.

Dieses Merkblatt und das mitgeltende Merkblatt ,Durchfiihrung der schweiftechni-
schen Priifungen nach DVS 1617 und 1620 durch die Deutsche Bahn AG* sind On-
line im Lieferantenportal der DB AG verfugbar.

Link: https://lieferanten.deutschebahn.com/lieferanten#

DB Systemtechnik GmbH,
Fachberatungsstelle Schweildtechnik
Bahntechnikerring 74,

14774 Brandenburg-Kirchmoser

Herr Frank Pickardt

Telefon: +49 571 393 55 24
Mobil: +49 178 2 937 947
E-Mail:  Frank.N.Pckardt@deutscheban.com
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4. Richtlinie (Ril.) 951.0010 und mitgeltende Regelwerke

Titel und Aus-
gabe:

Inhalt und
Anwendung:

Ril 951.0010 -

Bezugsquelle:

Richtlinie 951.0010
"SchweiRen und Kleben an Schienenfahrzeugen; Schweien:
Regelungen fiir den Schienenfahrzeugneubau und Ersatzteile"

Die Ril 951.0010, mit den Anhangen Z01 bis Z05, beschreibt die Anforderungen
der DB AG fiir das SchweiRen an Schienenfahrzeugen und deren Bauteilen. Sie
ist fir den Neubau, Umbau und die Ersatzteilfertigung fir die DB AG verbindlich
anzuwenden.

Die Ril. 951.0010 beinhaltet die grundsatzlichen Regelungen fiir die Umsetzung
der anerkannten Regeln der Technik im Bereich der DB AG und deren Konzern-
unternehmen.

Die Zusatze Ril. 951.0010Z01 bis Z05 beschreiben, auf der Basis der anerkann-
ten Regeln der Technik, die technischen Anforderungen der DB AG an das
SchweilRen von Schienenfahrzeugen und deren Bauteilen im Neubau, Umbau
und der Ersatzteilfertigung. Diese Zusatze sind anzuwenden.

Dritten sind ausschlief3lich die Zusatze Z01 bis Z05 zuganglich.
Diese Zusatze Ril 951.0010Z01 bis Z05 kénnen bei DB Kommunikationstechnik
bezogen werden (Kommunikationsdaten siehe unten).

DB Kommunikationstechnik GmbH
Medien- und Kommunikationsdienste Informationslogistik
76133 Karlsruhe

Telefon: 0721 938 1675
E-Mail: Beschaffungsregelwerk@deutschebahn.com

Mitgeltende In der Konstruktion und Fertigung sind folgende anerkannten Regeln der Technik
Regelwerke: anzuwenden:

o DIN EN 15085-1:2013-11 ,,Bahnanwendungen - Schweif3en von Schienen-
fahrzeugen und -fahrzeugteilen - Teil 1: Allgemeines®.

o DIN EN 15085-2:2025-09 ,,Bahnanwendungen - Schweif3en von Schienen-
fahrzeugen und -fahrzeugteilen - Teil 2: Anforderungen an Schweil3be-
triebe®.

o DIN EN 15085-3:2023-07 ,Bahnanwendungen - SchweifRen von Schienen-
fahrzeugen und -fahrzeugteilen - Teil 3: Konstruktionsanforderungen®.

o DIN EN 15085-4:2023-05 ,Bahnanwendungen - Schweif3en von Schienen-
fahrzeugen und -fahrzeugteilen - Teil 2: Fertigungsanforderungen®.

o DIN EN 15085-5:2023-05 ,Bahnanwendungen - Schweif3en von Schienen-
fahrzeugen und -fahrzeugteilen - Teil 5: Priifung und Dokumentation®.

o Merkblatt DVS 1623 ,Schweifen von Schienenfahrzeugen; Hinweise und
Empfehlungen zur Umsetzung der DIN EN 15085 im Vergleich zur
DIN 6700¢. *)

o DIN EN 286-3 ,Einfache unbefeuerte Druckbehalter fur Luft oder Stickstoff -
Teil 3: Druckbehalter aus Stahl fir Druckluftbremsanlagen und pneumati-
sche Hilfseinrichtungen in Schienenfahrzeugen®.

o DIN EN 286-4 ,Einfache unbefeuerte Druckbehalter fir Luft oder Stickstoff -
Teil 4: Druckbehalter aus Aluminiumlegierungen fir Druckluftbrems-anlagen
und pneumatische Hilfseinrichtungen in Schienenfahrzeugen®.
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O

DIN EN 14025 ,Tanks fur die Beforderung gefahrlicher Guter— Drucktanks
aus Metall—Auslegung und Bau®.

RID ,,Ordnung fiir die internationale Eisenbahnbeférderung gefahrlicher Gii-
ter (RID)“ in der jeweils gliltigen Fassung.

DIN EN ISO 3834-2 Qualitatsanforderungen fir das Schmelzschweilien von
metallischen Werkstoffen - Teil 2: Umfassende Qualitatsanforderungen.

DIN EN ISO 3834-4 Qualitatsanforderungen fir das Schmelzschweilien von
metallischen Werkstoffen - Teil 4: Elementare Qualitatsanforderungen.

Erganzend gelten folgende Regelwerke und Unterlagen:

O

O

FSF - Zeichnungsrichtlinie

Richtlinie DVS 1608 ,Gestaltung und Dauerfestigkeitsbewertung von
Schweildverbindungen mit Al- und Al-Legierungen im Schienenfahrzeugbau®
")

Merkblatt DVS 1610 ,Allgemeine Richtlinien fiir die Planung der schweil3-
technischen Fertigung im Schienenfahrzeugbau® *)

Richtlinie DVS 1612 ,Gestaltung und Dauerfestigkeitsbewertung von
SchweiRverbindungen mit Stahlen im Schienenfahrzeugbau“ *)

Merkblatt DVS 1614 ,Richten geschweilter Bauteile im Schienenfahrzeug-
bau“ *)

Merkblatt DVS 1617 ,Qualitatsanforderungen bei der Untervergabe fiir das
Schweilen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen® *)

Richtlinie DVS 1619-1 ,Nachweis der Konformitat als Schweil3betrieb im
Schienenfahrzeugbau zur Normenreihe EN 15085 *)

Richtlinie DVS 1619-2 ,Nachweis der Konformitat als SchweilRbetrieb im
Schienenfahrzeugbau nach EN 15085-2 - Konformitatsbewertung durch den
Hersteller *)

Richtlinie DVS 1619-4 ,Nachweis der Konformitat als SchweiRbetrieb im
Schienenfahrzeugbau nach EN 15085-2 - Konformitatsbewertung durch
eine unabhangige Stelle® *)

Merkblatt DVS 1620 ,,SchweilRtechnische Priifung im Schienenfahrzeugbhau®
")

Merkblatt DVS 1621 ,Arbeitsproben im Schienenfahrzeugbau® *)

Merkblatt DVS 1624 ,Additive Fertigung von Metallbauteilen fiir den Schie-
nenfahrzeugbau® *)

A-Z-Sammlung des KoA Schienenfahrzeuge; *)

Bezugsquelle: Online-Register Schienenfahrzeuge, Link: www.
enl5085.joincert.eu.

VA 918 490 ,Verfahrensanweisung - ,Zertifizierung von Schweilzusatzen
und Schweilhilfsstoffe fiir das Verbindungs- und AuftragsschweilRen an me-
tallischen Werkstoffen durch DB Systemtechnik®; *)

Bezugsquelle: Online-Register Schienenfahrzeuge,
Link: www. en15085.joincert.eu.

*): in der jeweils giiltigen Ausgabe.
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