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TEIL A  

1. Zweck  

Dieses Dokument beschreibt die qualitätssichernden Maßnah-
men, die bei der Beschaffung von Schienenfahrzeugen und 
Schienenfahrzeugteilen entlang der Lieferkette gegenüber dem 
Auftraggeber (AG) mindestens durchzuführen und nachzuwei-
sen sind. Im Vertrag bzw. der Bestellung können ergänzende 
Forderungen enthalten sein. 

Die Gültigkeit anderer zu beachtender Vorgaben bleibt von den 
hier getroffenen Regelungen unberührt. 

2. Grundsätze der Qualitätssicherung 

Der Auftragnehmer (AN) muss eigene geeignete qualitätssi-
chernde Maßnahmen in der gesamten Lieferkette durchführen, 
aufrechterhalten und gegenüber dem AG nachweisen.  

Die Deutschen Bahn AG führt eigene qualitätssichernde Maß-
nahmen durch, welche u.a. die Überwachung von qualitätssi-
chernden Maßnahmen der AN beinhalten. 

Der Umfang der qualitätssichernden Maßnahmen der Deutschen 
Bahn AG ergibt sich grundsätzlich in Abhängigkeit von vier Fak-
toren: 

• Prüfklasse (PK) des Produktes, 

• Qualitätsfähigkeit des AN (Q-Status), 

• Herstellungs- und Fertigungsverfahren und 

• Stabilität der relevanten Prozesse der AN 

Die Einstufung in eine Prüfklasse ist von der Komplexität und der 
Prüfbarkeit des Produktes abhängig. Es existieren drei Prüfklas-
sen, die wie folgt definiert sind: 

Prüf-
klasse 

Inhalte 

1 

Qualitätsabhängige Lieferantenüberwachung (QLÜ), 

Erstmusterprüfung, 

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 (gemäß DIN EN 10204) 

2 
Erstmusterprüfungen, 

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 (gemäß DIN EN 10204) 

3 Abnahmeprüfzeugnis 3.1 (gemäß DIN EN 10204) 

 

Beschreibung 

Abgrenzung 

Verantwortung 

Einflussgrößen 

Prüfklassen 



Organisation und 

Managementsysteme 

Qualität 

Qualitätssicherung für Schienenfahrzeuge und Schienen-

fahrzeugteile in der Beschaffung 

(Liste güteprüfpflichtige Produkte Schienenfahrzeuge) 

120.0381V16 

Seite 3 

 

  Gültig ab: 01.03.2023 

Unabhängig von der Prüfklasse (auch bei Produkten ohne Prüf-
klasse), können weitere qualitätssichernde Maßnahmen gefor-
dert sein. 

Neuen Produkten, die nicht im Teil B aufgeführt, aber mit den 
aufgeführten Produkten vergleichbar sind, werden sinngemäß 
die entsprechenden QS-Maßnahmen zugeordnet.  

 

AN der Deutschen Bahn AG, die Produkte mit einer Prüfklasse 
liefern sollen, werden hinsichtlich ihrer Qualitätsfähigkeit bewer-
tet. 

Die Bewertung der Qualitätsfähigkeit erfolgt durch die Qualitäts-
sicherung der Deutschen Bahn AG im Auftrag des Einkaufs der 
Deutschen Bahn AG und endet mit einer Einstufung in den Sta-
tus Q1, Q2 oder Q3.  

Es sind nur für Materialien mit Prüfklassen eine Bewertung der 
Qualitätsfähigkeit notwendig.  

• Q1: Erfüllt die Anforderungen der Deutsche Bahn AG 

• Q2: Erfüllt die Anforderungen der Deutsche Bahn AG; 
Verbesserung in Teilbereichen erforderlich 

• Q3: Erfüllt die Anforderungen der Deutsche Bahn AG 
nicht; Qualitätsfähigkeit nicht ausreichend 

Bei der Beschaffung von Schienenfahrzeugen hat die Q-Bewer-
tung eine Gültigkeit für den gesamtem Projektzeitraum. 

Bei der Beschaffung von Schienenfahrzeugteilen hat die Q-Be-
wertung in der Regel eine Gültigkeit von 1 Jahr. 

Die Bewertung der Qualitätsfähigkeit erfolgt nachfolgenden Kri-
terien: 

• Ergebnisse aus Audits, 

• Produktbewährungsdaten, 

• Reklamationsdaten, 

• Qualitätsdaten sowie 

• Ergebnisse aus QLÜ, EMP, STBP 2. 

Eine Änderung der Einstufung durch den AG ist bei Veränderun-
gen der Qualitätsfähigkeit des AN bzw. der Qualität der Produkte 
und Leistungen jederzeit möglich. 

Die Erstbewertung der Qualitätsfähigkeit erfolgt über Audits 
durch einen Auditor der Deutschen Bahn AG. Die Aktualisierung 
der Bewertung der Qualitätsfähigkeit besteht aus der Bewertung 

 

 

Qualitätsfähig-

keit der AN  

(Q-Status) 

Gültigkeit der  

Q-Bewertung 
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von Qualitätsdaten wie Daten der Produktbewährung, Reklama-
tionsdaten, Daten aus der Lieferanten- und Fertigungsüberwa-
chung sowie, wenn erforderlich, aus einem Audit beim Lieferan-
ten. 

Die Qualitätssicherungserklärung (QSE) ist ein Werkzeug des 
Auftraggebers, mit dem er den AN auffordern kann, gezielte Kor-
rektur- und Vorbeugemaßnahmen nach Zustimmung des AG 
einzuleiten. Die QSE findet bei AN mit dem Status Q2 Anwen-
dung. 

Die Korrektur- und Vorbeugemaßnahmen können sowohl einen 
Produkt- als auch einen Prozessbezug haben und orientieren 
sich an den Standards der Qualitätssicherung.  

Die wirksame Umsetzung der in der Qualitätssicherungserklä-
rung vereinbarten Korrektur- und Vorbeugemaßnahmen obliegt 
dem AN und ist durch den AN gegenüber der Deutschen Bahn 
AG nachzuweisen. 

Auf Basis der wirksamen QSE kann die Deutschen Bahn AG die 
Prüftiefe und die Prüfhäufigkeit den Erfordernissen anpassen 
und ggf. verringern. 

Wird keine QSE zwischen AG und AN abgestimmt, werden durch 
die Qualitätssicherung des AG problembezogen geeignete pro-
dukt- und/oder prozessbezogene Maßnahmen eingeleitet. Dies 
kann auch die Überprüfung jeder einzelnen Lieferung bedeuten. 

3. Qualitätssichernde Maßnahmen für Schie-
nenfahrzeuge und Schienenfahrzeugteile 

Der Auftragnehmer ist für seine Unterauftragnehmer verantwort-
lich.  

Quality Gates (QG) sind eine Standardmethode des Projekt- und 
Risikomanagements und sichern bei systematischer Anwendung 
die effektive Durchführung von Projekten ab. Dabei werden zu 
festgelegten Zeitpunkten wesentliche Ergebnisse zwischen AN 
und AG synchronisiert und festgehalten. Ziel ist die Vermeidung 
von Risiken, die insbesondere die Qualität sowie den Zeit- und 
Kostenrahmen gefährden können. Werden durch QG Risiken 
frühzeitig identifiziert, sind geeignete Gegensteuerungsmaßnah-
men zu ergreifen. 

Die Quality Gates werden zwischen AN und AG vertraglich ver-
einbart.  

Mindestbestandteile der QG-Systematik sind: 

 

Qualitäts- 

sicherungs- 

erklärung (QSE)  

Fehlende QSE 

Verantwortung 

des AN 

Quality Gates 

(QG) 

Anwendungs-

bereich der QG 

Mindest- 

bestandteile der 

QG-Systematik 
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• Definition und Positionierung der QG im Beschaffungsab-
lauf 

• Festlegung der Checklisten 

• Festlegung der Verantwortlichkeiten 

• Monitoring der QG 

• Organisation der QG-Sitzungen 

• Festlegung von Eskalationsmechanismen 

Quality Engineering (QE) bezeichnet das gezielte und syste-
matische Anwenden von Prinzipien, Methoden, Analysen, etc., 
welche zum Ziel haben, Risiken und Fehler von Produkten schon 
in der Entwicklungsphase zu identifizieren und auf geeignete 
Weise zu vermeiden, zu verringern oder zu beherrschen. 

Die Grundlagen des Quality Engineerings sind im VDB-Leitfaden 
„Quality Engineering in der Entwicklung von Schienenfahrzeu-
gen und ihren Systemen“ beschrieben. 

QE ist für jedes Produkt entsprechend den vertraglichen Verein-
barungen anzuwenden. In diesem Fall ist der AN verpflichtet, der 
Qualitätssicherung des AG mindestens einen QE-Methodenplan 
vorzulegen. 

Bestandteile des QE-Methodenplans müssen z. B. sein:  

• alle Systeme, Komponenten und Bauteile (jeweils inklu-
sive Software), die einen Entwicklungs- oder Integrati-
onsanteil haben 

• die jeweils geplanten QE-Methoden zur Risikominimie-
rung 

• deren zeitliche Planung 

• die Planung der benötigten Aufwendungen 

Bei der Anwendung des QE sind zu berücksichtigen: 

• Einsatzreifegrad, 

• Integrationsreifegrad sowie 

• Betriebserfahrung 

Der Lieferant ist verpflichtet, für Materialien mit Prüfklasse 1, 2 
und 3 in folgenden Fällen vor Serienstart eine Prozess-FMEA 
nach DIN EN 60812 durchzuführen und diese als eine der Vo-
raussetzungen zur internen Fertigungsfreigabe zu dokumentie-
ren:  

 

Quality Enginee-

ring (QE) 

Anwendungs-

bereich QE 

Bestandteile 

des QE- 

Methodenplans 

Reifegrad und 

Betriebs- 

erfahrung 

Prozess-FMEA 
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• Neukonstruktion,  

• Änderung einer bestehenden Konstruktion,  

• geänderte Fertigung für bestehende Konstruktionen,  

• bei Reklamationen und  

• Fertigungsunterbrechungen. 

Für die Durchführung der FMEA wird die Anwendung VDA-Band 
4 oder die Anwendung AIAG „Potential Failure Mode and Effects 
Analysis“ empfohlen. Die Prozess-FMEA sind der Deutschen 
Bahn AG auf Verlangen zur Einsichtnahme vorzulegen. 

Anforderungen an die Einführung von IT-Systemen in Schienen-
fahrzeugen oder deren Komponenten sind:  

• Dokumentation der Fahrzeug-IT-Architektur (vom AN 
zum CDR vorzulegen), aus der der AG erkennen kann, 
dass die Systemgrenzen zwischen den SIL entkoppelt 
und rückwirkungsfrei sind 

• Reviews in Bezug auf die Fahrzeug-IT-Architektur (logi-
sche Architektur, technische Architektur) in der Design-
phase 

• Verzeichnis nach RAMS über die sicherheitsrelevanten 
Teil- und Subsysteme (vom AN nach dem CDR vorzule-
gen) 

• Dokumentation der sicherheitsrelevanten Funktionen/ 
Abläufe/ Automatismen (vom AN vor dem FDR vorzule-
gen). Der Auftraggeber entscheidet auf Basis der vorge-
legten Dokumentation, zu welchen Funktionen/ Abläufen/ 
Automatismen gemeinsame Use-Case-Durchsprachen 
durchzuführen sind. Die Use-Case-Durchsprachen der 
ausgewählten Funktionen/ Abläufe/ Automatismen in den 
sicherheitsrelevanten Teil- und Subsystemen sind in der 
Designphase verpflichtend. 

Die Herstellerbezogene Produktqualifikation (HPQ) ist ein 
Qualifikationsnachweis, welchen die Deutsche Bahn AG von ih-
ren AN und deren Unterauftragnehmern (UAN) für bestimmte 
Prozesse bzw. die Herstellung festgelegter Produkte fordert. Die 
Qualifikation erfolgt ausgehend von den technischen Regelwer-
ken wie EN- und DIN-Normen, Bahnnormen, Deutsche Bahn-
Standards sowie den UIC – Merkblättern. 

Mit der HPQ qualifiziert die Deutsche Bahn AG den Hersteller zur 
Herstellung von festgelegten und für die Deutsche Bahn AG be-
stimmten Produkten. Entsprechende Hinweise enthält der Teil B 
dieses Dokuments in der Spalte „HPQ“. Ergänzend ist das 

Anforderungen 

an die Ab- 

sicherung von 

IT-Systemen 

Herstellerbezo-

gene Produkt- 

qualifikation 

(HPQ) 

Anwendungs-

bereich HPQ 
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Informationsblatt zur HPQ (im Lieferantenportal der Deutschen 
Bahn AG verfügbar (siehe Link / Suchbegriff: HPQ Schienenfahr-
zeuge), zu berücksichtigen. 

Die AN haben sich vor Auftragsannahme davon zu überzeugen, 
dass die erforderlichen Qualifikationen vorhanden sind. Der AN 
ist verpflichtet, sicherzustellen, dass seine UAN ebenfalls die er-
forderliche Qualifikation (HPQ) besitzt. 

Die Qualifizierung der fachlichen Fähigkeiten beinhaltet in der 
Regel eine Prüfung des Herstellprozesses und des Produktes. 
Der Detaillierungsgrad der Produkte, für die eine HPQ gefordert 
wird, ergibt sich aus den Forderungen der zutreffenden Normen 
(EN-, DIN-, Bahn-Normen, Deutsche Bahn-Standards und UIC 
Merkblättern), in denen die Details zu den betreffenden Produk-
ten geregelt sind und den fertigungstechnischen Gegebenheiten 
des Lieferanten. 

Die Durchführung der HPQ bei Herstellern erfolgt durch die Qua-
litätssicherung der Deutschen Bahn AG auf Grundlage eines An-
trages des Herstellers. Das Antragsformular ist ebenfalls im Lie-
ferantenportal abrufbar.  

Die Gültigkeit der HPQ beträgt in der Regel 3 Jahre. Eine einma-
lige Verlängerung ist ohne erneutes Audit beim Lieferanten unter 
folgenden Bedingungen möglich: 

• Die letzte durchgeführte HPQ darf nicht administrativ 
verlängert worden sein. 

• Die Qualifikationsvoraussetzungen der zu verlängern-
den HPQ sind unverändert und sind der Deutschen 
Bahn AG auf Verlangen nachzuweisen. 

• Während der Geltungsdauer der zu verlängernden HPQ 
erfolgten Lieferungen mit Qualitätssicherungsmaßnah-
men durch die Deutschen Bahn AG.  

• Es liegt die Bestätigung des zuständigen Qualitätsprüfin-
genieures der Deutschen Bahn AG vor, in der beschei-
nigt wird, dass aus Sicht der Qualität im Rahmen der 
Qualitätssicherungsmaßnahmen keine Probleme aufge-
treten sind. 

Darüber hinaus ist eine HPQ immer erneut durchzuführen bei: 

• Produktionsverlagerung 

• Änderung von Produktionsverfahren und/oder Pro-
zessabläufen 

Ein Entzug der Qualifizierung ist bei Qualitätsproblemen oder 
Nichteinhaltung relevanter Bedingungen jederzeit möglich. 

Mindest- 

bestandteile der 

HPQ 

Durchführung 

HPQ 

https://lieferanten.deutschebahn.com/lieferanten
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Die Kosten der Herstellerbezogenen Produktqualifikation trägt 
der Antragsteller. 

Die schweißtechnische Bauweisenprüfung (STBP) ist ein 
Element der Qualitätssicherung der Deutschen Bahn AG. Im 
Rahmen der STBP ist durch den Auftragnehmer gemäß den ver-
traglichen Regelungen und unter Beachtung der Normenvorga-
ben die Einhaltung der schweißtechnischen Anforderungen wie 
folgt nachzuweisen: 

• Zur Einhaltung der Konstruktionsvorgaben nach Ril 
951.0010Z03 „Technische Anforderungen der Deutschen 
Bahn AG für die Konstruktion geschweißter Schienen-
fahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile, sowie Er-
satzteile“   mit der STBP Teil 1 (sofern die Verantwortung 
beim AN liegt) und 

• Zur Einhaltung der schweißtechnischen Fertigungsanfor-
derungen nach Ril 951.0010Z04 „Technische Anforde-
rungen der Deutschen Bahn AG für die Fertigung ge-
schweißter Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und 
Bauteile, sowie Ersatzteile“ mit der STBP Teil B. 

Die STBP dient der Deutschen Bahn AG als Nachweis, dass die 
gestellten Anforderungen hinsichtlich Beschaffung, Konstruktion 
und Fertigung geschweißter Produkte erfüllt werden. 

Der AN ist verpflichtet, der Qualitätssicherung des AG für defi-
nierte Produkte im Rahmen einer STBP nachzuweisen, dass er 
die an ihn gestellten Anforderungen erfüllt. Für UAN hat der AN 
sicherzustellen, dass die erforderlichen Anforderungen erfüllt 
werden und die entsprechenden Nachweise vorhanden sind. 

Weiterführende Informationen zur STBP sind dem Teil B dieses 
Dokumentes sowie dem „Merkblatt Schweißtechnische Bauwei-
senprüfung durch die Deutschen Bahn AG nach der DB - Richt-
linie 951.0010“ (im Lieferantenportal der Deutschen Bahn AG 
(Link)/ Suchbegriff: STBP) zu entnehmen. 

Die klebetechnische Bauweisenprüfung (KTBP) ist ein Ele-
ment der Qualitätssicherung der Deutschen Bahn AG. Im Rah-
men der KTBP ist durch den Auftragnehmer gemäß den vertrag-
lichen Regelungen und unter Beachtung der Normenvorgaben 
die Einhaltung der klebtechnischen Anforderungen wie folgt 
nachzuweisen: 

• zur Einhaltung der Konstruktionsvorgaben nach Ril 
951.0040Z03 „Kleben: Technische Anforderungen der 
Deutschen Bahn AG für die Konstruktion geklebter Schie-
nenfahrzeuge, deren Komponenten und Bauteile, sowie 

Schweißtechni-

sche Bauwei-

senprüfung 

(STBP) 

Anwendungs-

bereich STBP 

Klebetechni-

sche Bauwei-

senprüfung 

(KTBP) 

https://lieferanten.deutschebahn.com/lieferanten
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Ersatzteile“ mit der Klebtechnischen Konstruktionsprü-
fung (KKP) und 

• zur Einhaltung der klebtechnischen Fertigungsanforde-
rungen nach Ril 951.0040Z04 „Kleben: Technische An-
forderungen der Deutschen Bahn AG für die Konstruktion 
geklebter Schienenfahrzeuge, deren Komponenten und 
Bauteile, sowie Ersatzteile“ mit der Klebtechnischen Fer-
tigungsprüfung (KFP). 

Die KTBP dient der Deutschen Bahn AG als Nachweis, dass die 
gestellten Anforderungen hinsichtlich Beschaffung, Konstruktion 
und Fertigung zu verklebender bzw. geklebter Produkte erfüllt 
werden. 

Der AN ist verpflichtet der Qualitätssicherung des AG für defi-
nierte Produkte im Rahmen einer KTBP nachzuweisen, dass er 
die an ihn gestellten Anforderungen erfüllt. Für UAN hat der AN 
sicherzustellen, dass die erforderlichen Anforderungen erfüllt 
werden und die erforderlichen Nachweise vorhanden sind. 

Weiterführende Informationen zur KTBP sind dem „Merkblatt 
Durchführung der Klebtechnischen Bauweisenprüfung im Schie-
nenfahrzeugneubau nach der Richtlinie 951.0040“ (im Lieferan-
tenportal der Deutschbahn AG (Link)/ Suchbegriff: KTBP) zu ent-
nehmen. 

Typprüfungen (Typ) sind definiert als die Prüfung eines oder 
mehrerer Geräte, eines Systems oder vollständigen Fahrzeugs, 
zum Nachweis, dass die Konstruktion den geforderten Spezifika-
tionen und den relevanten Normen entspricht. 

Die Produkte, für die Typprüfungen erforderlich sind, werden 
nicht im Teil B dieses Dokumentes gekennzeichnet. Die Notwen-
digkeit der Typnachweise und der damit verbundenen Typprü-
fungen ergibt sich aus dem Vertrag und den normativen, behörd-
lichen bzw. sonstigen Forderungen. 

Die Durchführung der Typprüfungen ist durch den AN/UAN vor 
der Erstmusterprüfung bzw. vor Aufnahme der Serienfertigung 
sicherzustellen. 

Es ist ein (Typen)-Prüfplan mit dem AG abzustimmen. Für UAN 
hat der AN sicherzustellen, dass die erforderlichen Typprüfungen 
in den Prüfplan aufgenommen werden. 

Mit Typprüfungen hat der AN/UAN gegenüber der Deutschen 
Bahn AG nachzuweisen, dass das von ihm gefertigte Produkt die 
gemäß Pflichtenheft bzw. Spezifikation geforderten Funktionen 
und Eigenschaften erfüllt Er muss einen entsprechenden Typ-
nachweis bzw. Typprüfbericht(e) mit einer Bewertung durch 
den/die prüfenden Sachverständigen vorlegen.  

Anwendungs-

bereich KTBP 

Typprüfungen 

(Typ) 

Anwendungs-

bereich Typ 

Mindest- 

bestandteile der 

Typ 

https://lieferanten.deutschebahn.com/lieferanten
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Die Typprüfungen erfolgen an Bauteilen und Systemen in der 
Konfiguration des späteren Lieferzustandes, um später über 
Konformitäten die bedingungsgemäße Beschaffenheit des Pro-
duktes erklären zu können. Ändert sich die Konfiguration des 
Bauteils oder des Systems, so ist der AN verpflichtet zu überprü-
fen, ob bestehende Nachweise anerkannt werden können oder 
neu zu erbringen sind. Die Prüfung ist gegenüber dem AG zu 
dokumentieren. 

Erstmuster sind Bauteile, Komponenten, Module und Systeme, 
die erstmals vollständig mit serienmäßigen Betriebsmitteln unter 
serienmäßigen Fertigungsbedingungen der Serienfertigung her-
gestellt worden sind. Erstmusterprüfungen (EMP) werden in 
der Regel an dem/ der ersten, unter Serienbedingungen gefer-
tigten Produkt/ Komponente/ System durchgeführt. Sie sollen vor 
Serienbeginn den Nachweis erbringen, dass die in Zeichnungen 
und Spezifikationen vereinbarten Qualitätsforderungen erfüllt 
werden. 

Die Produkte, für die EMP erforderlich sind, werden im Teil B 
dieses Dokumentes gekennzeichnet. 

Die Verantwortung für die Durchführung der EMP liegt beim AN. 

Wenn aus dem Teil B dieses Dokumentes, dem Vertrag für 
Schienenfahrzeuge/ Schienenfahrzeugteile oder anderen anzu-
wendenden Regelwerken keine Anforderung an eine EMP in ei-
nen vorgelagerten Fertigungszustand gestellt wird, dann entbin-
det das den Auftragnehmer nicht davon, die Notwendigkeit wei-
terer EMP zu prüfen, durchzuführen und deren Ergebnis in der 
EMP gegenüber der Deutschen Bahn AG dokumentiert nachzu-
weisen. 

Der AN ist verpflichtet, der Qualitätssicherung des AG nachzu-
weisen, dass entlang der dem AG offenzulegenden Lieferkette 
(inklusive der Fertigungsschritte und kritischer Merkmale) die er-
forderlichen EMP identifiziert und durchgeführt wurden.  

Ist eine EMP gemäß Teil B gefordert, so hat der AN den AG in 
folgenden Fällen zu informieren und für den Fall, dass noch 
keine EMP vorliegt, eine EMP durchzuführen: 

• Erstproduktionen 

• Produktänderungen (z.B. Werkstoff- bzw. Materialände-
rungen, Konstruktionsänderungen) 

• Produktionsverlagerungen 

• Änderung von Produktionsverfahren, -technologien  

• Änderung der Produktions- oder Prozessabläufe 
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• Aussetzen der Produktion (z.B. vor Optionen) innerhalb 
eines Zeitraums, der größer als 12 Monate ist 

• Neue Unterlieferanten 

• Änderungen im Qualitätsmanagementsystem des Liefe-
ranten (die Auswirkung auf die o.g. Punkt haben), die ei-
nen Einfluss auf die Produktqualität haben 

Der AN/UAN hat die Pflicht, vor der EMP eine interne Freigabe 
des Produktes durchzuführen und diese zu dokumentieren. 

Einladungen zur EMP erfolgen durch den Auftragnehmer oder 
Unterauftragnehmer i.d.R. 20 Arbeitstage vor der Prüfung, je-
doch spätestens 10 Arbeitstage vor der Prüfung. Die Vorlage der 
bei der Prüfung notwendigen Dokumente hat zeitgleich mit der 
Einladung zu erfolgen. Ist dies nicht möglich, müssen diese zu-
mindest 5 Arbeitstage vor dem Prüftermin bei den benannten 
Vertretern des Auftraggebers vorliegen. 

Der Auftragnehmer führt die EMP unter Beteiligung der Quali-
tätssicherung des AG (sowie ggf. der Projektleitung und weitere 
Vertreter des AG) durch. 

Die EMP endet mit einer der folgenden Entscheidungen, die der 
AG und AN gemeinsam treffen:  

• frei für die Serienfertigung 

• frei für die Serienfertigung mit Auflagen 

• abgelehnt  

Die Erfüllung von Auflagen ist durch den Auftragnehmer oder Un-
terauftragnehmer nachzuweisen. 

Bei Dissens geht es in die nächsthöhere Verantwortungsebene 
zur Eskalation. Ist der AG nicht bereit die EMP freizugeben, er-
folgt keine Lieferfreigabe. 

Im Rahmen der EMP werden zwischen AG und AN ergänzende 
Spezifikationen festgelegt, die der Auftragnehmer oder Unterauf-
tragnehmer für die Serienlieferung durch ein Abnahmeprüfzeug-
nis 3.1 zu dokumentieren und jeder Lieferung beizufügen hat. 

Die Produkte der Prüfklasse 1 und 2 erhalten in Schienenfahr-
zeug-Projekten eine Lieferfreigabe, die sich an den Empfänger 
der Produkte richtet. Die Lieferfreigabe wird auf Basis der durch-
geführten und/oder anerkannten EMP ausgestellt. In der Regel 
wird die Lieferfreigabe auf ein Jahr befristet. Nach Ablauf der 
Gültigkeitsfrist beantragt der AN die Verlängerung der Lieferfrei-
gabe (auch für seine UAN entlang der Lieferkette) beim AG.  

Organisation  

einer EMP 
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Im Rahmen der Verlängerung/ Erneuerung der Lieferfreigabe-
prüft der zuständige Qualitätsprüfingenieur der  Deutschen 
Bahn AG, ob die Bedingungen der EMP fortbestehen und ent-
scheidet, ob eine Anerkennung, ggf. eine Wiederholung der 
EMP oder eine Delta-EMP notwendig ist. Im Ergebnis der Ent-
scheidung und der sich daraus ergebenden Vorgehensweise 
wird die Lieferfreigabe verlängert. 

Die Qualitätsabhängige Lieferantenüberwachung (QLÜ) 
durch den AG beinhaltet produkt- und prozessbezogene Prüfun-
gen bei Lieferanten von Schienenfahrzeugteilen und setzt eine 
erfolgreiche Erstmusterprüfung voraus. Die Prüfungen werden 
qualitätsabhängig gesteuert. 

Die QLÜ findet bei der Beschaffung von Schienenfahrzeugteilen 
an Produkten der Prüfklasse 1 Anwendung (vgl. Teil B) und ist 
beim AN durchzuführen. Ist eine angemessene Prüfung beim AN 
nicht möglich, hat diese beim entsprechenden UAN stattzufin-
den. 

Die QLÜ umfasst für Produkte der Prüfklasse 1: 

• eine Produktprüfung zur Feststellung der Konformität zur 
Bestellung, 

• eine Prüfung der Wirksamkeit der relevanten Prozesse 
zur Herstellung der Produkte. 

Ist eine geeignete Prüfung der oben genannten Punkte beim AN 
nicht möglich, so hat AN dafür zu sorgen, dass diese beim UAN 
oder an einem vom AN vorgesehenen Ort stattfinden. Die vom 
UAN gelieferten Dokumente sind durch den AN im Rahmen der 
QLÜ vorzulegen. Sollte diese Prüfung keine ausreichend plau-
siblen Ergebnisse zeigen, wird die Deutschen Bahn AG weiter-
gehende vertiefende Maßnahmen beim UAN fordern.  

In den Prüfklassen 2 und 3 sieht die Deutschen Bahn AG grund-
sätzlich die dokumentierten Serienprüfungen des AN am Produkt 
als ausreichend an. 

Der AN hat den Qualitätsprüfingenieur (QPI) der Deutschen 
Bahn AG rechtzeitig über die anstehenden Liefertermine mit 
Prüfpflicht zu informieren. 

Der AN hat den QPI der Deutschen Bahn AG mindestens 10 
Werktage (bei Lieferung aus dem Ausland 20 Werktage) vor dem 
gewünschten Prüftermin zu verständigen. 

Die Termine für die QLÜ sind jeweils in den Zeitraum von 7.00 
bis 17:00 Uhr von Montag bis Freitag zu legen. 

Gilt für Schie-

nenfahrzeug 

und Sfz- Teile  

Qualitätsabhän-
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Die Qualitätsabhängige Fertigungsüberwachung (QFÜ) be-
inhaltet feste Prüfungen im Sinne von Meilensteinen (sog. Halte- 
und Meldepunkte) und variable, prozessorientierte Prüfungen 
(Prozessüberwachung) im gesamten Fertigungsprozess von 
Schienenfahrzeugen. Die Prüfungen werden qualitätsabhängig 
gesteuert.  

Die QFÜ findet grundsätzlich in Schienenfahrzeugprojekten An-
wendung, wird aber auch punktuell bei einzelnen Produkten 
(mindestens Fahrzeugkasten, Drehgestell) angewendet. Die 
Produkte bzw. Prüfpunkte für die eine QFÜ (A-/M-Punkt) gefor-
dert ist, sind in Teil B dieses Dokumentes gekennzeichnet.  

Der AN ist verpflichtet, der Qualitätssicherung des AG entspre-
chend der Vorgaben mit ausreichendem zeitlichem Vorlauf an-
zuzeigen, wann seine Fertigung einen der Prüfpunkte erreicht, 
damit ggf. eine Überprüfung stattfinden kann. 

Prüfpunkte sind: 

• abstimmungspflichtiger Haltepunkt (A-Punkt) und  

• Meldepunkt (M-Punkt).  

Die für den Produktionsprozess abzustimmenden und zu mel-
denden Prüfpunkte sind im Rahmen der Qualitätsplanung zwi-
schen AG und AN gemäß Teil B dieses Dokumentes zu verein-
baren. 

Der Umfang der wahrzunehmenden Prüfpunkte wird über die 
Prozessfähigkeit und Produktqualität definiert und im jeweiligen 
Beschaffungsprozess gesteuert. Zu Projektbeginn wird der Q-
Status für die Festlegung der Prüfhäufigkeit und –tiefe berück-
sichtigt. 

Dabei gelten folgende Rahmenbedingungen: Die A- und M-
Punkte sind Meilensteine im Prüfprozess des AN, die einen vor-
gelagerten Fertigungsabschnitt oder Teilprozess abschließen. 
Sie sollen sicherstellen, dass der Fertigungsabschnitt beim AN 
erfolgreich durchlaufen wurde und die Ergebnisse der dazu ge-
hörenden Prüfprozesse den geforderten technischen Spezifika-
tionen entsprechen.  

Vorgelagerte Prüfungen (M-Punkte) können zusammengefasst 
und in Abstimmung mit dem QPI innerhalb der jeweiligen A-
Punkte nachgeholt werden. Der QPI kann in Abhängigkeit von 
der dokumentierten Prozessfähigkeit und Produktqualität die 
Prüfhäufigkeit und die Prüftiefe reduzieren bzw. die Prüfung ent-
fallen lassen.  

Der QPI entscheidet über seine Teilnahme und Prüfung beim di-
rekten Prüfungstermin.  
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Bei Entfall der Prüfung durch den QPI während der Fertigung und 
Inbetriebsetzung ist beim folgenden A-Punkt im Fertigungsab-
lauf, der eine entsprechende Nachprüfung ermöglicht, in Abspra-
che mit dem AN diese Prüfung durch den QPI nachzuholen bzw. 
die Dokumentation zu überprüfen. 

Die Meldung über einen bevorstehenden Prüfpunkt erfolgt in 
schriftlicher Form durch den AN an den zuständigen QPI. Im Vor-
feld ist der Prüftermin durch den AN mit dem QPI abzustimmen.  

Die Termine für die abstimmungspflichtigen Prüfpunkte sind in 
den Zeitraum von 7.00 bis 17:00 Uhr von Montag bis Freitag zu 
legen. Fallen mehrere Prüfungen auf die gleiche Uhrzeit, so ist 
der AN verpflichtet, mit dem Qualitätsprüfingenieur die Termine 
so abzustimmen, dass die Prüfungstermine wahrgenommen 
werden können. 

Werden wesentliche Mängel festgestellt, wird der Prüfpunkt 
(nach erfolgter Korrekturmaßnahme des Herstellers) wiederholt. 

Innovative Fertigungsverfahren stellen neuartige Fertigungs-
technologien bezogen auf die Hauptgruppen innerhalb der DIN 
8580 dar (bspw. Urformen, Umformen, Trennen, Fügen) sowie 
bereits bestehende Fertigungsverfahren, welche für Bahnan-
wendungen erstmals zum Einsatz kommen. Auf Grund ihres 
Neuheitsgrades und der damit verbundenen laufenden Entwick-
lung, liegt den jeweiligen Verfahren unter Umständen noch kein 
standardisiertes, normatives Regelwerk zu Grunde. Da entspre-
chende Verfahren zunehmend bei Herstellern und Zulieferern 
der Schienenfahrzeugbranche angewendet werden, müssen 
diese aus QS-Sicht berücksichtigt werden.  

Als innovative Fertigungsverfahren sind u.a. Verfahren der addi-
tiven Fertigung (umgangssprachlich 3D-Druck genannt, z.B. pul-
verbettbasierte laseradditive Fertigung von Kunststoff- oder Me-
tallbauteilen) oder weiterentwickelte Verfahren zur Herstellung 
von Kernverbundstrukturen für den Leichtbau von Schienenfahr-
zeugen einzuordnen. 

Fertigungsverfahren, die in der Liste „Güteprüfpflichtiger Pro-
dukte Schienenfahrzeuge“ nicht aufgeführt sind, jedoch erstma-
lig für die Herstellung der aufgeführten Produkte beim Lieferan-
ten eingesetzt werden sollen, sind einer herstellerbezogenen 
Produktqualifikation (HPQ) zu unterziehen. Dies betrifft sowohl 
die Herstellung entsprechender Produkte für Neufahrzeuge als 
auch die Herstellung von Schienenfahrzeugersatzteilen. Die Not-
wendigkeit zur Durchführung einer HPQ ergibt sich aus der Ein-
stufung durch die QS Beschaffung Schienenfahrzeuge und 
Schienenfahrzeugteile nach festgelegten Regeln und unter Ein-
beziehung der jeweiligen Fahrzeugprojektleiter, 

QS Maßnahmen 
für innovative 
Fertigungs- 
verfahren 

Anwendungs- 
bereich 
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Modulverantwortlichen, Bauartverantwortlichen sowie der zu-
ständigen Fachabteilungen. Eine entsprechende Einstufung ist 
für Neufahrzeuge spätestens im Zuge des Design Reviews vor-
zunehmen. 

Im Rahmen der Schienenfahrzeugersatzeilbeschaffung ist vor 
Start des Beschaffungsprozesses eine Abstimmung zwischen 
der bedarfsmeldenden Stelle, der jeweiligen Bauartverantwor-
tung und der zuständigen Fachabteilung (z.B. für 3D-Druck) er-
forderlich.  

4. Dokumentation 

Für bestimmte Produkte ist vom AN eine Dokumentation, eine 
Bescheinigung bzw. ein Nachweis mitzuliefern. Diese dient den 
Empfangsstellen als Nachweis, dass die geforderten Qualitätssi-
cherungsmaßnahmen entsprechend den Vorgaben durchgeführt 
wurden. 

Abnahmeprüfzeugnis 3.1 (gemäß DIN EN 10204): Der AN be-
stätigt dem AG die Übereinstimmung mit der Bestellung unter 
Angabe von Ergebnissen spezifischer Prüfungen sowie des Än-
derungsstandes des Produktes. Alle Abweichungen und Sonder-
freigaben sowie die vertraglich vereinbarten Dokumente sind 
dem APZ 3.1 als Anlage beizufügen. 

Lieferfreigaben: Der AN darf Lieferungen nur dann an den AG 
versenden, wenn eine Lieferfreigabe durch die Qualitätssiche-
rung der Deutschen Bahn AG ausgestellt wurde (Ausnahmen bil-
den Produkte für die keine Lieferfreigabe gefordert ist). 

Die Lieferfreigabe ist jeder Lieferung beizulegen, um eine Ver-
einnahmung durch den AG zu ermöglichen. Sie dient den Emp-
fangsstellen als Nachweis, dass alle notwendigen qualitätssi-
chernden Maßnahmen durchgeführt wurden. 

Der Wareneingang der Empfangsstellen prüft, ob das Ausstel-
lungsdatum des Abnahmeprüfzeugnisses 3.1 innerhalb des Gül-
tigkeitszeitraums der Lieferfreigabe liegt. Wenn dies korrekt ist, 
darf die Ware vereinnahmt werden. 

Lieferfreigaben sind grundsätzlich bauteilbezogen und zeitlich 
befristet, wobei sich die Befristung nach folgenden Faktoren rich-
tet:  

• dem Q-Status des Auftragnehmers, 

• wenn zutreffend, dem Vorliegen einer akzeptierten QSE, 

• der Prüfklasse, 

• der Durchführung einer EMP, 
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• der Mangelfreiheit des Produktes, 

• sowie der Prozessfähigkeit beim Auftragnehmer. 

 

 

Die maximalen Fristen in Abhängigkeit von Q-Status, QSE und 
Prüfklasse sind der folgenden Tabelle zu entnehmen: 

 

Bewertung 
der Qualitäts-
fähigkeit 

Prüfklassen 

1 2 3 Ohne 

Q1 12 Monate  24 Monate 
Keine 

LF notwendig 

Keine 
LF notwendig 

Q2 
mit 

QSE 
12 Monate 24 Monate 

Keine 
LF notwendig 

Keine 
LF notwendig 

Q2 
ohne 
QSE 

Jede Liefe-
rung 

ist zu prüfen 
12 Monate 

Keine 
LF notwendig 

Keine 
LF notwendig 

Q3 Jede Lieferung ist zu prüfen 
Keine 

LF notwendig 

unbewertet Jede Lieferung ist zu prüfen 
Keine LF 

notwendig 
Keine 

LF notwendig 

 

Werden Produkt- und/oder Prozessmängel der Kategorien A und 
B nach Mängelkatalog VDB festgestellt, so wird auch nach Man-
gelbeseitigung die Gültigkeitsdauer der Lieferfreigabe auf das 
Ausstellungsdatum (also die jeweilige Lieferung) begrenzt. 

Festgestellte Mängel der Kategorien C reduzieren die maximal 
zulässigen Zeitfristen um 50%. 

Die erste erteilte Lieferfreigabe bei neuen Lieferanten ohne ge-
meinsame Vorerfahrung wird auf 50% des bis hierhin ermittelten 
Zeitraumes reduziert. 

Werden wesentliche Mängel im Rahmen einer Prüfung am Pro-
dukt festgestellt, wird die Lieferung nicht freigegeben. Die Liefe-
rung ist nach Korrekturmaßnahme erneut vorzustellen. Werden 
bei der Prüfung Serienmängel erkannt, werden bei Bedarf durch 
die Deutsche Bahn AG bereits ausgestellte Lieferfreigaben zu-
rückgezogen. 
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Im Falle von Reklamationen wird die erteilte Lieferfreigabe über-
prüft und ggf. zurückgezogen. 

Bescheinigung über die Fertigprüfung: Dokumentation der 
abschließenden Prüfung der Qualitätssicherung der Deutschen 
Bahn AG zur Bestätigung, dass alle vereinbarten Anforderungen 
erfüllt worden sind und das Schienenfahrzeug bedingungsge-
mäß bzw. vertragskonform hergestellt wurde. Mit der Fertigprü-
fung wird bestätigt, dass die Voraussetzungen zur Bereitstellung 
zur vertraglichen Abnahme erfüllt werden. 

Fertigungsüberwachungsbescheinigung: Liegen die Voraus-
setzungen für eine Fertigprüfung nach qualitätssichernden Maß-
nahmen der Deutschen Bahn AG noch nicht vor oder soll das 
Produkt an eine andere Fertigungsstätte übergeben werden, so 
wird i.d.R. durch den QPI eine FüB ausgestellt. In Schienenfahr-
zeugprojekten wird die FüB ausgestellt, wenn das Schienenfahr-
zeug geliefert werden soll und die Bedingungen für die Bereit-
stellung zur vertraglichen Abnahmeprüfung nicht erfüllt sind. 

Bescheinigung über die vertragsrechtliche Abnahmeprü-
fung: Nach erfolgreichem Abschluss der Abnahmeprüfung er-
klärt der AG i.d.R. die vertragliche Abnahme, wenn die Voraus-
setzungen für die Abnahme nachweisbar fortbestehen und der 
AN die gelisteten Beanstandungen dokumentiert anerkennt. 

5. Prüfunteranträge 

Werden Produkte, für die eine EMP, eine STBP Teil 2 oder eine 
KFP erforderlich ist, vom Auftragnehmer der Hauptlieferung an 
anderen Herstellorten gefertigt oder von Unterauftragnehmern 
beschafft, so sind durch den AN Unteraufträge zu stellen. 

Kann die QLÜ nicht beim AN durchgeführt werden (z.B. fehlende 
Fertigungs- und Prüfeinrichtungen), ist für die Durchführung der 
QLÜ ebenfalls ein Prüfunterantrag durch den AN zu stellen. 

6. Begriffsbestimmungen & Abkürzungen 

Übersicht verwendeter Begriffe und deren Bedeutung im Rah-
men dieses Dokumentes: 

Begriff Bedeutung 

Auftraggeber 
ist die Deutsche Bahn AG bzw. deren ver-
bundene Unternehmen 

Qualitätssiche-
rung des 
Auftraggebers 

ist die zuständige Qualitätssicherungsabtei-
lung der Deutsche Bahn AG oder von ihr 
beauftragte Unternehmen 

Bescheinigung 

über die Fertig-

prüfung von Sfz. 

Fertigungs 

überwachungs- 

becheinigung  

(FüB) von Sfz. 

Bescheinigung 

über die ver-

tragsrechtliche 

Abnahme- 

prüfung (VA) 

von Sfz.  
 

Prüfunter- 

anträge 

Begriffe & 

Bedeutung 
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Auftragnehmer 
ist der unmittelbare Vertragspartner der 
Deutsche Bahn AG 

Unterauftrag-
nehmer 

sind Lieferanten der Auftragnehmer. Unter-
auftragnehmer können selbst weitere Unter-
auftragnehmer entlang der Lieferkette ha-
ben. 
 
Vor- und Hilfslieferanten sind im Sinne die-
ses Regelwerkes wie Unterauftragnehmer 
zu behandeln. 
 
Anmerkung: Ein Unterauftragnehmer bei 
der Beschaffung eines gesamten Schienen-
fahrzeugen kann bei der Beschaffung eines 
Schienenfahrzeugteils zum Auftragnehmer 
werden 
 
 

 

Übersicht verwendeter Abkürzungen und deren Bedeutung im 
Rahmen dieses Dokumentes für Teil A: 

Abkürzung Bedeutung 

A-Punkt Abstimmungspflichtiger Haltepunkt 

AG Auftraggeber 

AIAG (engl.) Automotive Industry Action Group 

AN Auftragnehmer 

APZ 3.1 Abnahmeprüfzeugnis 3.1 

CDR Conceptual Design Review 

DB AG Deutsche Bahn AG 

DIN Deutsches Institut für Normung e. V. 

EMP Erstmusterprüfung 

EN Europäische Norm 

EVB 
Ergänzende Vertragsbedingungen Be-
schaffung 

FDR Final Design Review 

Abkürzungen & 

Bedeutung 

Teil A 
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FMEA 
(engl.) Failure Mode and Effects Analysis 
- Fehlermöglichkeits- und–einfluss-ana-
lyse 

FüB Fertigungsüberwachungsbescheinigung 

HPQ Herstellerbezogene Produktqualifikation 

IT Informationstechnik 

KFP Klebetechnische Fertigungsprüfung 

KKP Klebetechnische Konstruktionsprüfung 

KTBP Klebetechnische Bauweisenprüfung 

LF Lieferfreigabe 

LgP Liste güteprüfpflichtiger Produkte 

M-Punkt Meldepunkt 

PK Prüfklasse  

PK 1 Prüfklasse 1 

PK 2 Prüfklasse 2 

PK 3 Prüfklasse 3 

QE Quality Engineering 

QFÜ 
Qualitätsabhängige Fertigungsüberwa-
chung 

QG Quality Gates 

QLÜ 
Qualitätsabhängige Lieferantenüberwa-
chung 

QPI 
Qualitätsprüfingenieur der Deutschen 
Bahn AG oder einer beauftragten Prüfor-
ganisation 

QSE Qualitätssicherungserklärung 

RAMS 
(engl.) Reliability, Availability, Maintaina-
bility, Safety“ - Zuverlässigkeit, Verfüg-
barkeit, Instandhaltbarkeit, Sicherheit 

Ril Richtlinie der Deutschen Bahn AG 

Sfz Schienenfahrzeuge 

SIL 
(engl.) Safety integrity level – Sicher-
heits-Integritätslevel 
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STBP Schweißtechnische Bauweisenprüfung 

Typ Typprüfung 

UAN Unterauftragnehmer 

UIC 
(frz.) Union Internationale de Chemins de 
Fer (Internationale Eisenbahnorganisa-
tion) 

VA 
Bescheinigung über die vertragsrech-
tliche Abnahmeprüfung 

VDA Verband der Automobilindustrie e. V. 

VDB 
Verband der Bahnindustrie in Deutsch-
land e.V. 

 

Übersicht verwendeter Abkürzungen und deren Bedeutung im 
Rahmen dieses Dokumentes für Teil B: 

Abkürzung Bedeutung 

4 QS 4 Quadrantensteller 

A 1 
Klassifizierung einer Klebeverbindung 
nachDIN6701-2 

AFB Automatische Fahr- und Bremssteuerung 

AQF Aktive Querfederung 

AQZ Aktive Querzentrierung 

AS Antriebsseite 

ASG Antriebssteuergerät 

ASR Ausgangsstromrichter 

ATB 
Niederländisches Zugbeeinflussungssys-
tem 

BS Nicht Antriebsseite 

CAN Controller Area Network 

CCU Configurable Control Unit 

CL 1 
Zertifizierungsstufe nach                        
DIN EN 15085-2 

CL 2 
Zertifizierungsstufe nach                        
DIN EN 15085-2 

DBNV Drehstrombordnetzversorgung 

Abkürzungen & 

Bedeutung 

Teil B 
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DC / DC Gleichspannungswandler 

DCPU Diagnostic Central Processing Unit  

DG Drehgestell 

DSE Digitale Registriereinrichtung 

DSK Datenspeicherkassette 

DÜ Datenübertragung 

E-Anteil Elektro-Anteil 

EBA Eisenbahn Bundesamt 

EBICAB Zugsicherungssystem 

EBuLa Elektronischer Buchfahrplan 

EFA Elastomer-Feder-Anlenkung 

EFG Elastomer-Feder-Gelenk 

ESG Einscheiben-Sicherheitsglas 

ETCS European Train Control System 

EVA 
Geschwindigkeitsmess- und registrierein-
richtung 

EVB Energieversorgungsbox 

FIS Fahrgastinformationssystem 

GTO Gate Turn Off 

EIU Eisenbahn Infrastrukturunternehmen 

EP Elektro-Pneumatisch 

EVC European Vital Computer 

FIS Fahrgastinformationssystem 

FMZ Frequenzmultiplexe Zugsteuerung 

GME 
Geschwindigkeitsmess- und Registrier-
einrichtung 

GNT 
Geschwindigkeitsüberwachung Neige-
technik 

GMR 
Geschwindigkeits Mess- und Registrier-
einrichtung 
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GPRS General Packet Radio Service 

GSM-R 
Global System for mobile Communica-
tion Rail 

GTO Gate Turn Off 

HBU Hilfsbetriebeumrichter 

HF Hochfrequenz 

HGST Steuermodul für Neigetechnik 

HLK Heizung, Lüftung, Klima 

HSM 
Eine Mikroprozessor gesteuerte Brems-
anlage der Fa. Knorr 

HWR Hilfswechselrichter 

IBIS Integriertes Bordinformationssystem 

IFZ Integrierter Fahrzeugbus 

ISG Zugsteuergerät 

JRU Juridical recording System 

KWS Konventionelle Wendezugsteuerung 

KVB Französisches Zugbeeinflussungssystem 

LAR Location added routing 

LTE Long Term Evolution 

LWL Lichtwellenleiter 

LZB Linienförmige Zugbeeinflussung 

M-Anteil Mechan-Anteil 

MBS Modulare Bremssteuerung 

MFA Modulares Führerraumanzeigegerät 

MFD Multifunktionsdisplay 

Mg Magnetschienenbremse 

MMS Mensch-Maschine-Schnittstelle 

MPK Mittelpufferkupplung 
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MTD Maschinentechnisches Display 

MVB Multifunction Vehicle Bus 

NBÜ Notbremsüberbrückung 

PZB Punktförmige Zugbeeinflussung 

RIS Reisendeninformationssystem 

SB Schnellbremsung 

SE - Gerät Sende- und Empfangsgerät 

SIBAS Siemens-Bahn-Automatisierungs-System 

SDU Speed and Distance Unit 

SIFA Sicherheitsfahrschaltung 

SO Schienenoberkante 

STM Specific Transmission Module 

TAV Technikbasiertes Abfertigungsverfahren 

TCC Train Control Computer 

TEMA 
Traktions-Energie-Messung und Abrech-
nung 

UG Untergestell 

UMTS 
Univeral Mobile Telecommunication Sys-
tem 

UV Ultraviolett 

VB Vollbremsung 

VSG Verbund-Sicherheitsglas 

VCU Zentrales Fahrzeugsteuergerät 

WK Wagenkasten 

WLAN Wireless Local Area Network 

WR Wechselrichter 

WB Wirbelstrombremse 

ZBF Zugbahnfunk 
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ZBS 
Zugbeeinflussungssystem Berliner S-
Bahn 

ZDS, ZWS, ZMS 
Zeitmultiplexe Doppelzug-, Wendezug-, 
Mehrfachtraktionssteuerung 

ZS Zugsammelschiene 

ZSU Zugsammelschienenumrichter 

ZSG, ZFG, VCU, 
ZWF 

Zentrale Fahrzeugsteuergeräte (ver-
schiedene gängige Bezeichnungen) 

ZUB 
Zugbeeinflussungssystem der Schweiz 
und Dänemark 

Zub Zugbegleiter 

ZWG 
Zentrale Weg-Geschwindigkeitserfas-
sung 
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TEIL B 

Im Teil B dieses Dokumentes werden für einzelne im Teil A beschriebene qualitätssichernde Maßnahmen ergänzende Infor-
mationen bereitgestellt.  

 

Hierbei wird in drei Bereiche getrennt: 

• Allgemeine Materialien, die für Schienenfahrzeuge beschafft werden, 

• Gesamte Schienenfahrzeuge im Rahmen von Neubeschaffungen  

• Schienenfahrzeugteile, die für Projekte (z.B. Umbau) oder als Ersatzteile beschafft werden.  

  

Zweck 
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1. Liste Allgemeine Materialien 

lfd. Nr. Produktgruppe Mindestforderung Deutschen Bahn AG / Ergänzende Hinweise 

A1a 

 
Schrauben: 

• Ab Festigkeitsklasse 8.8 ab M 16; 
ab Festigkeitsklasse 10.9 alle (auch Dehn- und Passschrau-
ben) 

• Ab Festigkeitsklasse Grade 5 ab 5/8 Zoll; 
ab Festigkeitsklasse Grade 8 alle (auch Dehn- und Pass-
schrauben) 

Muttern: 

• Ab Festigkeitsklasse 8 ab M 16; 
ab Festigkeitsklasse 10 alle 

 

Prüfklasse 3  
[APZ 3.1 (gemäß DIN EN 10204)] 

A1b 

 
Schrauben: 

• Alle die nicht unter A1a fallen 
Muttern: 

• Alle die nicht unter A1a fallen 
 

keine 

A2a 

 
Bleche / Halbzeuge / Profile (Baustähle): 

• Stähle und Stahlerzeugnisse gemäß Geltungsbereich  
DBS 918 002-01 (DIN EN 10025) 

 

Nachweise gemäß 
DBS 918 002-1 

A2b 
 
Bleche / Halbzeuge / Profile (NE-Metalle): 
 

Nachweise gemäß 
Richtlinie 951.0010Z04 



Organisation und 

Managementsysteme 

Qualität 

Qualitätssicherung für Schienenfahrzeuge und Schienenfahrzeugteile in der Beschaffung 

(Liste güteprüfpflichtige Produkte Schienenfahrzeuge) 

120.0381V16 

Seite 27 

 

  Gültig ab: 01.03.2023 

lfd. Nr. Produktgruppe Mindestforderung Deutschen Bahn AG / Ergänzende Hinweise 

A3a 

 
Beschichtungsstoffe (Nasslacke): 

• Beschichtungsstoffe nach DBS 918 300 (Lieferbedingung), ge-
mäß projektbezogener Beiblätter und Beiblätter für Anbauteile 
und Beistellteile nach DBS 918 301 (Fertigungsbedingung) 

 

Nachweise für Produktqualifikation und die einzelnen Lieferungen 
gemäß den Forderungen der DBS 918 300 

A3b 

 
Beschichtungsstoffe (Pulverbeschichtung):  

• Qualifikation der Pulverbeschichtung nach BN 918 340 
 

Nachweise für Produktqualifikation gemäß den Forderungen der BN 
918 340 

A3c 

 
Beschriftung von Schienenfahrzeugen (außen): 

• Selbstklebefolien für Außenbeschriftung und –werbung nach 
DBS 918 020 

 

Nachweise für Produktqualifikation und die einzelnen Lieferungen 
gemäß den Forderungen der DBS 918 020 

A3d 

 
Beschriftung von Schienenfahrzeugen (innen): 

• Selbstklebefolien für Innenbeschriftung nach DBS 918 021 
 

Nachweise für Produktqualifikation und die einzelnen Lieferungen 
gemäß den Forderungen der DBS 918 021 

A3e 

 
Sonstige Beschichtungsstoffe: 

• z.B. Markierstifte, temporäre Abdecklacke 
 

Keine 



Organisation und 

Managementsysteme 

Qualität 

Qualitätssicherung für Schienenfahrzeuge und Schienenfahrzeugteile in der Beschaffung 

(Liste güteprüfpflichtige Produkte Schienenfahrzeuge) 

120.0381V16 

Seite 28 

 

  Gültig ab: 01.03.2023 

lfd. Nr. Produktgruppe Mindestforderung Deutschen Bahn AG / Ergänzende Hinweise 

A4a 

 
Schmierstoffe: 

• Radsatzlagerfette nach DBS 918 310-01 

 

Nachweise gemäß 
DBS 918 310-01 

A4b 
Schmierstoffe: 

• Alle die nicht unter A4a fallen 

Grundsätzlich sind nur Schmierstoffe zu beschaffen, deren Ver-
wendung durch DB-Instandhaltungsdokumente legitimiert sind 
(z.B. Instandhaltungsdokumentation von Komponenten- oder Fahr-

zeugherstellern, DBS, Schmierpläne etc.). 
 

Sollen Schmierstoffe beschafft oder eingesetzt werden, die zum rele-
vanten Zeitpunkt nicht durch DB-Instandhaltungsdokumente freigege-
ben sind, ist die Beschaffung und Verwendung mit dem Schmierstoffe-
inkauf (I.EVE 3, johann.schuster@deutschebahn.com) und der OE Tri-

bologie der DB Systemtechnik GmbH (T.TVI33(3), simon.zimmer-
mann@deutschebahn.com) abzustimmen. 

A5 
Schweißzusätze:  

• Schweißzusätze nach DIN EN 15085-4 

 
Nachweise gemäß Ril 951.0010Z04, Kennzeichnung der Lieferung 

auf dem Etikett: CE-Kennzeichen + DB-Zulassungs-Nummer (siehe 
auch Online Register unter www.en15085.net).  

 

A6 

 
Normteile und normähnliche Teile mit unspezifischem Verwen-
dungszweck 

• z.B. Bolzen, Buchsen, Hülsen 
 

keine 

  

http://www.en15085.net/
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2. Liste Schienenfahrzeuge 

Die kompletten Fahrzeuge wie z.B. Lokomotiven, Triebzüge, Triebwagen, Steuerwagen, Personenwagen, Güterwagen, Ne-
benfahrzeuge unterliegen grundsätzlich einer Stückprüfung und werden im Teil B (Einstufung der Bauteile, Komponenten 
und Systeme) nicht separat aufgeführt. 
 

Listenstruktur Qualitätssicherungsmaßnahmen 
Informationen zur 

HPQ 
Informationen zum Schweißen 
(sofern Schweißausführung) 
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1 0 Fahrzeug (komplett)                       Überschrift 

2 0.1 
Prozess Wagenkastenfertigung bis zum Strahlen 
(Rohbau) 

                      Überschrift 

3 0.1.1 Wagenkasten Rohbau Hauptbauteile   X 
X 

 (gemäß A-/ 
M-Punkten) 

  3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

4 0.1.1.1 
Prüfung CL 1 nach dem Schweißen inkl. 
Vermessung je Bauteil 

    A-Punkt         
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

5 0.1.1.2 
Prüfung CL 2 nach dem Schweißen inkl. 
Vermessung je Bauteil 

    M-Punkt         
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

6 0.1.2 Wagenkasten Rohbau komplett   X 
X 

 (gemäß A-/ 
M-Punkten) 

  3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

7 0.1.2.1 Prüfung vor dem Schweißen nach Heften     M-Punkt                   

8 0.1.2.2 
Prüfung nach dem Schweißen (nach dem Strah-
len),  inkl. Vermessung 

    A-Punkt                   

9 0.2 
Prozess Wagenkastenfertigung nach dem Roh-
bau bis Montageabschluss 

                      Überschrift 

10 0.2.1 Beschichtung   X 
X 

 (gemäß A-/ 
M-Punkten) 

  3.1               

11 0.2.1.1 Vorbehandlung Beschichtung     M-Punkt                   

12 0.2.1.2 
Grundierung der Flächen für sicherheitsrelevante 
Verbindungspunkte (z.B. Schrauben, Kleben) 

    M-Punkt                   

Prüfung von 

Sfz. 
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Listenstruktur Qualitätssicherungsmaßnahmen 
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13 0.2.1.3 Grundierung anderer Flächen     M-Punkt                   

14 0.2.1.4 Farbgebung     A-Punkt                   

15 0.2.1.5 Korrosionsschutz (Hohlraumkonservierung)     M-Punkt                   

16 0.2.1.6 Brandschutzbeschichtung     M-Punkt                   

17 0.2.1.7 Schallschutzbeschichtung     M-Punkt                   

18 0.2.2 Kleben   X 
X 

 (gemäß A-/ 
M-Punkten) 

  3.1               

19 0.2.2.1 Einkleben Fenster A1     M-Punkt                   

20 0.2.2.2 Kleben Hauptbauteile A1     M-Punkt                   

21 0.2.3 Montage    X 
X 

 (gemäß A-/ 
M-Punkten) 

  3.1               

22 0.2.3.1 Wärmeisolation / Dämmung     M-Punkt                   

23 0.2.3.2 
Leitungsverlegung (Leitungen sicherheitsrelevan-
ter Komponenten) 

    M-Punkt                   

24 0.2.3.3 
Montage mit Schraubverbindungen der Risiko-
klasse H 

    A-Punkt                   

25 0.2.3.4 
Montage mit Schraubverbindungen der Risiko-
klasse M 

    M-Punkt                   

26 0.2.4 Vermessung WK vor Aufsetzen   X 
X 

 (gemäß A-/ 
M-Punkten) 

                  

27 0.2.4.1 Vermessung WK (EN 13775-x; EN 25043 u.a.)     M-Punkt                   

28 0.2.4.2 Vierpunktvermessung (Reisezugwagen)     M-Punkt                   

29 0.2.4.3 
Vermessung der kritischen Punkte der Ein-
schränkungsberechnung 

    M-Punkt                   

30 0.2.5 

Abschluss der Montage aller sicherheitsrelevan-
ten Verbindungen, Anlagen und Aggregate im 
Antriebs-und Fahrgastteil WK vor dem Aufsetzen 
auf DG 

  X A-Punkt                   
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31 0.2.6 
Nachweis geforderter Zeugnisse und Prüfdoku-
mentation Zulieferteile 

    M-Punkt   3.1               

32 0.3 Prozess Drehgestellfertigung                       Überschrift 

33 0.3.1 DG-Rahmen   X 
X 

 (gemäß A-/ 
M-Punkten) 

  3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

34 0.3.1.1 
DG-Rahmen Prüfung vor dem Schweißen nach 
Heften 

    M-Punkt         
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

35 0.3.1.2 
Prüfung  nach dem Schweißen (nach dem Strah-
len) 

    A-Punkt         
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

36 0.3.1.3 Vermessung DG - Rahmen     M-Punkt   3.1               

37 0.3.1.4 Prüfung nach dem Strahlen     M-Punkt                   

38 0.3.1.5 
Beschichtung der Flächen für sicherheitsrele-
vante Verbindungspunkte (z.B. Schrauben, Kle-
ben) 

    M-Punkt                   

39 0.3.2 DG-Montage   X 
X 

 (gemäß A-/ 
M-Punkten) 

  3.1               

40 0.3.2.1 
Montage mit Schraubverbindungen der Risiko-
klasse H 

    A-Punkt                   

41 0.3.2.2 
Montage mit Schraubverbindungen der Risiko-
klasse M 

    M-Punkt                   

42 0.3.3 Prüfung auf dem Druckstand     M-Punkt                   

43 0.3.4 DG-Endprüfung   X A-Punkt   3.1               

44 0.4 
Aufsetzen und Montageabschluss Fahrzeug bzw. 
Zug 

                      Überschrift 

45 0.4.1 
Aufsetzen Wagenkasten auf Drehgestelle; Mon-
tage WK/DG 

    A-Punkt                   

46 0.4.1.1 
Montage mit Schraubverbindungen der Risiko-
klasse H 

    M-Punkt                   

47 0.4.1.2 
Montage mit Schraubverbindungen der Risiko-
klasse M 

    M-Punkt                   
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48 0.4.1.3 Vermessung WK nach Aufsetzen     M-Punkt                   

49 0.4.2 Zugzusammenstellung     M-Punkt                   

50 0.4.3 Montageabschlussprüfung   X A-Punkt   3.1               

51 0.5 Inbetriebsetzung                       Überschrift 

52 0.5.1 elektrische Inbetriebsetzung Systeme (fertig)   X A-Punkt                   

53 0.5.1.1 Hochspannungs- und Isolationsprüfung     M-Punkt                   

54 0.5.1.2 el. Widerstands- bzw. Kurzschlussprüfungen     M-Punkt                   

55 0.5.1.3 Kommunikationsprüfung der Bussysteme     M-Punkt                   

56 0.5.1.4 Inbetriebsetzung Batterieanlage / Bordnetz     M-Punkt                   

57 0.5.1.5 
Inbetriebsetzung Batterieanlage / Bordnetz (Mas-
seschluss) 

    M-Punkt                   

58 0.5.1.6 Inbetriebsetzung Hilfsbetriebe     M-Punkt                   

59 0.5.1.7 
Inbetriebsetzung Hauptstomversorgung (inkl. 
Stromabnehmer, Hauptschalter, Lokschutz) 

    M-Punkt                   

60 0.5.2 Inbetriebsetzung Bremsanlage (fertig)   X A-Punkt                   

61 0.5.2.1 
Inbetriebsetzung Bremse (inkl. Bremsdrücke SB, 
VB, ggf. Lastabhängikeit) 

    M-Punkt                   

62 0.5.2.2 Bremsprobe (Benutzergeführt, Automatisch)     M-Punkt                   

63 0.5.2.3 
Druckluftbeschaffung inkl. Lufttrocknung (Steue-
rung, Dichtheit) 

    M-Punkt                   

64 0.5.2.4 Feststellbremse (Federspeicher)     M-Punkt                   

65 0.5.2.5 
zusätzliche Bremssysteme (z.B. Mg-, WB- 
Bremse) 

    M-Punkt                   

66 0.5.3 mechanische Inbetriebsetzung (fertig)   X 
X 

 (gemäß A-/ 
M-Punkten) 

                  

67 0.5.3.1 Betankung, Funktion Grenzwertgeber, Dichtigkeit     M-Punkt                   

68 0.5.3.2 
Befüllung andere Betriebsstoffe, Dichtigkeit 
(Sand, Wasser, Öl usw.) 

    M-Punkt                   

69 0.5.3.3 Lasteinstellungen Dieselmotor     M-Punkt                   

70 0.5.3.4 
Abgasmessung (inkl. Vorwärm- bzw. Heizanla-
gen) 

    M-Punkt                   
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71 0.5.3.5 
Sandstreueinrichtung (inkl. Sandmengenmes-
sung) 

    M-Punkt                   

72 0.5.3.6 Spurkranzschmierung     M-Punkt                   

73 0.5.3.7 Luftdruckdichtigkeit     M-Punkt                   

74 0.5.3.8 Einstellung Luftfedersystem     M-Punkt                   

75 0.5.3.9 Verwiegung / Radlasten     M-Punkt                   

76 0.5.3.10 Freigängigkeitsprüfungen                         

77 0.5.3.11 Wasserdichtheit (Berieselung)     A-Punkt                   

78 0.5.4 funktionale Inbetriebsetzung (fertig)   X A-Punkt                   

79 0.5.4.1 
Rüstzustände (z.B.: automatisches Aufrüsten, 
aufgerüstet Abgestellt, energieoptimiertes Abstel-
len) 

    M-Punkt                   

80 0.5.4.2 
Prüfläufe Sicherheitssysteme (Brandmeldean-
lage, Sicherheitsschleifen, SIFA, PZB, LZB etc.) 

    M-Punkt                   

81 0.5.4.3 
Führerstandsfunktionen (Führerpult, Bedienein-
richtungen, Störschalter) 

    M-Punkt                   

82 0.5.4.4 
Notrufeinrichtung und sicherheitsrelevante Zug-
begleiterfunktionen (Beschallung, Lokführerruf 
usw.) 

    M-Punkt                   

83 0.5.4.5 Neigetechnik     M-Punkt                   

84 0.5.4.6 Wendezugsteuerung     M-Punkt                   

85 0.5.4.7 Mehrfachtraktion     M-Punkt                   

86 0.5.4.8 Mischtraktion     M-Punkt                   

87 0.5.4.9 Funkfernsteuerung     M-Punkt                   

88 0.5.4.10 Zugfunkanlage     M-Punkt                   

89 0.5.4.11 Schutzfunktionen Hauptstromkreis     M-Punkt                   

90 0.5.4.12 
Schutzfunktionen hydraulischer- bzw. diesel-
elektrischer Antrieb 

    M-Punkt                   

91 0.5.4.13 
Notschaltungen bzw. Notsteuerungen (Dieselmo-
tor, Stromabnehmer) 

    M-Punkt                   

92 0.5.4.14 automatische Kupplungen, Rangierkupplungen     M-Punkt                   

93 0.5.4.15 Klimaanlage (Fahrgastraum und Führerstand)     M-Punkt                   
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94 0.5.4.16 Akustische Signaleinrichtungen     M-Punkt                   

95 0.5.4.17 Beleuchtung und optische Signaleinrichtungen     M-Punkt                   

96 0.5.4.18 Scheibenwischer und Wisch-/ Waschanlage     M-Punkt                   

97 0.5.4.19 Inbetriebsetzung Türsteuerung Einzelfahrzeug     M-Punkt                   

98 0.5.4.20 
Türsteuerung und -überwachung im bzw. mit Zug 
(inkl. Schließkräfte, Einklemmschutz, Notentrie-
gelung, Seitenselektivität, Fernschließen) 

    M-Punkt                   

99 0.5.4.21 Trittstufensteuerung / Spaltüberbrückung     M-Punkt                   

100 0.5.4.22 
Einstiegshilfen für Rollstuhlfahrer (Rampen, Hub-
lifte) 

    M-Punkt                   

101 0.5.4.23 Selbstbe- und endladesysteme bei Güterwagen     M-Punkt                   

102 0.5.4.24 
Diagnoseeinrichtungen (die Teil des Sicherheits-
konzeptes des Fahrzeuges sind) 

    M-Punkt                   

103 0.5.4.25 
Diagnoseeinrichtungen (die nicht Teil des Sicher-
heitskonzeptes des Fahrzeugs sind)  

    M-Punkt                   

104 0.5.4.26 
Verhalten bei Ausgruppierung, Absperren 
bzw.Ausfällen von sicherheitsrelevanten Bau-
gruppen und Systemen 

                        

105 0.5.4.27 Küchen/ Galley     M-Punkt                   

106 0.5.4.28 WC-System     M-Punkt                   

107 0.5.4.29 
Funktionen Fahrgastinformations- und Reisend-
einformationssystem 

    M-Punkt                   

108 0.5.4.30 
Fahrgastservicesysteme (Notrufeinrichtung, An-
zeigen, Serviceruf) 

    M-Punkt                   

109 0.5.5 
Dynamische Inbetriebsetzung (Werksprobefahrt 
und/oder Prüfgleis) 

  X A-Punkt                   

110 0.5.5.1 Fahrgastnotbremse, NBÜ     M-Punkt                   

111 0.5.5.2 Zugbeeinflussungssysteme (PZB, LZB, ETCS)     M-Punkt                   

112 0.5.5.3 Automatische Fahr- und Bremssteuerung     M-Punkt                   

113 0.5.5.4 Kuppeln- /Entkuppeln     M-Punkt                   

114 0.5.5.5 Wendezugsteuerung (Doppel-/Mehrfachtraktion)     M-Punkt                   

115 0.5.5.6 Notfahrfunktionen / Abschleppschaltungen     M-Punkt                   
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116 0.5.5.7 
Wirksamkeit der Bremssysteme (z.B. Blending, 
Sonderfunktionen) 

    M-Punkt                   

117 0.5.5.8 
Traktionssperren, Systemsperren, Geschwindig-
keitsbegrenzungen 

    M-Punkt                   

118 0.5.5.9 Sicherheitsfahrschaltung     M-Punkt                   

119 0.5.5.10 Funkfernsteuerung     M-Punkt                   

120 0.5.5.11 
Türsteuerung und -überwachung im Zug  inkl. 
Abfertigungsverfahren 

    M-Punkt                   

121 0.5.5.12 Fahrtrichtungswechsel    M-Punkt                   

122 0.5.5.13 Fahrzeugfunktion von allen Führerständen     M-Punkt                   

123 0.5.5.14 Fahrsteuerung, Bremse und Zugbeeinflussung    M-Punkt                   

124 0.5.5.15 Zugbahnfunkanlage    M-Punkt                   

125 0.5.5.16 Fahrgasttüren (Freigabe Seitenselektivität)    M-Punkt                   

126 0.5.5.17 Fahrgastinformationssystem (FIS/RIS)    M-Punkt                   

127 0.5.5.18 
Zugkraft-, Brems- und Geschwindigkeitseigen-
schaften 

   M-Punkt                   

128 0.5.5.19 Fahreigenschaften/ Laufverhalten    M-Punkt                   

129 0.5.5.20 Bogenschnelles Fahren (ES-Betrieb)    M-Punkt                   

130 0.5.5.21 
Fahrzeugzustände (Temperaturen, Drücke, 
Schaltwerte usw.) 

   M-Punkt                   

131 0.5.5.22 Höchstgeschwindigkeit / Beschleunigung     M-Punkt                   

132 0.5.5.23 
Kontrolle nach Probefahrt (z.B.: Dichtheit Ge-
triebe, Aggregate, Beschädigungen, verlorene 
Teile) 

   A-Punkt                   

133 0.6 Fertigprüfung                      Überschrift 

134 0.6.1 Fahrzeug komplett fertig  X A-Punkt   3.1               

135 0.6.1.1 
Ausrüstungsgegenstände (Vollständigkeit, Prüf-
datum) 

   M-Punkt                   

136 0.6.1.2 Kontrolle Abarbeitung Mängel    M-Punkt                   

137 0.6.1.3 Lieferzustand (Änderungsstand, Konfiguration)     M-Punkt                   

138 0.6.1.4 Anschriften    M-Punkt                   
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139 0.6.1.5 
Dokumentationen (EBA-Zulassung, Softwarela-
deliste, Betriebsbuch, etc.) 

   M-Punkt                   
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3. Liste Schienenfahrzeugteile 

Die Prüfung von Schienenfahrzeugteilen umfasst entsprechend der festgelegten Prüfklasse mindestens die unten festgelegten 
Qualitätssicherungsmaßnahmen EMP, QLÜ und DOK (APZ 3.1).  

Für einzelne Listenzeilen ist zudem eine QFÜ hinterlegt, die unter Berücksichtigung der Halte- und Meldepunkte (siehe 2. Liste 
Schienenfahrzeuge)  durchzuführen ist. Die Notwendigkeit einer HPQ ist ebenfalls der Liste zu entnehmen. 

Die zur Schweißtechnik hinterlegten Anforderungen sind der Vollständigkeit halber aufgenommen, führendes Regelwerk ist 
hier die Richtlinie 951.0010 (bzw. die jeweils anzuwendenden Anhänge) der Deutschen Bahn AG. 
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140 1 Fahrzeugkasten                       Überschrift 

141 1.1 
Fahrzeugkastenrohbau / Kastenrohbau / Wa-
genkasten / Struktur 

1 X 

X 
 (gemäß A-

/ 
M-Punkten) 

X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

142 1.1.1 Seitenwand/Längswände (komplett) 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

143 1.1.1.1 Fensterecke, Fenstersäule, Fensterstiel               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

144 1.1.1.2 
Seitenwandgerippe, Seitenwandgurt, Seiten-
wandsäule, Seitenwandsaum 

              
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

145 1.1.1.3 Türrahmen               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

146 1.1.2 Führerhaus / Fahrzeugkopf (komplett) 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

147 1.1.2.1 Führerraumgerippe               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

148 1.1.2.2 Kunststoffkopf - Rohteil                         

149 1.1.3 Stirnwand 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

Prüfung von 

Sfz.-Teilen 
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150 1.1.3.1 
Stirnwandgerippe, Stirnwandgurt, Stirnwand-
saum 

              
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

151 1.1.3.2 Rückwandgerippe               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

152 1.1.4 Fahrzeugdach (komplett) 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

153 1.1.4.1 Dachhaube /-segment, Hubdach, Schiebedach 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

154 1.1.4.2 Dach-Klappe /-Luke, Deckenklappe               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

155 1.1.4.3 Stromabnehmerdach 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

156 1.1.4.4 Dachgerippe, Spriegel, Voute               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

157 1.1.4.5 Rolldach                         

158 1.1.5 Untergestell (komplett) 1 X 

X 
 (gemäß A-

/ 
M-Punkten) 

X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

159 1.1.5.1 Untergestell - Vorbau / Kopfstück 1 X 

X 
 (gemäß A-

/ 
M-Punkten) 

X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

160 1.1.5.1.1 Pufferträger, Kopfträger 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

161 1.1.5.1.2 Kupplungsträger 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

162 1.1.5.2 Untergestell - Mittelteil 1 X 

X 
 (gemäß A-

/ 
M-Punkten) 

X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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163 1.1.5.3 Hauptquerträger 1 X 

X 
 (gemäß A-

/ 
M-Punkten) 

X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

164 1.1.5.4 Langträger 1 X 

X 
 (gemäß A-

/ 
M-Punkten) 

X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

165 1.1.5.5 Blechfußboden, Wellblechboden, Sickenboden               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

166 1.1.5.6 
Bodenauflage, Bodengerippe, Bodenrahmen, 
Bodenwanne 

              
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

167 1.1.5.7 

Geschweißte Tragrahmen für Großkomponen-
ten unter/auf dem Fahrzeug, wie z.B. Power-
Pack, el. Fahrmotor, Dieselmotor, selbstra-
gende Gerätekästen usw.; Tragrahmengerüst 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

168 1.1.6 
Anschweißteile, An- und Aufbauten Fahrzeug-
kasten 

              
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

169 1.1.6.1 Schneepflug 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

170 1.1.6.2 Gerätekasten (einfacher Art) 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

171 1.1.6.3 
Konsole / Lagerbock / Aufhängung (Kraftüber-
tragung Fahrwerk -/Drehgestell  zu Fahrzeug-
kasten) 

1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

172 1.1.6.4 
Konsole / Lagerbock / Aufhängung (einfacher 
Art) 

              
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

173 1.1.6.5 Wasserablauf / Regenrinne               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

174 1.1.6.6 Anschläge               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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175 1.1.7 Energie-Absorptionssysteme 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

176 1.1.7.1 Rammbock  3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

177 1.1.7.2 Aufkletterschutzeinrichtung 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

178 1.1.7.3 Unterfahrschutz 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

179 1.1.8 (Abnehmbare) Anbauten               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

180 1.1.8.1 Lüftungsgitter Seitenwand               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

181 1.1.8.2 Lüftungsgitter  im Dachbereich               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

182 1.1.8.3 
Dachverkleidung 
(einfacher Art) 

              
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

183 1.1.9 Isolierung, Entdröhnung                         

184 1.1.9.1 Schallisolierung                         

185 1.1.9.2 Wärmeisolierung                         

186 1.1.10 
Zwischendecke /-boden (z.B. Doppelstockwa-
gen) 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

187 1.1.11 
Sattelboden, Ladeboden (z.B. Ladeebene Au-
totransportwagen) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

188 1.1.12 Aufsetzrahmen 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

189 1.1.13 Zwischenwand / Schottwand fest 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

190 1.2 Außengestaltung                       Überschrift 

191 1.2.1 Vorbauten, Bugmaske 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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193 1.2.2 
Beschriftung, Beschilderung, Piktogramme für 
Sicherheitseinrichtungen / Sicherheitsfunktio-
nen 

                        

194 1.2.3 Haltegriffe, Handläufe               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

195 1.2.4 Bugklappensystem 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

196 1.2.4.1 Bugklappe (ohne Antrieb) 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

197 1.2.4.2 Antrieb für Bugklappe                         

198 1.2.4.3 
Komponenten für Steuerung, Bedienung Bug-
klappe 

                        

199 1.2.5 
Verkleidungselemente (z.B. Schürzen, Klap-
pen, Deckel) 

              
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

200 1.2.5.1 Schürze               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

201 1.2.5.2 Spoiler               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

202 1.2.5.3 Seitenwand-Klappe /-deckel               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

203 1.2.5.4 Stirnwand-Klappe /-deckel               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

204 1.2.5.5 Schürzenklappe               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

205 1.2.6 Außenspiegel                         

206 1.2.7 Schneeschutz/Schutzgitter               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

207 1.2.8 Halter für Schilder (z.B.: Schlussscheibe)               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

208 1.2.9 Kurbel und Hebel für diverse Betätigungen               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

209 1.3 Einstiegs-/ Ladeeinrichtungen                       Überschrift 
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210 1.3.1 Außentüren                       Überschrift 

211 1.3.1.1 Einstiegstür Triebfahrzeugführer (komplett) 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

212 1.3.1.2 
Einstiegstür Fahrgast (Türsystem mit Antrieb 
komplett) 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

213 1.3.1.3 Türblatt/Türflügel der Einstiegstür                         

214 1.3.1.4 Ladetür / Schiebetür 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

215 1.3.2 Rollstuhlrampe, Laderampe 2 X     3.1     ISO 3834-4 entfällt entfällt 2.2   

216 1.3.3 Hublift 2 X     3.1     ISO 3834-4 entfällt entfällt 2.2 
§ 33 EBO 
beachten 

217 1.3.4 Tritte                       Überschrift 

218 1.3.4.1 Tritt fest, Rangiertritt, Rangiergriff               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

219 1.3.4.2 Klapptritt, Schiebetritt (komplett mit Antrieb) 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

220 1.3.4.3 Trittabdeckung, Trittrost, Laufrost               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

221 1.3.4.4 Einstiegsleiter               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

222 1.3.4.5 

Einstiegstritte, Aufstiegstritte, sonstige Tritte, 
Griffe (Handgriffe) und Geländer im äußeren 
Schienenfahrzeugbereich (außer Rangiertritte 
und -griffe) 

              
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

223 1.3.5 Ent- und Beladeeinrichtung /-hilfe                       Überschrift 

224 1.3.5.1 Fördereinrichtung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

225 1.3.5.2 Kippeinrichtung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

226 1.3.5.3 Ent- und Beladeeinrichtung für Gefahrgut 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   
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227 1.3.5.4 
Schiebetür, Schiebewand, zugehöriger 
Schwenkarm für Güterwagen 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

228 1.3.5.5 
Schwenkdach, Haube, zugehöriger Schwenk-
arm für Güterwagen 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

229 1.3.5.6 Betätigungs- und Verriegelungseinrichtungen               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

230 1.3.5.7 Laufschiene für Schiebewand 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

231 1.3.5.8 Stützbock für Sattelauflieger 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

232 1.3.6 Ladegutsicherung                       Überschrift 

233 1.3.6.1 
Niederbindeeinrichtungen (Verzurrwinden, Ket-
ten, Gurte), Festlegeeinrichtung  

2 X     3.1               

234 1.3.6.2 Zurrösen 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

235 1.3.6.3 Coilfestlegeeinrichtung, Festlegearm 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

236 1.3.6.4 Verriegelbare Trennwände 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

237 1.3.6.5 Mulden, Coilmulden 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

238 1.3.6.6 Seitliche Ladungssicherung 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

239 1.3.6.7 Rungen 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

240 1.3.6.8 Rungenhalterung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

241 1.3.6.9 Rungentasche               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

242 1.3.6.10 Rungenfuß 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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243 1.3.6.11 Rungenschlitten 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

244 1.3.7 Einstiegsbeleuchtung                         

245 1.3.8 Antriebe                       Überschrift 

246 1.3.8.1 Fahrgasttür                         

247 1.3.8.2 Tritt, Schiebetritt                         

248 1.3.8.3 Rollstuhlrampe, -hublift, Laderampe                         

249 1.3.8.4 Beladeeinrichtung                         

250 1.3.8.5 Entladeeinrichtung                         

1587 1.3.9 
Komponenten für Steuerung, Bedienung der 
Einstiegs-/ Ladeeinrichtungen 

            

252 1.3.9.1 Betätigungselement, Türtaster, Öffnungstaster                         

253 1.3.9.2 Schaffnerschalter                         

254 1.3.9.3 Notentriegelung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

255 1.3.9.3.1 Druckschalter für Notentriegelung, Notschalter                         

256 1.3.9.3.2 Betätigungssensor für Notentriegelung                         

257 1.3.9.4 Bewegungsmelder                         

258 1.3.9.5 Türblockierung, Einklemmschutz, Kontaktleiste                         

259 1.3.9.5.1 Lichtschranke, Lichtgitter                         

1561 1.3.9.5.2 Warnleuchten, Schallgeber für (Fahrgast)Türen                         

261 1.3.9.6 
Steuerung/Bedienung für Rollstuhlrampe, Hub-
lift, Laderampe 

                        

262 1.3.9.7 
Steuerung/Bedienung für Beladeeinrich-
tung/Entladeeinrichtung 

                        

263 1.3.9.8 Türsteuergerät einschl. Betriebssoftware                         

264 1.3.10 Schutz und Überwachung Sensorik                         

265 1.3.11 
Behälter- und Rohrleitungsanlagen von Güter-
wagen mit Druckluftentleerungseinrichtung auf 
Schienenfahrzeugen  

              ISO 3834-4 entfällt entfällt 2.2 
§ 33 EBO 
beachten 

266 1.4 Zug- u. Stoßeinrichtung, Kupplung                       Überschrift 
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267 1.4.1 

Mechanische Kupplung / Mittelpufferkupplung 
(automatische Kupplung, Rangierkupplung, 
Kurz- und Übergangskupplung, Güterver-
kehrskupplung) 

1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

268 1.4.1.1 
Kuppelkopf/ Kupplungskopf / Kupplungskopf-
gehäuse / Fangmaul 

1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

269 1.4.1.1.1 Stirnplatte                         

270 1.4.1.1.2 
Kupplungsverschluss (Bauteile im Kraftfluss, 
z.B.: Herzstück, Kuppelöse, Greifelemente, 
Fangklaue) 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

271 1.4.1.1.3 
Kupplungsverschluss (Bauteile im Kraftfluss, 
z.B.: Bolzen zur Kuppelöse, Hauptbolzen) 

2 X     3.1               

272 1.4.1.2 Kupplungsstange / Energieverzehrelemente                       Überschrift 

273 1.4.1.2.1 
Kupplungsstange,  Teleskopeinrichtung, Zug-
stange, Zugstangengehäuse/ Zwischenrohr (im 
Kraftfluss) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

274 1.4.1.2.2 Kronenmutter zur Zugstange 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

275 1.4.1.2.3 Kegelring, Gewindering 3       3.1               

276 1.4.1.2.4 
Energieverzehrelemente (z.B. Verformungs-
rohr, mechanisch, hydrostatisch, gashydrau-
lisch und polymere Federelemente) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

277 1.4.1.2.5 Schalenmuffen 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

278 1.4.1.3 Anlenkung 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

279 1.4.1.3.1 Lagerbock 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

280 1.4.1.3.2 Bolzen zum Lagerbock 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   
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281 1.4.1.3.3 Elastomer-Feder-Anlenkung (EFA) 1 X   X 3.1               

282 1.4.1.3.4 
Sphärolager, Federgehäuse, Mutter zum Fe-
dergehäuse, Federelement 

3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

283 1.4.1.3.5 
Elastomer-Feder-Gelenk (kurz: EFG; z.B.: 
Schalen) 

1 X   X 3.1               

284 1.4.1.3.6 
Elastomer-Feder-Gelenk (kurz: EFG; z.B.: Zap-
fen, Mittenstück) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

285 1.4.2 Mittelgelenk, Wagenkastengelenk 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

286 1.4.3 
Elektrische Kupplung, Kabelkupplungsge-
häuse, selbsttragende Kabelkästen 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

287 1.4.3.1 
Eingebaute, nicht selbsttragende Kabelkästen 
und Kabelkupplungsgehäuse für automatische 
Kupplungen 

              
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

288 1.4.4 Kupplung Datenübertragung                         

289 1.4.5 Pneumatische / hydraulische Kupplung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

290 1.4.5.1 Entkuppelventil                         

291 1.4.6 Stoßeinrichtung 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

292 1.4.6.1 
Seitenpuffer / Hülsenpuffer  komplett, Crash-
puffer 

1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

293 1.4.6.1.1 Bauelemente, wie Hülse, Stößel, Pufferteller 2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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294 1.4.6.2 Stoßverzehrelemente                       Überschrift 

295 1.4.6.2.1 
Stoßverzehrelement (aus Stahl, reversibel, z. 
B. Ringfeder, Reibungsfeder) 

2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

296 1.4.6.2.2 
andere Stoßverzehrelemente  (z. B. Elasto-
mere, hydrostatische und hydrodynamische 
Systeme) 

2 X     3.1               

297 1.4.6.2.3 
Stoßverzehrelement / Crashelement  (irreversi-
bel) 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

298 1.4.6.3 Langhubstoßdämpfer               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

299 1.4.7 Zugeinrichtung 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

300 1.4.7.1 Zughaken 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

301 1.4.7.2  Zughakenführung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

302 1.4.7.3 Zugfeder (Ringfeder, Kegelfeder, Schichtfeder) 3       3.1               

303 1.4.7.4 Schraubenkupplung 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

304 1.4.7.4.1 
Kupplungsbolzen, -bügel, -laschen, -muttern, -
spindeln 

1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

305 1.4.7.4.2 Endscheibe der Schraubenkupplung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   
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306 1.4.7.5 Mittelgelenk, Stützlager für Zugeinrichtung 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

307 1.4.7.6 Kuppelstange 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

308 1.4.7.7 Zugstange, Gabelzugstange 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

309 1.4.7.7.1 
(Kronen-)mutter zur Zugstange, Druckplatte, 
Druckteller, Vorspanntopf 

3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

310 1.4.7.7.2 Lagerbock, Stützlager 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

311 1.4.7.7.3 Kupplungsbolzen 1 X   X 3.1 X             

312 1.4.8 Notkupplung / Kupplungsadapter                       Überschrift 

1602 1.4.8.1 Abschleppkupplung 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1603 1.4.8.2 Notkupplung 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

315 1.4.9 
Komponenten für Steuerung, Bedienung der 
Kupplung 

                        

316 1.4.10 Schutz und Überwachung, Sensorik                       Überschrift 

317 1.4.10.1 Mechanische Kupplung                         

318 1.4.10.2 Elektrische Kupplung                         

319 1.4.10.3 Pneumatische Kupplung                         

320 1.4.11 Zusatzeinrichtung für Kupplung                         

321 1.5 Übergang                       Überschrift 

322 1.5.1 Falten- / Wellenbalg, Übergangswulst                       Überschrift 

323 1.5.1.1 Faltenbalg                         

324 1.5.1.2 Doppelwellenbalg                         

325 1.5.1.3 Wulsteinrichtung                         

326 1.5.1.4 Druckdichter Übergang 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

327 1.5.2 Drehelemente               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   
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328 1.5.3 Aufnahmeelement               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

329 1.5.4 Verkleidung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

330 1.5.5 Verriegelungseinrichtung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

331 1.5.6 Kabel-, Schlauchführung                         

332 1.5.7 Übergangsbrücke, Überfahrbrücke 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

333 1.5.8 Übergangstür 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

334 1.5.8.1 Antrieb                         

335 1.5.8.2 
Komponenten für Steuerung, Bedienung der 
Übergangstür 

                        

336 1.5.8.3 Schutz und Überwachung, Sensorik                         

337 1.6 Fenstersystem                       Überschrift 

338 1.6.1 
Sicherheitsglas für Fensterscheiben 
(ESG,VSG) 

3       3.1               

339 1.6.2 Fensterrahmen               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

340 1.6.3 
Stirnwandfenster, Frontscheibe (inkl. Schei-
benheizung) 

1 X   X 3.1 X           
1.6.2 ein-

halten 

1571 1.6.4 
Sonstige Fenster (z.B. Fest-, Panorama-, 
Klapp-, Kipp-, Übersetz-, Ballance-, Fall-, 
Schiebe-, Kurbel-, Heck-, Dach-, Türfenster) 

3       3.1             
1.6.2 ein-

halten 

351 1.6.5 Notausstieg, Notausstiegfenster 2 X     3.1             
1.6.2 ein-

halten 

352 1.6.6 Scheibenheizung                         

353 1.6.7 Scheibenwischer und –waschanlage               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

354 1.6.7.1 Wischerblatt                         

355 1.6.7.2 Gestänge                         
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356 1.6.7.3 Wischerantrieb                         

357 1.6.7.4 Wasserversorgung                         

358 1.7 Außenbeleuchtungs- und Signaleinrichtungen                       Überschrift 

1593 1.7.1 
Fahrzeug-Spitzensignal, Fahrzeug-Schlusssig-
nal 

3      3.1               

360 1.7.1.1 
Leuchtelemente der Spitzenlichter (Spitzensig-
nale) bzw. Schlusslichter (Schlusssignale) 

3       3.1               

361 1.7.1.2 Rahmen für Spitzenlicht bzw. Schlusslicht               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1562 1.7.1.3 
Glasabdeckung für Spitzen- bzw. Schlusssig-
nal 

                        

363 1.7.2 Scheinwerfereinrichtung 3       3.1               

364 1.7.2.1 Heizung der Scheinwerferglasabdeckung                         

365 1.7.3 Fahrtrichtungsanzeiger, Blinker 3       3.1               

366 1.7.4 
Sonstige Außenbeleuchtung   (z. B. Positions-
licht) 

                        

367 1.7.5 
Akustische Signaleinrichtung (Makrofon, Hupe, 
Typhon) 

3       3.1               

368 1.8 
Transformatoren-Brückenkessel , freitragend 
für Transport mit Schnabelwagen 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

369 2 Fahrwerk / Laufwerk / Drehgestell (komplett) 1 X 

X 
 (gemäß A-

/ 
M-Punkten) 

X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

370 2.1 Tragende Strukturen                       Überschrift 

371 2.1.1 
Rahmen / Drehgestellrahmen, Fahrwerkrah-
men 

1 X 

X 
 (gemäß A-

/ 
M-Punkten) 

X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   
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372 2.1.1.1 
Langträger, Drehgestellwange, Schwanenhals-
träger 

1 X  X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

373 2.1.1.2 Querträger 1 X  X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

374 2.1.2 Tragende Strukturen der Sekundär-Federstufe                       Überschrift 

375 2.1.2.1 Wiege, Wiegensystem 2 X     3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

376 2.1.2.1.1 Wiegenpendel 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

377 2.1.2.1.2 Wiegenträger/ Traverse 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

378 2.1.2.1.3 Federträger, Wanne 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

379 2.1.3 Fahrwerk-Strukturteile                       Überschrift 

380 2.1.3.1 Notanschläge, Ausdrehbegrenzung 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

381 2.1.3.2 Grund-, Zwischen- und Sattelplatten               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

382 2.1.3.3 Laschen 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

383 2.1.3.4 Verschlussstücke 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

384 2.1.3.5 Spannschrauben 3       3.1               

385 2.1.3.6 Kloben 3       3.1               

386 2.1.3.7 Anschlagplatten               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

387 2.2 Federung, Dämpfung, Rad(satz)-führung                       Überschrift 

388 2.2.1 Primärfederung                       Überschrift 
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389 2.2.1.1 Primärfedern                       Überschrift 

390 2.2.1.1.1 Schraubenfedern 1 X   X 3.1 X             

391 2.2.1.1.2 Metallgummifedern 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

392 2.2.1.1.3 Gummischichtfedern 1 X   X 3.1               

393 2.2.1.1.4 Verbundfedern 1 X   X 3.1               

394 2.2.1.1.5 Primärschichtfedern 1 X   X 3.1               

395 2.2.1.1.6 Blattragfeder (komplett) / Federblatt (einzeln) 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für einzel-
nes Fe-
derblatt 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X entfällt 3.1 

Federblatt 
(einzeln) 
ist i.d.R. 
nicht ge-
schweißt 

396 2.2.1.1.7 Federbund für Blatttragfeder 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

397 2.2.1.2 
Federaufhängung, Federlagerung, Federfüh-
rung  

2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

398 2.2.1.2.1 Schakensteine, Zwischenstück 2 X     3.1               

399 2.2.1.2.2 Federausgleichshebel 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

400 2.2.1.2.3 Federbock 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

401 2.2.1.2.4 Federbolzen 1 X   X 3.1 X             

402 2.2.1.2.5 Federschaken 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

403 2.2.1.3 Gummilager, Sphäribloc 2 X     3.1               

404 2.2.1.4 Federteller, Federauflage               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

405 2.2.1.5 Federzapfen, Federaufnahme               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

406 2.2.2 
Primärdämpfung (Vertikaldämpfer, Querdämp-
fer, Horizontaldämpfer) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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407 2.2.2.1 
Konsolen für Anbindung  der Schwingungs-
dämpfer / Stoßdämpfer 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

408 2.2.3 Rad(satz)führung u. Primäranlenkung                       Überschrift 

409 2.2.3.1 Gleitführung 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

410 2.2.3.2 
Radsatzlenker, Blattlenker, Radsatzlenkerblatt, 
Schwinge 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

411 2.2.3.3 Zahnplatten, Lager für Radsatzlenker 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

412 2.2.3.4 Anlenkstange 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

413 2.2.3.5 Radsatzführungsbuchsen 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

414 2.2.3.6 Radsatzhalter 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

415 2.2.3.6.1 Steg für Radsatzhalter 3       3.1               

416 2.2.3.6.2 Stützbügel 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

417 2.2.4 Sekundärfederung                       Überschrift 

418 2.2.4.1 Sekundärfedern                       Überschrift 

419 2.2.4.1.1 Schraubenfedern 1 X   X 3.1 X             

420 2.2.4.1.2 Metallgummifedern 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

421 2.2.4.1.3 Gummischichtfedern 1 X   X 3.1               

422 2.2.4.1.4 Verbundfedern 1 X   X 3.1               

423 2.2.4.1.5 Blattragfeder (komplett) / Federblatt (einzeln) 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für einzel-
nes Fe-
derblatt 

          

424 2.2.4.1.6 Federbund für Blattfedern 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   
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425 2.2.4.2 Luftfedersystem (komplett) 2 X     3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X entfällt 3.1   

426 2.2.4.2.1 Traverse, Luftfederträger 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

427 2.2.4.2.2 Luftfederplatte geschweißt 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

428 2.2.4.2.3 Luftfederplatte ohne Schweißnähte                         

429 2.2.4.2.4 Zusatzluftbehälter Luftfeder               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

430 2.2.4.2.5 Luftfederbalg                         

431 2.2.4.2.6 Luftfederventil, Luftfederregelventil                         

432 2.2.4.2.7 Spannring               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1604 2.2.4.2.8 Notfeder für Luftfedersystem 1 X  X 3.1   
EN 15085-2 

– CL 1 
X  3.1  

433 2.2.4.3 Luftfedersteuerung, Niveauregler Luftfeder                         

1605 2.2.4.4 Notfeder, Zusatzfeder 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 

– CL 1  
X    3.1    

435 2.2.4.5 Gummilager, Sphärobloc 2 X     3.1               

436 2.2.5 Sekundärdämpfung                       Überschrift 

437 2.2.5.1 Vertikaldämpfer 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

438 2.2.5.2  Horizontaldämpfer 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

439 2.2.5.3 Querdämpfer 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

440 2.2.5.4 
Hydraulische Dämpfer: Motor, Getriebe und 
zwischen Wagenkasten 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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441 2.2.5.5 Reibungsdämpfer 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

442 2.2.5.6 Konsolen für Anbindung der Sekundärdämpfer 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

443 2.2.6 Drehstabilisierung, Schlingerstabilisierung                       Überschrift 

444 2.2.6.1 
Schlingerdämpferkonsole, Drehdämpferkon-
sole 

1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

445 2.2.6.2 Schlinger-, Drehhemmungs-, Drehdämpfer 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

446 2.2.7 Elemente der Reibdrehhemmung                       Überschrift 

447 2.2.7.1 Torsionswelle, Torsionsstab 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

448 2.2.7.2 
Lager, Kugelgelenke, Gleitplatten, Gleitele-
mente 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1591 2.3 Radsatz (komplett)   1 X     X 3.1  X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 
LgP  

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

1592 2.3.1 Bremsscheibe                       
Siehe Lfd. 
Nr. 1597, 
5.2.2.4  

451 2.3.2 Rad                       Überschrift 

452 2.3.2.1 Vollrad  1 X   X 3.1 X             

453 2.3.2.2 Bereiftes Rad 1 X   X 3.1 X             

454 2.3.2.2.1 Radkörper 1 X   X 3.1 X             

455 2.3.2.2.2 Radreifen 1 X   X 3.1 X             

456 2.3.2.3 Federelemente (Gummisegment, Gummiring) 2 X     3.1               

1603 2.3.2.4 
Verbindungselemente (Felgenring, Klemm-
ring), Sprengring 

3      3.1               

458 2.3.2.5 Radschallabsorber                         
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1560 2.3.2.6 
Schwingungsdämpfer am Rad gegen Torsions-
schwingungen 

2 X     3.1               

459 2.3.2.7 Dämpfungsring               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

460 2.3.3 Radsatzwelle                       Überschrift 

461 2.3.3.1 Radsatzwelle ohne Längsbohrung 1 X   X 3.1 X             

462 2.3.3.2 Radsatzwelle mit Längsbohrung 1 X   X 3.1 X             

463 2.3.3.3 Radsatzwelle mit Molybdänbeschichtung 1 X   X 3.1 X             

464 2.3.4 Rad(satz)lagerung                       Überschrift 

465 2.3.4.1 
Radsatzlager vollständig (Achsrollenlager, 
Radsatzrollenlager) 

1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

466 2.3.4.1.1 Radsatzlagergehäuse, Achslagergehäuse 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

467 2.3.4.1.2 Gehäuseringe 2 X     3.1 X             

468 2.3.4.1.3 Wälzlager für Radsatzlager 1 X   X 3.1 X             

469 2.3.4.1.4 
Bestandteile des Wälzlagers: Innenring, Au-
ßenring 

3       3.1 X             

470 2.3.5 Anbauteile                       Überschrift 

1594 2.3.5.1 
Radsatzlagergehäusedeckel, Radsatzlagerde-
ckel für Loks, Triebzüge, Personen- und Güter-
wagen 

3      3.1               

473 2.3.5.2 Labyrinthringe, Dichtringe                         

474 2.3.5.3 Distanzringe                         

475 2.3.5.4 Konsolen 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

476 2.3.5.5 Bolzen und Buchsen, gehärtet                         

477 2.3.5.6 Druckscheibe 2 X     3.1               

478 2.3.5.7 Druckkappe 2 X     3.1               



Organisation und 

Managementsysteme 

Qualität 

Qualitätssicherung für Schienenfahrzeuge und Schienenfahrzeugteile in der Beschaffung 

(Liste güteprüfpflichtige Produkte Schienenfahrzeuge) 

120.0381V16 

Seite 57 

 

  Gültig ab: 01.03.2023 

Listenstruktur Qualitätssicherungsmaßnahmen 
Informationen 

zur HPQ 
Informationen zum Schweißen 
(sofern Schweißausführung) 

E
rg

ä
n

-
z
e
n

d
e
 

H
in

w
e
is

e
 

lf
d

. 
N

r.
 

S
tr

u
k
-

tu
r-

e
b

e
n

e
 

Bezeichnung P
K

 

E
M

P
 

Q
F

Ü
 

Q
L

Ü
 

D
O

K
 

H
P

Q
 

In
fo

 Schweiß-
technische 
Einstufung S

T
B

P
 

1
 

S
T

B
P

 

2
 

D
O

K
 

479 2.3.5.8 Nutmutter 2 X     3.1               

480 2.3.5.9 Erdungskontakte 3       3.1               

481 2.3.5.10 Radsatzbefestigungen 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

482 2.4 Fahrwerk- Fahrzeugkastenverbindung                       Überschrift 

483 2.4.1 
Anlenkung, Zugkraftanlenkung, Längsanlen-
kung 

1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

484 2.4.1.1 Zug-Druck-Stange, Anlenkstange 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

485 2.4.1.2 Kuppelelement / Kuppelstange 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

486 2.4.1.3 Gehäuse für Zugkraftanlenkung 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

487 2.4.1.4 Ring für Gehäuse                         

488 2.4.1.5 Anschlagbock für Drehgestell 2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

489 2.4.1.6 
Anbindung für Längsanlenkung (z.B.: Ge-
häuse, Joch, Konsole) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

490 2.4.1.7 
Gummi(metall)elemente, bzw. Gelenklager der 
Anlenkung 

2 X     3.1               

491 2.4.2 Drehzapfen, Drehpfanne, Drehkranz                       Überschrift 

492 2.4.2.1 Drehzapfen, Drehpfannenbolzen 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

493 2.4.2.1.1 Ring für Drehzapfen 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

494 2.4.2.1.2 Ringelement                         

495 2.4.2.1.3 Drehzapfenlager 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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496 2.4.2.1.4 Drehzapfen – Gummifeder 2 X     3.1               

497 2.4.2.2 Drehpfanne  obere / untere 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

498 2.4.2.3 Drehkranz 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

499 2.4.3 Fangseil für Notaufhängung 2 X     3.1               

500 2.4.4 Wankstützsystem  2 X     3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

501 2.4.4.1 Torsionsstab (inkl. Hebel), Torsionswelle 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

502 2.4.4.2 Zug- Druckstange für Torsionsstab 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

503 2.4.4.3 Wankstützlagerung 2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

504 2.4.5 Abhebesicherung                         

505 2.4.6 Abstützeinrichtung, Gleitplatte 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

506 2.4.7 Querpuffer, Queranschlag               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

507 2.4.7.1 Bogenabhängige Querspielsteuerung                         

508 2.4.8 Drehmomentstütze 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

509 2.4.8.1 Pendel für Drehmomentstütze 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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510 2.4.9 Gummi-Metall-Element (bei Kupplung) 2 X     3.1               

511 2.5 Fahrwerk – Anbauten / Hilfsfunktion                         

512 2.5.1 Spurkranzschmiereinrichtung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

513 2.5.1.1 Fettbehälter               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

514 2.5.1.2 Fettpumpe, Leitungen, Düsen                         

515 2.5.1.3 
Betätigungsventil für Spurkranzschmiereinrich-
tung 

                        

516 2.5.1.4 
Steuergerät mit Geber für Spurkranzschmier-
einrichtung 

                        

517 2.5.1.5 Absperrventil für Spurkranzschmiereinrichtung                         

518 2.5.2 Sandstreueinrichtung, Besandungsanlage 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

519 2.5.2.1 Sandkasten 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

520 2.5.2.2 Sandkastendeckel               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

521 2.5.2.3 Sandrohr               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

522 2.5.2.4 Sandrohrheizung/Sandkastenheizung                         

523 2.5.2.5 Sanddüse                         

524 2.5.2.6 
Steuergerät/Automatik für Sandstreueinrich-
tung  

                        

525 2.5.2.7 Betätigungsventil für Sandstreueinrichtung                         

526 2.5.2.8 Absperrventil für Sandstreueinrichtung                         

527 2.5.3 Schienenräumer, Bahnräumer, Schneepflug                       Überschrift 

528 2.5.3.1 
Schienenräumer, Bahnräumer, Schneepflug  
selbsttragend 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

529 2.5.3.2 
Schienenräumer, Bahnräumer, Schneepflug  
nicht selbsttragend 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

530 2.5.4 Konsolen, Aufhängungen                       Überschrift 
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531 2.5.4.1 
Aufhängung Bremsen (z. B. von Bremstraver-
sen u. ä.) 

1 X   X 3.1 X 

HPQ für 
Bauteile 
mit der 

Funktion: 
Abstüt-
zung / 

Widerla-
ger 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

532 2.5.4.2 Dämpfungsbefestigungskonsolen 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

533 2.5.5 
Anbauteile / Halter für Zugsicherungseinrich-
tung 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

534 2.5.6 Radkasten               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

535 2.5.7 Verkleidung, Abschirmung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

536 2.5.8 Abhebesicherung, primär und sekundär                         

537 2.6 Schutz und Überwachung, Sensorik                       Überschrift 

538 2.6.1 Laufwerksüberwachung, Drehgestelldiagnose                         

539 2.6.1.1 
Beschleunigungssensor, Beschleunigungsauf-
nehmer (Hochgeschwindigkeitsfahrzeuge) 

                        

540 2.6.2 
Lagertemperaturüberwachung, Temperaturfüh-
ler 

                        

541 2.7 Neigesystem                       Überschrift 

542 2.7.1 Aktorik                       Überschrift 

543 2.7.1.1 Neigetechnik mechanisch 2 X     3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   
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544 2.7.1.1.1 Neigetraverse inkl. Aufhängung 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

545 2.7.1.1.2 Wiegenpendel, Neigependel 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

546 2.7.1.1.3 Kugelgelenke, Gelenklager 1 X   X 3.1 X             

547 2.7.1.1.4 Wiegenträger 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

548 2.7.1.1.5 Pendelträger, Pendelverbindung 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

549 2.7.1.2 Neigetechnik - elektromechanischer Antrieb 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

550 2.7.1.3 Neigetechnik - hydraulischer Antrieb 2 X     3.1               

551 2.7.1.4 HGST – Module 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

552 2.7.2 Steuerung Neigetechnik                         

553 2.7.2.1 
Neigetechnikrechner, Neigetechniksteuerrech-
ner einschl. Betriebssoftware 

                        

554 2.7.2.2 
Sonstige Komponenten Steuerung Neigetech-
nik (z.B.: Bussystem, Buskoppler) 

                        

555 2.7.2.3 Proportionalventile, Steuerventile 2 X     3.1               

556 2.7.3 Schutz und Überwachung, Sensorik                         

557 2.7.3.1 
Wegaufnehmer, Winkelgeber, Kreisel, Querbe-
schleunigungsmesser 

2 X     3.1               

558 2.7.4 Stromabnehmernachführung                         

559 2.7.5 Aktive Querfederung (Querverschiebung)                         

560 2.7.5.1 Aktorik (z.B. AQZ- / AQF- Zylinder) 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

561 2.7.5.2 Steuerung (z.B. AQZ Rechner)                         

562 2.7.5.3 Sensorik                         

563 2.7.6 Komfortsteuergerät für Neigetechnik                         

564 3 Energieversorgung                       Überschrift 

565 3.1 Stromzuführung – Netzspannungssystem                       Überschrift 
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566 3.1.1 Stromabnehmer  für Fahrdraht 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

567 3.1.1.1 Stromabnehmer Schleifleiste                         

568 3.1.1.2 Stromabnehmer Grundrahmen 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

569 3.1.1.3 
Stromabnehmer: Oberarm, Unterarm; Füh-
rungsstange 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

570 3.1.1.4 Stromabnehmer Hubantrieb mit Magnetventil 2 X     3.1               

571 3.1.1.5 Stromabnehmer Wippe               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

572 3.1.1.6 Stromabnehmer Auflaufhorn               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

573 3.1.1.7 Stromabnehmer Dämpfer               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

574 3.1.1.8 Stromverbinder / Litzen                         

575 3.1.1.9 Stützisolator  15 kV bzw. 25 kV                         

576 3.1.1.10 Druckwächter                         

577 3.1.1.11 
Automatische Absenkeinrichtung einschl. Mag-
netventil 

2 X     3.1               

578 3.1.1.12 Stromabnehmernachführung bei Neigetechnik                         

579 3.1.2 Leitungssystem, Verkabelung                         

580 3.1.2.1 Dachleitung                         

581 3.1.2.2 Hochspannungsdurchführung                         

582 3.1.2.3 
Netzspannungskabel, Hochspannungsleitung  
> 1 kV 

                        

583 3.1.2.4 Stützisolatoren  15 kV  bzw. 25 kV                         

584 3.1.3 Erdung                         

585 3.1.3.1 Strombrücke                         

586 3.1.3.2 Erdungskontakte                         

587 3.1.3.3 Erdungsseil                         

588 3.1.3.4 Erdungsdrossel                         

589 3.1.3.5 Erdungsbolzen                         
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590 3.1.3.6 Erdungsschalter                         

591 3.1.4 Komponenten für Steuerung, Bedienung                         

592 3.1.5 
Schutz und Überwachung, Sensorik für Strom-
zuführung 

                        

593 3.1.5.1 Hochspannungswandler                         

594 3.1.5.2 Blitzschutz, Überspannungsableiter                         

595 3.1.5.3 
Stromwandler (Primärstrom, Rückstrom, Erd-
strom) 

                        

596 3.1.6 Stromabnehmer für Stromschiene 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

597 3.1.7 Systemumschalter                         

598 3.2 
Schutz-, Schalt-, Erfassungseinrichtung, Netz-
spannungssystem 

                      Überschrift 

599 3.2.1 Hauptschalter                       Überschrift 

600 3.2.1.1 
Hauptschalter (Vakuum-, Druckgas-, Expansi-
ons-, Druckluftschnellschalter) 

2 X     3.1               

601 3.2.1.2 Hauptschaltersteuerung                         

602 3.2.2 Trenner                       Überschrift 

603 3.2.2.1 Trenn- u. Erdungsschalter, Trennlasche                         

604 3.2.2.1.1 Trennmesserisolator                         

605 3.2.2.2 Trennschütz                         

606 3.2.2.3 Hauptsicherung                         

607 3.2.3 
Schutz und Überwachung, Sensorik für 
Schutz-, Schalt-, Erfassungseinrichtung, Netz-
spannungssystem 

                        

608 3.2.3.1 Schutzrelais                         

609 3.2.3.2 
Energie – Verbrauchsmeßsystem (z.B.: TEMA-
Box) 

                        

610 3.2.3.3 
Netzschutz, Lokschutzgerät einschl. Betriebs-
software (z.B.: LIM) 

                        

611 3.2.3.3.1 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
Lokschutz 
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612 3.2.3.4 Erdschlusserfassung                         

613 3.3 Netzfilter (komplett)                         

614 3.3.1 Netzfilterdrossel                         

615 3.3.2 Netzfilterkondensator                         

616 3.3.3 Buchholzschutz  Netzfilter                         

617 3.3.4 Filterkessel Netzfilter                         

618 3.4 Haupttransformator (komplett) 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

619 3.4.1 Trafokessel 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

620 3.4.1.1 
Aufhängung für Trafokessel selbsttragend (un-
ter/auf dem Fahrzeug) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

621 3.4.1.2 Aufhängung für Trafokessel nicht selbsttragend 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

622 3.4.1.3 Haupttransformator Aktivteil                         

623 3.4.1.4 
Primäranschlüsse / Durchführungen / Isolato-
ren 

                        

624 3.4.1.5 
Sekundäranschlüsse / Durchführungen / Isola-
toren 

                        

625 3.4.1.6 Ölrohre geschweißt               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

626 3.4.2 Trafokühlung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

627 3.4.2.1 Kühlerturm 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

628 3.4.2.2 Kühlanlage  in Containerausführung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

629 3.4.2.2.1 Tragrahmen für die Kühlanlage (im Fahrzeug)               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

630 3.4.2.2.2 
Tragrahmen für die Kühlanlage (unter/auf dem 
Fahrzeug) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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631 3.4.2.3 
Umwälzpumpe (Ölumlaufpumpe, Trafoöl-
pumpe) mit Antriebsmotor 

                        

632 3.4.2.4 Wärmetauscher               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

633 3.4.2.4.1 Kühlerblock               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

634 3.4.2.4.2 Kühlerteilblock               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

635 3.4.2.5 Trafokühlerlüfter mit Antriebsmotor               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

636 3.4.2.6 Lufttrockner               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

637 3.4.2.7 Kühlmittelleitung geschweißt               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

638 3.4.2.8 Kompensator                         

639 3.4.3 
Schutz und Überwachung, Sensorik für Haupt-
transformator 

                        

640 3.4.3.1 Buchholzschutz Haupttrafo 2 X     3.1               

641 3.5 Verbrennungskraftmaschinensystem                         

642 3.5.1 
Verbrennungskraftmaschine / Dieselmotor 
(komplett) 

                        

643 3.5.1.1 Motorgehäuse                         

644 3.5.1.2 Kurbelgehäuse                         

645 3.5.1.3 Ölwanne               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

646 3.5.1.4 Zylinderkopf                         

647 3.5.1.5 Kurbelwelle                         

648 3.5.1.6 Laufbuchse                         

649 3.5.1.7 Pleuel                         

650 3.5.1.8 Kolben                         

651 3.5.1.9 Nockenwelle                         

652 3.5.1.10 Kipphebel, Ventilstößel                         
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653 3.5.1.11 Drehschwingungsdämpfer                         

654 3.5.2 Steuerung und Anzeige                         

655 3.5.2.1 Elektron. Motorsteuerung                         

656 3.5.2.2 Motorregler                         

657 3.5.3 Hilfs-  und Zusatzeinrichtung                         

658 3.5.3.1 Entlüftungsrohr               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

659 3.5.3.2 Entlüftungsschlauch                         

660 3.5.4 Vorheizanlage                         

661 3.5.5 Starteinrichtung                         

662 3.5.5.1 Anlasser                         

663 3.5.5.2 Regler für Anlasser                         

664 3.5.6 Verbrennungsluftzufuhr und –aufbereitung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

665 3.5.6.1 Ladeeinrichtung                         

666 3.5.6.2 Ansaugluftfilter                         

667 3.5.6.3 Ansaugluftleitung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

668 3.5.7 Kraftstromsystem, Kraftstoffanlage               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1 

§ 33 EBO 
beachten 

669 3.5.7.1 Kraftstoffbehälter 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

670 3.5.7.1.1 
Tragrahmen-, Tragkonstruktion für Kraftstoffbe-
hälter unter/auf dem Fahrzeug 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

671 3.5.7.2 Kraftstoff-Förderpumpe                         

672 3.5.7.3 Einspritzpumpe                         

673 3.5.7.4 Einspritzdüse                         

674 3.5.7.5 Kraftstoff-Filter                         

675 3.5.7.6 Kraftstoffleitung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1 

§ 33 EBO 
beachten 

676 3.5.7.7 Kraftstofffüllstandsanzeige                         

677 3.5.8 Kühlung                       Überschrift 
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678 3.5.8.1 Kühlwasserpumpe / Kühlwasserumwälzpumpe                         

679 3.5.8.2 Kühlerelement               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

680 3.5.8.3 Rohrleitung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

681 3.5.8.4 Schlauch                         

682 3.5.8.5 Vorratsbehälter für Kühlwasser               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

683 3.5.8.6 Ladeluftkühlung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

684 3.5.8.7 Kühlerlüfter                         

685 3.5.8.8 Wärmetauscher               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

686 3.5.9 Abgasanlage (komplett)               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

687 3.5.9.1 Abgassammelrohr               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

688 3.5.9.2 Schalldämpfer               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

689 3.5.9.3 Abgasaustritt (Haube, Leitung)               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

690 3.5.9.4 
Druckführende Metallschläuche und Kompen-
satoren 

              
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

691 3.5.9.5 Sonstige Metallschläuche (drucklos)               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

692 3.5.9.6 Motor- und Getriebeverrohrung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

693 3.5.10 Schmiereinrichtung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

694 3.5.10.1 Schmierölvorpumpe                         

695 3.5.10.2 Motorschmierölpumpe                         

696 3.5.10.3 Schmierölumwälzpumpe                         
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697 3.5.10.4 Motorölfilter                         

698 3.5.10.5 Sonstige Filter                         

699 3.5.10.6 Ölleitung/Armatur                         

700 3.5.11 
Schutz und Überwachung, Sensorik für Ver-
brennungskraftmaschinen 

                        

701 3.5.11.1 Überwachung Dieselmotor                         

702 3.5.11.2 Überwachung Ölkreislauf                         

703 3.5.11.3 Überwachung Kühlung                         

704 3.6 Hauptgeneratorsystem (Traktionsgenerator)                       Überschrift 

705 3.6.1 Generator (komplett) im Fahrzeug 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

706 3.6.2 Generator (komplett) unter/auf dem Fahrzeug 2 X     3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X entfällt 3.1   

707 3.6.2.1 
Tragrahmen-, Tragkonstruktion für Generator, 
Ständergehäuse 

1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

708 3.6.2.2 Ständerdruckringe                         

709 3.6.2.3 Ständerwicklung                         

710 3.6.2.4 Labyrinthdichtringe, Ölfangringe                         

711 3.6.2.5 Lagerschild: AS- und BS-Seite                         

712 3.6.2.6 Läuferwelle                         

713 3.6.2.7 Läuferdruckring                         

714 3.6.2.8 Wälzlager                         

715 3.6.3 Erregung                         

716 3.6.3.1 Dioden                         

717 3.6.4 Steuerung / Anzeige                         

718 3.6.5 Kühlung                         

719 3.6.6 Schutz und Überwachung, Sensorik                         

720 3.7 Energiespeichersystem (außer Kraftstofftank)                         
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721 4 Antriebssystem                       Überschrift 

722 4.1 Antriebssteuerung                       Überschrift 

723 4.1.1 Elektronische Antriebssteuerung                         

724 4.1.1.1 
Antriebssteuergerät ASG einschl. Betriebssoft-
ware 

                        

725 4.1.1.1.1 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
Antriebssteuergerät ASG 

                        

726 4.1.1.2 Schleuderschutz, Anfahrüberwachungsgerät                         

727 4.1.1.3 
Strom- und Spannungswandler (z.B. Motor-
stromwandler) 

                        

728 4.1.1.4 Komponenten für Synchronisierung                         

729 4.1.1.5 Hilfsschütz                         

730 4.1.1.6 Entstörfilter                         

731 4.1.2 Elektromechanische Antriebssteuerung                         

732 4.1.2.1 Richtungswendersteuerung                         

733 4.1.2.2 Fahrbremswendersteuerung                         

734 4.1.2.3 Trennschützsteuerung                         

735 4.1.2.4 Schaltwerkansteuerung                         

736 4.1.2.5 Steuerung Strömungsgetriebe                         

737 4.1.3 Schutz und Überwachung, Sensorik                         

738 4.1.3.1 Überwachung Kraftübertragung                         

739 4.2 Elektrische Leistungsumformung                       Überschrift 

740 4.2.1 
Netzstromrichter inkl. Ansteuerung (komplett), 
Traktionsstromrichter (komplett) 

2 X     3.1               

741 4.2.1.1 
Tragrahmen-, Tragkonstruktion für Container 
unter/auf dem Fahrzeug 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

742 4.2.1.1.1 Container für Stromrichter 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

743 4.2.1.2 Komponenten eines Stromrichters                       Überschrift 

1563 4.2.1.2.1 
 Phasenbausteine für Traktionsstromrichter 
(z.B. Thyristor, GTO, IGBT) 
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1564 4.2.1.2.2 
Dioden für Traktionsstromrichter und Traktions-
gleichrichter  

                        

1565 4.2.1.2.3 
Spezielle Steuerbaugruppen im Traktions-
stromrichter (z.B. Gate Units, Speisegeräte) 

                        

1566 4.2.1.2.4 

Passive Komponenten für Stromrichter (z.B. 
Kondensatoren, Drosseln, Widerstände für 
Saugkreis/ Zwischenkreis/ Stützkreis, Aufla-
dung/ Entladung) 

                        

1567 4.2.1.2.5 
Schütze für den Einsatz im Stromrichter wie 
Ladeschütz/ Entladeschütz, Eingangs/ Aus-
gangstrenner 

                        

1568 4.2.1.2.6 

Komponenten für den Schutz, Überwachung 
der Stromrichter (z.B. Stromwandler, Span-
nungswandler, Allstromwandler, Toroidwand-
ler) 

                        

768 4.2.2 Sonstige Stromrichter inkl. Steuerung                         

769 4.2.3 Schaltwerk, Thyristorsteller                       Überschrift 

770 4.2.3.1 Schaltwerk (Stufenwähler)                         

771 4.2.3.2 Feinschaltwerk                         

772 4.2.3.3 Schaltwerks-Antrieb                         

773 4.2.3.4 Thyristorsteller                         

774 4.2.3.5 Lastschalter                         

775 4.2.3.6 Grundlastdrossel                         

776 4.2.3.7 Grundlastschütz                         

777 4.2.4 Motorschaltgeräte                         

778 4.2.4.1 Richtungswender, Richtungsschalter                         

779 4.2.4.2 Fahrbremswender                         

780 4.2.4.3 Motortrennschütz                         

781 4.2.4.4 Drosselüberbrückungsschütz                         

782 4.2.4.5 Shuntierungsschütz                         

783 4.2.4.6 Shuntierungswiderstand                         

784 4.2.5 Bremssteller                          
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785 4.2.5.1 Bremsgleichrichter                         

786 4.2.6 Stromrichterkühler (komplett) 2 X     3.1               

787 4.2.6.1 
Kühlmittelpumpe, Stromrichterölpumpe mit An-
triebsmotor 

                        

788 4.2.6.2 Kühlmittelschläuche               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

789 4.2.6.3 Netzfilterkühlung                         

790 4.2.6.4 Stromrichterlüfter mit Antriebsmotor                         

791 4.2.6.5 Wärmetauscher                         

792 4.3 
Hydrodynamische u. –mechanische Leistungs-
umformung 

                      Überschrift 

793 4.3.1 Wandler bzw. Getriebe                       Überschrift 

794 4.3.1.1 Verteilergetriebe                         

795 4.3.1.2 Strömungsgetriebe / Hydraulikgetriebe                         

796 4.3.1.3 Elektromechanisches Getriebe                         

797 4.3.1.4 Hydromechanisches Getriebe                         

798 4.3.1.5 
Nachschaltgetriebe (Stufen- und Wendege-
triebe) 

                        

799 4.3.1.6 Radsatzgetriebe mit Befestigung (komplett) 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

800 4.3.1.6.1 Getriebegehäuse 1 X   X 3.1 X             

801 4.3.1.6.2 Stirnrad                         

802 4.3.1.6.3 Stirnritzelwelle                         

803 4.3.1.6.4 Kegelradsatz  2 X     3.1               

804 4.3.1.6.5 Antriebswelle / Gelenkwelle 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

805 4.3.1.6.6 Sonstige Gelenkwellen 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   



Organisation und 

Managementsysteme 

Qualität 

Qualitätssicherung für Schienenfahrzeuge und Schienenfahrzeugteile in der Beschaffung 

(Liste güteprüfpflichtige Produkte Schienenfahrzeuge) 

120.0381V16 

Seite 72 

 

  Gültig ab: 01.03.2023 

Listenstruktur Qualitätssicherungsmaßnahmen 
Informationen 

zur HPQ 
Informationen zum Schweißen 
(sofern Schweißausführung) 

E
rg

ä
n

-
z
e
n

d
e
 

H
in

w
e
is

e
 

lf
d

. 
N

r.
 

S
tr

u
k
-

tu
r-

e
b

e
n

e
 

Bezeichnung P
K

 

E
M

P
 

Q
F

Ü
 

Q
L

Ü
 

D
O

K
 

H
P

Q
 

In
fo

 Schweiß-
technische 
Einstufung S

T
B

P
 

1
 

S
T

B
P

 

2
 

D
O

K
 

806 4.3.1.6.7 Flanschwelle               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

807 4.3.1.6.8 Anschlussflansch               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

808 4.3.1.6.9 Kegelritzelwelle                         

809 4.3.1.6.10 Kegelrad, Tellerrad                         

810 4.3.1.6.11 Antriebsflansch               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1595 4.3.1.6.12 Wälzlager                          

1606 4.3.1.6.13 Wälzlager ICE/IC 2 x   3.1       
siehe auch 
lfd.Nr.1607 

4.4.2.24 

813 4.3.2 Leitungssystem               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

814 4.3.3 Kühlung                         

815 4.3.4 Wärmetauscher                         

816 4.3.5 Schutz und Überwachung, Sensorik                         

817 4.4 Antrieb, Fahrmotor, Getriebe                       Überschrift 

818 4.4.1 Elektrischer Fahrmotor (komplett) 2 X     3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X entfällt 3.1   

819 4.4.1.1 Fahrmotorstator / Wicklung                         

820 4.4.1.2 Fahrmotorgehäuse 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

821 4.4.1.3 Lagerschild: AS- und BS-Seite 3       3.1 X             

822 4.4.1.4 Läufer (komplett)                         

823 4.4.1.4.1 Läuferwelle                         

824 4.4.1.4.2 Läuferwelle mit Ritzel aus einem Stück                         

825 4.4.1.5 Fahrmotorritzel                         
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826 4.4.1.6 Kommutatoren                         

827 4.4.1.7 Kurzschlussringe (nur Sonderlegierungen)                         

828 4.4.1.8 Labyrinthringe, Ölfangringe                         

829 4.4.1.9 Läuferpressringe, Schrumpfringe                         

830 4.4.1.10 Sphärolager                         

831 4.4.1.11 Fahrmotorlagerung (Wälzlager)                         

832 4.4.1.12 Fahrmotorvordrossel                         

833 4.4.1.13 Lagerdeckel                         

834 4.4.1.14 
Fahrmotoraufhängung /Antriebsaufhängung 
(komplett) 

1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

835 4.4.1.14.1 
Gummimetallelemente der Fahrmotor- bzw. 
Antriebsaufhängung 

3       3.1               

836 4.4.1.14.2 
Pendel der Fahrmotor- und Antriebsaufhän-
gung 

1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

837 4.4.1.14.3 
Stoßdämpfer bzw. Schwingungsdämpfer im 
Antriebsbereich 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

838 4.4.1.15 Motorträger 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

839 4.4.1.16 Fahrmotorlüfter(rad) für Eigenbelüftung                         

1569 4.4.1.17 Motorklemmbrett                         

1570 4.4.1.18 Verkabelung Motor                         

840 4.4.2 Antrieb und Getriebe (komplett) 2 X     3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 
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841 4.4.2.1 Antriebswelle, Gelenkwelle 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

842 4.4.2.2 Sonstige Gelenkwellen 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

843 4.4.2.3 Antriebshohlwelle, Radsatzhohlwelle 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

845 4.4.2.4 Hohlwellenrohr                         

846 4.4.2.5 Hohlwellengehäuse 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

848 4.4.2.6 Druckringe                         

849 4.4.2.7 Gabelstern                         

850 4.4.2.8 Getriebegehäuse 1 X   X 3.1 X             

851 4.4.2.9 Zahnradschutzkasten, Getriebeschutzkasten               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

852 4.4.2.10 Großrad (komplett)                         

853 4.4.2.10.1 Großradkörper                         

854 4.4.2.10.2 Zahnkranz für Großrad                         

855 4.4.2.11 Kleinrad                         

856 4.4.2.12 Zwischenrad                         

857 4.4.2.13 Zwischenradwelle                         

858 4.4.2.14 Lagergehäuse, Wälzlagergehäuse (Getriebe)                         

859 4.4.2.15 Lagerringe                         

860 4.4.2.16 Labyrinthringe, Ölfangringe                         

861 4.4.2.17 Lenker, Laschenlenker                         

862 4.4.2.18 Pendellenker 1 X   X 3.1               

863 4.4.2.19 Sphärolager                         

864 4.4.2.20 Spritz-  und Schleuderringe                         

865 4.4.2.21 Tragarm 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

866 4.4.2.22 Zapfen am Treibrad                         

867 4.4.2.23 Wälzlager                         
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1607 4.4.2.24 Wälzlager ICE/IC 2 x   3.1       
siehe auch 
lfd.Nr.1606 
4.3.1.6.13 

868 4.4.3 Kupplung                       Überschrift 

869 4.4.3.1 Bogenzahnkupplung 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

870 4.4.3.2 Keilpaketkupplung 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

871 4.4.4 Stangenantrieb, Kettenantrieb                       Überschrift 

872 4.4.4.1 Treibstange, Kuppelstange 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

873 4.4.4.2 Kette                         

874 4.4.4.3 Drehmomentstütze 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

875 4.4.4.3.1 
Gummimetallelemente bzw. Gelenklager der 
Drehmomentstütze 

3       3.1               

876 4.4.4.4 Blindwelle mit Kurbel 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

877 4.4.5 
Gummiringfederantrieb, Gummiringkardanan-
trieb (komplett) 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

878 4.4.5.1 
Ringfedersegment ( einschl. A-Segment und  I 
– Segment) 

                        

879 4.4.6 Kühlung                         

880 4.4.6.1 Kühlmittelkühler,  Kühlerturm 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

881 4.4.6.2 Kühlmittel-Leitung (geschweißt)               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

882 4.4.6.3 Lüfter/Fahrmotorlüfter mit Antriebsmotor                         

883 4.4.6.4 Wärmetauscher                         

884 4.4.7 Schutz und Überwachung, Sensorik                         

885 4.4.7.1 Drehzahlgeber, Motorimpulsgeber                         

886 4.4.7.2 Temperaturüberwachung, Temperaturfühler                         
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887 4.5 Dampfkesselanlage                       
§ 33 EBO 
beachten 

888 5 Bremssystem                       Überschrift 

889 5.1 Bremssteuerung                       Überschrift 

890 5.1.1 
Komponenten für Steuerung / Bedienung 
Bremse (Betriebsbremse, Feststellbremse, 
Notbremse) 

                      Überschrift 

891 5.1.1.1 Bremssteuerapparat / Bremssteuergerät 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

892 5.1.1.2 Bremsgeräteeinheit 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

893 5.1.1.3 
Modulare Bremssteuerung (MBS), Bremsgerä-
tetafel komplett, Bremsmodule inkl. elektroni-
scher Ansteuerung 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

894 5.1.1.4 
elektronische Bremssteuerung / Bremssteue-
rung / Bremssteuerrechner (z.B.: HSM) ein-
schl. Betriebssoftware 

1 X   X 3.1               

895 5.1.1.4.1. 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
Bremssteuerung 

3       3.1               

896 5.1.1.5 Antriebs-/Bremssteuerung Mg / WB 2 X     3.1               

897 5.1.1.6 Bremsgerüst 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

898 5.1.1.7 Bremsbedieneinheit 1 X   X 3.1               

899 5.1.1.8 Führerbremsventil 2 X     3.1               

900 5.1.1.9 Zusatzbremsventil 2 X     3.1               

901 5.1.1.10 
Steuernde Ventile (Steuerventil (KE), Relais-
ventil, Wiegeventil, Schnellbremsventil u.a.) 

2 X     3.1               

902 5.1.1.11 Analogwandler 2 X     3.1               

903 5.1.1.12 Bremsstromventil 2 X     3.1               

904 5.1.1.13 Magnetventil 2 X     3.1               

905 5.1.1.14 Fahrbremswender (Bedienteil) 3       3.1               

906 5.1.1.15 Absperrhahn / Durchgangshahn                         
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907 5.1.1.16 Bremstaster, Taster für Federspeicherbremse                         

908 5.1.1.17 Druckbehälteranlage (Luft, Stickstoff)                       
§ 33 EBO 
beachten 

1596 5.1.1.17.1 Luftbehälter, Druckluftbehälter             
DIN EN 286-

3; DIN EN 
286-4 

entfällt entfällt 3.1 
§ 33 EBO 
beachten 

910 5.1.1.17.2 
Spannband für Luftbehälter (z. B. HYDAC-
Schellen) 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

911 5.1.1.17.3 Luftleitungen, Druckluftleitung               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

912 5.1.1.17.4 Halter für Bremsleitungen 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

913 5.1.1.17.5 Druckluftschlauch 3       3.1               

914 5.1.1.18 Notbremsventil, Notbremsrelais 2 X     3.1               

915 5.1.1.19 Notbremsüberbrückung; ep-Steuerung                         

916 5.1.1.19.1 ep-Leitung, -Kupplung, -Kabel                         

917 5.1.1.20 
Betätigungseinrichtung Innenraum, Notbrems-
griff, Notbremszugkasten 

                        

918 5.1.1.21 Nothaltschlagknopf, Notschlagtaster                         

919 5.1.1.22 Steuerleitungen                         

920 5.1.2 Gleitschutzeinrichtung                       Überschrift 

921 5.1.2.1 Gleitschutz (mechanisch, -pneumatisch) 2 X     3.1               

922 5.1.2.2 Gleitschutzventil, Gleitschutzmagnetventil 2 X     3.1               

923 5.1.2.3  
Drehzahlgeber, Impulsgeber, Gleitschutzgeber, 
Drehzahlsensor 

                        

924 5.1.2.4  Polrad                         

925 5.1.2.5 
Gleitschutzsteuergerät, Schleuderschutzsteu-
ergerät, Gleitschutzregler, Gleitschutzrechner 
einschl. Betriebssoftware 

2 X     3.1               

926 5.1.2.5.1 Beschleunigungssensor (Hochgeschw.)                         

927 5.1.2.5.2 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
Gleitschutzsteuerung 

                        



Organisation und 

Managementsysteme 

Qualität 

Qualitätssicherung für Schienenfahrzeuge und Schienenfahrzeugteile in der Beschaffung 

(Liste güteprüfpflichtige Produkte Schienenfahrzeuge) 

120.0381V16 

Seite 78 

 

  Gültig ab: 01.03.2023 

Listenstruktur Qualitätssicherungsmaßnahmen 
Informationen 

zur HPQ 
Informationen zum Schweißen 
(sofern Schweißausführung) 

E
rg

ä
n

-
z
e
n

d
e
 

H
in

w
e
is

e
 

lf
d

. 
N

r.
 

S
tr

u
k
-

tu
r-

e
b

e
n

e
 

Bezeichnung P
K

 

E
M

P
 

Q
F

Ü
 

Q
L

Ü
 

D
O

K
 

H
P

Q
 

In
fo

 Schweiß-
technische 
Einstufung S

T
B

P
 

1
 

S
T

B
P

 

2
 

D
O

K
 

928 5.1.2.6 Gehäuse               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

929 5.1.2.7 Steuerleitungen                         

930 5.1.3 
Komponenten für Schutz und Überwachung, 
Sensorik der Bremssteuerung 

                        

931 5.2 Aktorik Bremse                       Überschrift 

932 5.2.1 Krafterzeugung                       Überschrift 

933 5.2.1.1 Bremszylinder 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

934 5.2.1.2 Bremszylinder mit Tragrahmen 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

935 5.2.1.3 Federspeicherbremszylinder 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

936 5.2.1.4 
Betätigungszylinder Wirbelstrombremse WB / 
Magnetschienenbremse Mg 

3       3.1               

937 5.2.1.5 
Drucksensoren, Druckschalter für Bremssys-
teme 

                        

938 5.2.2 Kraftübertragung                       Überschrift 

939 5.2.2.1 Bremsgestänge 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

940 5.2.2.1.1 Bremsgestängesteller 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

941 5.2.2.1.2 Bremszugstange, Zugstangenkopf, Bremskopf 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

942 5.2.2.1.3 
Polyamidhülsen und  - buchsen für Bremsge-
stänge 

                        

1585 5.2.2.1.4 Doppelfederstecker 3    3.1         

943 5.2.2.2 Handbremse               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

944 5.2.2.2.1 
Wellengelenk für Handbremse bzw. Feststell-
bremse 

              
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   
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945 5.2.2.2.2 Bremsspindel               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

946 5.2.2.2.3 
Getriebekästen und Konsolen für Handbrems-
betrieb 

3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

947 5.2.2.3 Bremswelle, Bremshohlwelle  1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1597 5.2.2.4 
Bremsscheibe (komplett)  , Reibringe -,  Seg-
mente der Bremsscheibe, Nabe 

1 X   X 3.1 X            

951 5.2.2.4.3 
Verbindungselemente, die im Kraftfluss liegen 
für geteilte Ausführung, für die es eigene 
Zeichnungen gibt (keine Normteile) 

3       3.1               

952 5.2.2.5 Bremszangeneinheit 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X entfällt 3.1   

953 5.2.2.5.1 Bremszange 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

954 5.2.2.5.2 Bremsbrücke 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

955 5.2.2.5.3 Bremszangenhebel / Bremshebel 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

956 5.2.2.5.4 Konsole 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

957 5.2.2.5.5 Gehäuse 2 X     3.1 X 

HPQ nur 
bei inte-
grierter 

Hauptauf-
hängung 

          

958 5.2.2.5.6 
Hauptaufhängung / Befestigung (Bolzen, Hän-
gelasche u. ä.) 

1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   
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959 5.2.2.5.7 
Verbindungselemente die im Kraftfluss liegen 
(Zeichnungsteile, keine Normteile) 

3       3.1               

960 5.2.2.6 Bremsklotzeinheit, Klotzbremse (kompakt) 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X entfällt 3.1   

961 5.2.2.6.1 
Hauptaufhängung / Befestigung (Bolzen, Hän-
gelasche u.ä.) 

1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

962 5.2.2.6.2 Hebel 2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

963 5.2.2.6.3 Gehäuse 2 X     3.1 X 

HPQ nur 
bei inte-
grierter 

Hauptauf-
hängung 

          

964 5.2.2.7 
Spurstangen, Traversen (einfache Ausfüh-
rung), Anschläge 

                        

965 5.2.2.8 Federspeichermechanismus                         

966 5.2.2.9 Bremsschlauch (nicht Bremskupplung) 3       3.1               

967 5.2.2.10 Bremstrommel 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

968 5.2.2.11 Bremsbeläge  und Bremsklotzsohlen                       Überschrift 

1598 5.2.2.11.1 Bremsklotzsohlen aus Grauguss 2 X     3.1 X HPQ            

1599 
5.2.2.11.2 

 
Bremsklotzsohlen aus Verbundwerkstoff 3    3.1        

1600 
5.2.2.11.3 

 
Bremsklotzsohlen gesintert 3    3.1        

972 5.2.2.11.4 Bremsklotzkeile, Federriegel                         

1588 
5.2.2.11.5 

 
Bremsbeläge gesintert 3    3.1        
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1589 
5.2.2.11.6 

 
Bremsbeläge aus 
Verbundwerkstoff 

3    3.1        

973 5.2.2.12 Bremsbelaghalter               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

974 5.2.2.13 Bremsklotzschuhe               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

975 5.2.2.14 Putzklotzeinheit, Konditioniereinheit                         

976 5.2.2.14.1 
Hauptaufhängung / Befestigung (Bolzen, Hän-
gelasche u.ä.) 

3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

977 5.2.2.15 Bremsklotzhängeeisen               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

978 5.2.2.16 
Bremstraverse, Bremsträger, Bremsdreiecke, 
Bremsbalken 

1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

979 5.2.2.17 Bremskupplung pneumatisch (komplett) 3       3.1               

980 5.2.2.17.1 Bremsschlauch der Bremskupplung 3       3.1               

981 5.2.2.17.2 Elastomer-Dichtungsringe                         

982 5.2.2.17.3 Kupplungskopf (Guss, bearbeitet)                         

983 5.2.2.17.4 Luftabsperrhahn                         

984 5.2.2.18 Bremshebel, Bremshebelverbinder               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

985 5.2.2.19 Bolzen und Buchsen, gehärtet                         

986 5.2.2.20 
Lastwechselkasten, Wahlschalter G-P-R-Stel-
lung 

                        

987 5.3 Generatorische Bremse                         

988 5.3.1 Energiewandlung, Bremswiderstandsturm               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

989 5.3.1.1 Bremswiderstand (komplett)               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

990 5.3.1.1.1 Bremswiderstandsband                         

991 5.3.1.2 Bremserregerschrank               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

992 5.3.2 Kühlung                         
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993 5.3.2.1 Bremswiderstandslüfter mit Antriebsmotor                         

994 5.4 Hydrodynamische Bremse                         

995 5.4.1 Energiewandlung (Bremswandler, Retarder)                         

996 5.4.2 Kühlung                         

997 5.5 Lineare Wirbelstrombremse  WB (komplett) 1 X   X 3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X X 3.1   

998 5.5.1 Integralträger 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

999 5.5.2  Tragarm 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1000 5.5.3 Spurhalter komplett, Haltebock 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1001 5.5.4 Bremsstütze, Bremskraftstütze, komplett 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1002 5.5.4.1 Sphärolager                         

1601 5.5.5 
Wirbelstrommagnete (komplett einschl. Polspu-
len, Endstücke) 

1 X   X 3.1           

1004 5.5.6 Aufhängung / Absenkung (komplett) 2 X     3.1 X 

HPQ nur 
für Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

EN 15085-2 - 
CL 1 

X entfällt 3.1   

1005 5.5.6.1 Bügel, Halter 2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1006 5.5.6.2 Ringbalg 2 X     3.1               

1007 5.6 Magnetschienenbremse Mg (komplett) 1 X   X 3.1 X 
HPQ nur 

für 
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   
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Unter-
kompo-
nenten 
gemäß 

LgP 

1008 5.6.1 Tragrahmen 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1009 5.6.2 Spurhalter (komplett) 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1010 5.6.2.1 Spurhalterkopf 1 X   X 3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1011 5.6.2.2 Spurhalterstange 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1012 5.6.3 Zugbügel, Schubbügel 2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1013 5.6.4 
Mitnehmer, Mitnehmerstange, Mitnehmeran-
schlag 

2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1014 5.6.5 Aufhängebock 2 X     3.1 X   
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1015 5.6.6 Aufhängung                       Überschrift 

1016 5.6.6.1 
Hochaufhängung (z.B. Federaufhängung, Ge-
stänge)                         

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1017 5.6.6.2 
Tiefaufhängung (z.B. Feder, Verbindungs-
stange) 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1018 5.6.6.3 Hoch-/ Tiefaufhängung  (z.B. Ringbalg) 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1019 5.6.7 Glieder-  oder Monoblockmagnet (komplett) 1 X   X 3.1               

1020 5.6.7.1 Spule (einbaufertig)  2 X     3.1               

1021 5.6.7.1.1 Magnetgestell / Spulenkörper (ohne Spule) 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1022 5.6.7.2  Zwischenglieder und Endstücke 2 X     3.1               

1023 5.6.7.3 Sinterpolschuhe (Zwischen- und Endglieder) 1 X   X 3.1               



Organisation und 

Managementsysteme 

Qualität 

Qualitätssicherung für Schienenfahrzeuge und Schienenfahrzeugteile in der Beschaffung 

(Liste güteprüfpflichtige Produkte Schienenfahrzeuge) 

120.0381V16 

Seite 84 

 

  Gültig ab: 01.03.2023 

Listenstruktur Qualitätssicherungsmaßnahmen 
Informationen 

zur HPQ 
Informationen zum Schweißen 
(sofern Schweißausführung) 

E
rg

ä
n

-
z
e
n

d
e
 

H
in

w
e
is

e
 

lf
d

. 
N

r.
 

S
tr

u
k
-

tu
r-

e
b

e
n

e
 

Bezeichnung P
K

 

E
M

P
 

Q
F

Ü
 

Q
L

Ü
 

D
O

K
 

H
P

Q
 

In
fo

 Schweiß-
technische 
Einstufung S

T
B

P
 

1
 

S
T

B
P

 

2
 

D
O

K
 

1024 5.6.7.4 Schienenschuhe (Monoblockmagnet)                                              2 X     3.1               

1025 5.6.7.5 
Polschuhe nicht gesintert, Stahlpolschuhe 
(Zwischen- und Endglieder) 

2 X     3.1               

1026 5.6.7.6 Zwischenlage / Zwischenleiste (unmagnetisch)                         

1027 5.6.7.7 Druckschalter für Mg-Bremse 3       3.1               

1028 6 Hilfs- und Nebenbetriebeversorgung                       Überschrift 

1029 6.1 Druckluftversorgung                       Überschrift 

1030 6.1.1 Drucklufterzeugung, Lufterzeugungsanlage                        
§ 33 EBO 
beachten 

1031 6.1.1.1 
Hauptluftpresser (Kolben- und Schraubenver-
dichter) 

                        

1032 6.1.1.2 Hauptluftpresser mit integriertem Tragrahmen 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1033 6.1.1.3 Hilfsluftpresser                         

1034 6.1.2 Druckluftspeicherung                       Überschrift 

1035 6.1.2.1 Luftbehälter               
DIN EN 286-

3; DIN EN 
286-4 

entfällt entfällt 3.1 
§ 33 EBO 
beachten 

1036 6.1.3 Druckluftverteilung                       Überschrift 

1037 6.1.3.1 Hauptluftbehälterleitung und deren Bauteile               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1038 6.1.3.2 Hauptluftleitung und deren Bauteile               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1039 6.1.3.3 Absperreinrichtung                         

1040 6.1.4 Druckluftbehandlung / Trocknung                       Überschrift 

1041 6.1.4.1 Luftfilter                         

1042 6.1.4.2 Luftkühler                         

1043 6.1.4.3 
Flüssigkeitsabscheider, Kondensatanlage, 
Wassersammler 

                        

1044 6.1.4.4 Lufttrockner                         

1045 6.1.4.5 
Tragrahmen für Kondensatanlage bzw. Luft-
trockner (im Fahrzeug) 

              
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   
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1046 6.1.4.6 
Tragrahmen für Kondensatanlage bzw. Luft-
trockner (unter/auf dem Fahrzeug) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1047 6.1.5 
Komponenten für Steuerung, Schutz, Überwa-
chung und Sensorik der Druckluftversorgung 

                        

1048 6.1.5.1 Sicherheitsventil                         

1049 6.2 Druckbehälteranlage (Öl-Hydraulik)                       
§ 33 EBO 
beachten 

1050 6.2.1 Hydraulikdruckerzeugung                       
§ 33 EBO 
beachten 

1051 6.2.2 Hydraulikspeicher, Ölbehälter 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1 

§ 33 EBO 
beachten 

1052 6.2.3 Leitungssystem               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1 

§ 33 EBO 
beachten 

1053 6.2.4 Ölbehandlung/Ölkühlung                       
§ 33 EBO 
beachten 

1054 6.2.5 
Komponenten für Steuerung, Schutz, Überwa-
chung und Sensorik 

                      
§ 33 EBO 
beachten 

1055 6.3 Batterieanlage                       
§ 33 EBO 
beachten 

1056 6.3.1 Bordnetzbatterie 3       3.1               

1057 6.3.2 Starterbatterie                         

1058 6.3.3 Batterieladegerät                         

1059 6.3.4 Batteriekasten mit Belüftung 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1060 6.3.4.1 
Traggerüst für Batteriekasten unter/auf dem 
Fahrzeug 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1061 6.3.5 Energieverteilung                       Überschrift 

1062 6.3.5.1 Batteriesammelschiene, Kabel                         

1063 6.3.5.2 Batteriehauptschalter, Batteriehauptschütz                         

1064 6.3.6 
Komponenten für Steuerung, Schutz, Überwa-
chung und Sensorik der Batterieanlage 

                        

1590 6.3.7 Traktionsbatterie 2 X   3.1        
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1065 6.4 Elektrische Hilfsbetriebeversorgung                       Überschrift 

1066 6.4.1 Zugsammelschiene (komplett)                         

1067 6.4.1.1 ZS-Umschaltung                         

1068 6.4.1.2 ZS-Schütz                         

1069 6.4.1.3 ZS-Leitung, -Kupplung, -Kabel                          

1070 6.4.2 Transformator für Hilfsbetriebe                         

1071 6.4.3 

Umrichter, Umformer, Hilfsbetriebeumrichter 
HBU, Drehstrombordnetzversorgung DBNV, 
Energieversorgungsblöcke EVB, Zugsammel-
schienenumrichter ZSU 

                      Überschrift 

1072 6.4.3.1 
Energieversorgungsblock, Drehstrombordnetz-
versorgung, Hilfsbetriebeumrichter inkl. Contai-
ner/Schrank (im Fahrzeug) 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1073 6.4.3.2 
Energieversorgungsblock, Drehstrombordnetz-
versorgung, Hilfsbetriebeumrichter inkl. Contai-
ner und Traggerüst (auf/unter dem Fahrzeug) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1074 6.4.3.3 Wechselrichter, Hilfswechselrichter  HWR                         

1075 6.4.3.4 Umformer (rotierend)                         

1076 6.4.3.5 Umrichter (statisch)                         

1077 6.4.3.6 
Steller, DC/DC-Wandler für Hilfsenergieversor-
gung 

                        

1078 6.4.3.7 
Eingangsstromrichter, Wechselrichter, Aus-
gangsstromrichter, Gleichrichter, Zwischen-
kreisdrossel für HBU, DBNV, EVB usw. 

                        

1079 6.4.4 Steuerung / Steuerstromsystem                       Überschrift 

1080 6.4.4.1 Hochspannungsrelais                         

1081 6.4.4.2 
Steuerung für Energieversorgungsblock, Dreh-
strombordnetzversorgung, Hilfsbetriebeumrich-
ter einschl. Betriebssoftware 

                        

1082 6.4.4.2.1 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
Steuerung HBU, DBNV, EVB 

                        

1083 6.4.4.3 Umschaltschütz Energieversorgung                         
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1084 6.4.4.4 ZS-Hauptstelleinrichtung                         

1085 6.4.4.5 Elektronischer Feldregler                         

1086 6.4.5 Erdung                         

1087 6.4.6 Einrichtung Fremdeinspeisung                         

1088 6.4.7 Energieverteilung                       Überschrift 

1089 6.4.7.1 Kabel, Kabelschutz, Dosen, Stecker                          

1090 6.4.7.2 Trennschalter, (Trenn-)Schütze, Relais                         

1092 6.4.8 Filter                         

1093 6.4.9 Hilfsdieselmotor                         

1094 6.4.10 Generatoren                       Überschrift 

1095 6.4.10.1 
Heizgenerator, Bordnetzgenerator, Radsatzge-
nerator 

                        

1096 6.4.10.2 Erregung Heizgenerator                         

1097 6.4.10.3 Lichtmaschine, Lichtanlassmaschine                         

1098 6.4.10.4 Achsgenerator                         

1099 6.4.11 Kühlung elektrische Hilfsbetriebe                         

1100 6.4.11.1 Lüfter mit Antriebsmotor für Hilfsbetriebe                         

1101 6.4.12 
Komponenten für Schutz und Überwachung, 
Sensorik der elektrischen Hilfsbetriebeversor-
gung 

                        

1102 7 Innenraum                       Überschrift 

1103 7.1 Innenraumausstattung                       Überschrift 

1104 7.1.1 
Tragrahmen, Gerätegerüste und Halter für in-
nere Ausrüstungsteile (z.B. Stromrichter, 
Elektro-, Klima- und Druckluftanlage) 

3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1586 7.1.1.1 
Konsole/ Lagerbock/ Aufhängung (einfacher 
Art) für den Innenbereich 

       
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2  

1105 7.1.2 Fußboden / Belag                       Überschrift 

1106 7.1.2.1 Bodenplatte                         

1107 7.1.2.2 
Dämmung (Isolier- und Dämmstoffe), Fußbo-
denunterbau 

                        

1108 7.1.2.3 Teppich, Teppichboden                         
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1109 7.1.2.4 Fußbodenbelag                         

1110 7.1.2.5 Treppe (innen)               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1111 7.1.3 Verkleidung (Innenverkleidung)                       Überschrift 

1112 7.1.3.1 Wandverkleidung Führerraum 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1113 7.1.3.2 Wandverkleidung Fahrgastraum 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1114 7.1.3.3 Wandverkleidung WC 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1115 7.1.3.4 Wandverkleidung Küchenraum 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1116 7.1.3.5 Deckenverkleidung Führerraum 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1117 7.1.3.6 Deckenverkleidung Fahrgastraum 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1118 7.1.3.7 Deckenverkleidung WC 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1119 7.1.3.8 Deckenverkleidung Küchenraum 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1120 7.1.3.9 Verkleidung Außentürantrieb und -steuerung 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1121 7.1.4 Sitze                       Überschrift 

1122 7.1.4.1 Führersitz (komplett) 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1575 7.1.4.2 
Sonstige Sitze (z.B. Beimann-, Fahrgast-, 
Klapp-, Kindersitz, Sitzbank, Sitzhocker) 

              
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1576 7.1.4.2.1 Griffe                         

1577 7.1.4.2.2 Kopfpolster, Kopfkissen                         

1578 7.1.4.2.3 Sitzbezug, Polsterung                         

1579 7.1.4.2.4 Armlehne               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   



Organisation und 

Managementsysteme 

Qualität 

Qualitätssicherung für Schienenfahrzeuge und Schienenfahrzeugteile in der Beschaffung 

(Liste güteprüfpflichtige Produkte Schienenfahrzeuge) 

120.0381V16 

Seite 89 

 

  Gültig ab: 01.03.2023 

Listenstruktur Qualitätssicherungsmaßnahmen 
Informationen 

zur HPQ 
Informationen zum Schweißen 
(sofern Schweißausführung) 

E
rg

ä
n

-
z
e
n

d
e
 

H
in

w
e
is

e
 

lf
d

. 
N

r.
 

S
tr

u
k
-

tu
r-

e
b

e
n

e
 

Bezeichnung P
K

 

E
M

P
 

Q
F

Ü
 

Q
L

Ü
 

D
O

K
 

H
P

Q
 

In
fo

 Schweiß-
technische 
Einstufung S

T
B

P
 

1
 

S
T

B
P

 

2
 

D
O

K
 

1580 7.1.4.2.5 Sitzschale                         

1581 7.1.4.2.6 Sitzuntergestell, Sitzkasten, Tragrahmen               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1582 7.1.4.2.7 Fußstütze               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1583 7.1.4.2.8 Sitzverstellung               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1135 7.1.4.3 Sitzklapptisch, Seitenwandtisch               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1136 7.1.5 Klapptisch                         

1137 7.1.6 Trennwand                       Überschrift 

1138 7.1.6.1 Trennwand nicht tragend                         

1139 7.1.6.2 Trennwand tragend, Raumteiler 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1140 7.1.6.3 Trennwand Glas 3       3.1               

1141 7.1.7 Innenausbau                       Überschrift 

1142 7.1.7.1 Führerpult / Führertisch 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1143 7.1.7.2 Thermofach                         

1144 7.1.7.3 Geschränk, Gerätekästen, Schaltschränke               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1145 7.1.7.4 Gepäckablage                       Überschrift 

1146 7.1.7.4.1 Gepäckablage (über Kopf)               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1147 7.1.7.4.2 Gepäckablage (im Bodenbereich)               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1148 7.1.7.4.3 
Sicherheitsglas für Gepäckablagen (ESG, 
VSG) 

3       3.1               

1149 7.1.7.5 
Haltestangen, Tritte, Griffe, Geländer im Schie-
nenfahrzeug 

              
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1150 7.1.7.6 Wertfach Sonderwagen/Schließfach                         

1151 7.1.7.7 Arbeitsplatz Zugbegleiter/Sonderwagen                         
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1152 7.1.8 Inneneinrichtung                       Überschrift 

1153 7.1.8.1 Bett, Liege               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1154 7.1.8.2 Tisch                         

1155 7.1.8.3 Vitrine                         

1156 7.1.8.4 Garderobe               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1157 7.1.8.5 Rollo, Gardine                         

1158 7.1.8.6 Abfallbehälter               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1159 7.1.8.6.1 Tragrahmen für Abfallbehälter               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1160 7.1.8.7 Spiegel, Beschlag                         

1161 7.1.8.8 Werbeeinrichtung (Vitrine)                         

1162 7.1.8.9 Getränkebehälter                         

1163 7.1.8.10 Fahrradhalter, Skihalter, Rollstuhlsicherung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1164 7.1.8.11  
Sonderausstattung (Feuerlöscher, Notausrüs-
tung) 

                        

1165 7.1.8.12 Leiter, Evakuierungsleiter, -steg               ISO 3834-4 entfällt entfällt 2.2   

1166 7.1.8.13 
Beschriftung, Beschilderung, Piktogramme für 
Sicherheitseinrichtungen / Sicherheitsfunktio-
nen 

                        

1167 7.2 Heizung / Lüftung / Klimatisierung [HLK]                       Überschrift 

1168 7.2.1 HLK-Einrichtung für Fahrgastraum (komplett)                         

1169 7.2.1.1 
Luftbehandlungsgerät /-aggregat, Luftheizag-
gregat 

              
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1170 7.2.1.2 Hochspannungsheizung                         

1171 7.2.1.3 Nachheizung                         

1172 7.2.1.4 Fußbodenheizung                         

1173 7.2.1.5 Konvektionsheizung                         

1174 7.2.1.6 WC-Heizung                         
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1175 7.2.1.7 Vorraumheizung                         

1176 7.2.1.8 Küchen-Heizung / Ventilation                         

1177 7.2.1.9 Dampfheizung                         

1178 7.2.1.10 Heizkörper / Heizgeräte                         

1179 7.2.1.11 Ventilator, Lüfter (bahntauglich)                         

1180 7.2.1.12 Kälteanlage                         

1181 7.2.1.13 Ventil / Klappe                         

1182 7.2.1.14 Luftfilter                         

1183 7.2.1.15 Heizwasserleitung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1184 7.2.2 
Komponenten für Steuerung der HLK-Fahr-
gastraum 

                        

1185 7.2.2.1 Klima- / Heizungssteuerung                         

1186 7.2.2.2 Bediengruppe                         

1187 7.2.2.3 Abteilstelleinrichtung                         

1188 7.2.2.4 Trans. Steuereinrichtung                         

1189 7.2.3 
Komponenten für Schutz und Überwachung, 
Sensorik der HLK-Fahrgastraum 

                        

1190 7.2.3.1 Überwachung Heizanlage                         

1191 7.2.3.2 Luftmangelsicherung                         

1192 7.2.3.3 Strömungswächter / Druckmessdose                         

1193 7.2.4 HLK-Einrichtung für Führerraum (komplett)                         

1194 7.2.4.1 Klimaanlage Führerraum               
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1195 7.2.4.2 Fußboden- / Nischenheizung                         

1196 7.2.4.3 Führerraumheizung                         

1197 7.2.4.4 Hochdrucklüfter Führerraum (bahntauglich)                         

1198 7.2.5 Steuerung für HLK Führerraum                         

1199 7.2.6 
Schutz- und Überwachung, Sensorik HLK Füh-
rerraum 

                        

1200 7.2.7 HLK-Einrichtung für Laderaum                         
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1201 7.2.8 Steuerung für HLK Laderaum                         

1202 7.2.9 
Schutz und Überwachung, Sensorik für HLK 
Laderaum 

                        

1203 7.2.10 Druckschutz                       Überschrift 

1204 7.2.10.1 Lüfter (Fortluft, Zuluft) mit Motor                          

1205 7.2.10.2 Klappen                         

1206 7.2.11 Ölheizgeräte, Ölbrenner                       
§ 33 EBO 
beachten 

1207 7.2.12 Heizkessel, Dampfkessel                       
§ 33 EBO 
beachten 

1209 7.2.13 Heizölbehälter 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X entfällt 3.1   

1208 7.2.14 Wärmetauscher                         

1210 7.3 Innentürsystem                        Überschrift 

1211 7.3.1 
Innentür (z. B. Maschinenraum-, Führerraum-, 
Gang-, Abteil-, WC-, Küchen-, Bistro-, Trenn-
tür) 

                      Überschrift 

1572 7.3.1.1 Innentür ohne Glasbestandteile               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1573 7.3.1.2 Innentür mit Glasbestandteilen 3       3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1574 7.3.1.3 Sicherheitsglas ESG/VSG für Innentüren 3       3.1               

1218 7.3.1.4 Schließsystem                         

1219 7.3.2 Brandschutztür 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1220 7.3.3 
Komponenten für Steuerung und Bedienung 
des Innentürsystems 

                        

1221 7.3.3.1 Türbetätigungselement                         

1222 7.3.3.2 Druckminderer                         

1223 7.3.4 Antrieb                         

1224 7.3.5 
Komponenten für Schutz und Überwachung, 
Sensorik des Innentürsystems 

                        



Organisation und 

Managementsysteme 

Qualität 

Qualitätssicherung für Schienenfahrzeuge und Schienenfahrzeugteile in der Beschaffung 

(Liste güteprüfpflichtige Produkte Schienenfahrzeuge) 

120.0381V16 

Seite 93 

 

  Gültig ab: 01.03.2023 

Listenstruktur Qualitätssicherungsmaßnahmen 
Informationen 

zur HPQ 
Informationen zum Schweißen 
(sofern Schweißausführung) 

E
rg

ä
n

-
z
e
n

d
e
 

H
in

w
e
is

e
 

lf
d

. 
N

r.
 

S
tr

u
k
-

tu
r-

e
b

e
n

e
 

Bezeichnung P
K

 

E
M

P
 

Q
F

Ü
 

Q
L

Ü
 

D
O

K
 

H
P

Q
 

In
fo

 Schweiß-
technische 
Einstufung S

T
B

P
 

1
 

S
T

B
P

 

2
 

D
O

K
 

1225 7.3.5.1 Bewegungsmelder                         

1226 7.4 Wasser- und Sanitäranlage                       Überschrift 

1227 7.4.1 Frischwasseranlage (komplett) 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1228 7.4.1.1 Umwälzpumpe                         

1229 7.4.1.2 
Wassertank mit Überlauf (Frischwasserbehäl-
ter) 

              
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1230 7.4.1.3 
Tragrahmen für Frischwasserbehälter (un-
ter/auf dem Fahrzeug) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1231 7.4.1.4 Füllstutzen                         

1232 7.4.1.5 Warmwasserbereiter                         

1233 7.4.2 WC-Anlage, Toilette (komplett) 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1234 7.4.2.1 Leibstuhl               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1235 7.4.2.2 WC-Deckelgarnitur                         

1236 7.4.2.3 Spülventil                         

1237 7.4.2.4 Vakuum Spoon                         

1238 7.4.2.5 WC-Rollenhalter                         

1239 7.4.2.6 Vakuumanlage               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1240 7.4.2.7 Fäkalienbehälter 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1241 7.4.2.8 Heizung Fäkalienbehälter                         

1242 7.4.2.9 
Tragkonstruktion für Fäkalienbehälter unter/auf 
dem Fahrzeug 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1243 7.4.3 Abwasseranlage (komplett) 1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1244 7.4.3.1 Entwässerung               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1245 7.4.3.2 Wasserauslauf / Abfluss               
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   
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1246 7.4.3.3 Füllstandsanzeige Abwasser                         

1247 7.4.3.4 Abwasserumschaltung                         

1248 7.4.3.5 Abwasserbehälter, Grauwasserbehälter 2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1249 7.4.3.6 
Tragkonstruktion für Abwasserbehälter, Grau-
wasserbehälter (auf/unter dem Fahrzeug) 

1 X   X 3.1     
EN 15085-2 - 

CL 1 
X X 3.1   

1250 7.4.4 Wasch- und Duscheinrichtung, Waschraum                       Überschrift 

1251 7.4.4.1 
Waschbecken/-tisch, Waschschrank, Wickel-
tisch 

                        

1252 7.4.4.2 Dusche                         

1253 7.4.4.3 Handtuchhalter/-spender                         

1254 7.4.4.4 Seifenspender                         

1255 7.4.4.5 Händetrockner                         

1256 7.4.5 
Komponenten für Steuerung / Bedienung der 
Wasser- und Sanitäranlage 

                        

1257 7.4.5.1 WC-Steuertafel                         

1258 7.4.5.2 Druckminderer Wasch- und Duscheinrichtung                         

1259 7.4.6  
Komponenten für Schutz und Überwachung, 
Sensorik der Wasser- und Sanitäranlage 

                        

1260 7.5 Kücheneinrichtung, Gastronomie                       Überschrift 

1261 7.5.1 Küchengeräte                         

1262 7.5.1.1 Kaffeemaschine                         

1263 7.5.1.2 Heißwassergerät                         

1264 7.5.1.3 Mikrowellenherd                         

1265 7.5.1.4 Spülmaschine                         

1266 7.5.1.5 Steamer                         

1267 7.5.1.6 Toaster                         

1268 7.5.1.7 Brat-/ Kochplatte                         

1269 7.5.1.8 Warmhalteschrank                         

1270 7.5.1.9 Wärmevitrine                         

1271 7.5.1.10 Boiler                         
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1272 7.5.1.11 Portionierer                         

1273 7.5.1.12 Gläserspülanlage                         

1274 7.5.2 
Einbauten, Kasse, Trolley Verkaufsautomat 
Gastronomie 

                        

1275 7.5.3 Be- und Entlüftung                         

1276 7.5.4 Trinkwasseranlage (komplett)                         

1277 7.5.4.1 Druckwasserpumpe                         

1278 7.5.4.2 UV-Anlage                         

1279 7.5.4.3 Entkalkungsanlage                         

1280 7.5.5 
Schankanlage, Getränkeschankanlage (kom-
plett) 

                      
§ 33 EBO 
beachten 

1281 7.5.5.1 Kühlung Schankanlage                         

1282 7.5.6 Komponenten der Normalkühlung                       Überschrift 

1283 7.5.6.1 Kühlanlage                         

1284 7.5.6.2 Kühlvitrine                         

1285 7.5.6.3 Kühlschrank                         

1286 7.5.7 Komponenten der Tiefkühlung                       Überschrift 

1287 7.5.7.1 Tiefkühlanlage                         

1288 7.5.7.2 Tiefkühlschrank                         

1289 7.5.8 Flüssiggas- bzw. Erdgasanlage (komplett)                       
§ 33 EBO 
beachten 

1290 7.5.8.1 Gasbehälter                         

1291 7.5.8.2 Gasleitungen                         

1292 7.5.8.3 Gasherd                         

1293 7.5.9 
Komponenten für Schutz und Überwachung, 
Sensorik der Kücheneinrichtung, Gastronomie 

                        

1294 7.6 Innenbeleuchtung                       Überschrift 

1295 7.6.1 Führerraumbeleuchtung                         

1296 7.6.2 Maschinenraumbeleuchtung                         

1297 7.6.3 Gangbeleuchtung                         
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1298 7.6.4 
Abteil-/Hauptbeleuchtung, Fahrgastraumbe-
leuchtung 

                        

1299 7.6.5 Küchenbeleuchtung                         

1300 7.6.6 WC-Beleuchtung                         

1301 7.6.7 Platzbeleuchtung                       Überschrift 

1302 7.6.7.1 Führerpult- / Instrumentenbleuchtung                         

1303 7.6.7.2 Beleuchtung Beimannseite                         

1304 7.6.7.3 Leseleuchte                         

1305 7.6.7.4 Vitrinenbeleuchtung                         

1306 7.6.7.5 Thekenbeleuchtung                         

1307 7.6.8 Notbeleuchtung                         

1308 7.6.9 Vorschaltgeräte                         

1309 7.6.10 Trittstufenbeleuchtung                         

1310 7.6.11 Beleuchtungssteuerung                         

1311 7.7 Serviceeinrichtung                       Überschrift 

1312 7.7.1 Serviceautomaten                         

1313 7.7.1.1 Fahrausweisentwerter                         

1314 7.7.1.2 
Verkaufsautomat Fahrausweis, Fahrkartenau-
tomat 

                        

1315 8 Zentrale Steuerung und Kommunikation                       Überschrift 

1316 8.1 Zug- und Fahrzeugleittechnik                       Überschrift 

1317 8.1.1 Komponenten der zentralen Steuerung                       Überschrift 

1318 8.1.1.1 
Zentrale/integrierte Steuergeräte, Fahrzeug-
rechner, Wagenrechner ggf. einschl. Betriebs-
software (z.B.: ZSG, ISG, ZFG, VCU, ZWF) 

                        

1319 8.1.1.1.1 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
zentrale Steuerung 

                        

1320 8.1.1.2 Kabel für Steuerung (nicht Bus-Kabel)                         

1321 8.1.1.3 Relais, Schütze für Steuerungsaufgaben                         

1322 8.1.2 
Komponenten der Fahrzeugidentifikation in-
tern/extern (z.B.: Transponder) 

                        

1323 8.1.3 Komponenten der Datenkommunikation im Zug                       Überschrift 
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1324 8.1.3.1 
Zugbus (z.B.: WTB, TCN, ETB), Buskoppler, 
Gateways, Switches einschl. Betriebssoftware 

                        

1325 8.1.3.2 UIC-/IS-Leitung, -Kupplung, -Kabel                          

1326 8.1.3.3 Lichtwellenleiter (LWL), LWL-Station                         

1327 8.1.4 
Komponenten der Datenkommunikation im 
Fahrzeug 

                      Überschrift 

1328 8.1.4.1 
Fahrzeugbus (z.B.: MVB, IFZ, CAN), Buskopp-
ler, Gateways einschl. Betriebssoftware 

                        

1329 8.1.4.2 

Ein-/Ausgabemodule (z.B.: CAN-Busmodule, 
IFZ-Module, SIBAS CLIP-Stationen, Messwer-
terfassung MES, Signalverarbeitung Bremse 
SVB) einschl. Betriebssoftware 

                        

1330 8.1.5 Fahrtrichtungssteuerung                         

1331 8.1.6 
Steuerung für Doppel-/Mehrfachtraktion, Wen-
dezug, Vielfachsteuerung 

                      Überschrift 

1332 8.1.6.1 
Komponenten für konventionelle Steuerung 
Doppel-/Mehrfachtraktion, Wendezug KWS, 
Vielfachsteuerung (komplett) 

                        

1333 8.1.6.1.1 KWS-Leitung, -Kupplung, -Kabel                         

1334 8.1.6.2 
Zeitmultiplexe Doppel-/Mehrfachtraktions- und 
Wendezugsteuerung ZDS/ZMS/ZWS einschl. 
Betriebssoftware (komplett) 

                        

1335 8.1.6.2.1 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
ZDS/ZMS/ZWS 

                        

1336 8.1.6.3 
Frequenzmultiplexe Zugsteuerung FMZ (kom-
plett) 

                        

1337 8.1.6.3.1 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
FMZ 

                        

1338 8.1.7 Sicherheitsfahrschaltung/Sifa (komplett) 2 X     3.1               

1339 8.1.7.1 Sifa-Steuergerät                         

1340 8.1.7.2 Bedien-  und Anzeigeelemente Sifa                         

1341 8.1.7.3 Störschalter Sifa                         
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1342 8.1.7.4 Sifa – Bremsventil 2 X     3.1               

1343 8.1.8 
Bedien- und Anzeigeelemente für Zug- und 
Fahrzeugleittechnik 

                      Überschrift 

1344 8.1.8.1 Displays im Führerraum (z.B.: MFD, MTD)                         

1345 8.1.8.2 Modulare Führerstandsanzeige MFA                         

1346 8.1.8.3 Fahrschalter/Fahrbremsschalter                         

1347 8.1.8.4 V-Soll-Steller                         

1348 8.1.8.5 Zugkraftsteller                         

1349 8.1.8.6 
Hilfsfahrschalter, Rangierschalter, Seitenfahr-
schalter 

                        

1350 8.1.8.7 Leitungsschutzschalter, Motorschutzschalter                         

1351 8.1.8.8 Anlassschalter                         

1352 8.1.8.9 Tachometer, Kilometerzähler 3       3.1               

1353 8.1.8.10 
Anzeigebedien-/KS-Tafel, Bedientableaus im 
Führertisch 

                        

1354 8.1.8.11 
Stufenanzeige, Voltmeter für Motorspan-
nung/Oberspannung, Amperemeter für Motor-
strom/Oberstrom 

                        

1355 8.1.8.12 Fahrtrichtungsschalter, Richtungsschalter                         

1356 8.1.8.13 Leuchtmelder (betriebsnotwendig)                         

1357 8.1.8.14 Notaustaster                          

1358 8.1.8.15 Sonstige Schalter/Taster im Führertisch                         

1359 8.1.9 Automatische Fahr-/Bremssteuerung AFB                         

1360 8.1.9.1 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
AFB 

                        

1361 8.1.10 
Zentrale Weg- und Geschwindigkeitserfassung  
ZWG 

                        

1362 8.1.10.1 
Rad-/Wegimpulsgeber einschl. Leitungsverbin-
dungen 

3       3.1               

1363 8.1.10.2 Radargerät einschl. Leitungsverbindungen                         

1364 8.1.10.3 
Steckkarte, Baugruppe, Hardwaremodul für 
ZWG 
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1365 8.2 Diagnosesystem                       Überschrift 

1366 8.2.1 
Komponenten des zentralen Diagnosesystems 
(z.B.: DCPU, CCU-Diagnostic, DAVID, ZEUS) 

                      Überschrift 

1367 8.2.1.1 Diagnoserechner einschl. Betriebssoftware                         

1368 8.2.2 Anzeigeelemente Diagnosesystem                         

1369 8.2.2.1 Display für Diagnosesystem                         

1370 8.2.2.2 Komponenten der Sprachausgabe                         

1371 8.2.2.3 MMS Fahrzeug/Subsystem                         

1372 8.2.3 Service-Schnittstelle für Instandhaltung                         

1373 8.3 Datenübertragung (DÜ)                       Überschrift 

1374 8.3.1 Ansteuerung                         

1375 8.3.2 Funkmodem, Funk-Gateway, GPS-Empfänger                         

1376 8.3.3 Antenne einschl. Leitungsverbindungen                         

1377 8.3.4 Stromversorgung                         

1378 8.4 Informations- und Kommunikationssysteme                       Überschrift 

1379 8.4.1 
Gefahrenmelde- und Überwachungseinrichtun-
gen 

                      Überschrift 

1380 8.4.1.1 Brandmeldeanlage                         

1381 8.4.1.1.1 Rauchmelder, Brandmelder                         

1382 8.4.1.1.2 Zentrale Einrichtungen für Brandmeldeanlage                         

1383 8.4.1.2 
Brandbekämpfungsanlage, Feuerlöscheinrich-
tung 

                        

1384 8.4.1.3 Komponenten für Videoüberwachung                       Überschrift 

1385 8.4.1.3.1 
Kameras im Gehäuse einschl. Leitungsverbin-
dungen 

                        

1386 8.4.1.3.2 
Zentrale Einrichtungen für Videoüberwachung 
(z.B.: Aufzeichnungsgeräte, Server) 

                        

1387 8.4.2 
Fahrgastinformation, Fahrgastinformationssys-
tem FIS, IBIS (komplett) 

                        

1388 8.4.2.1 FIS - Schrank               
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   
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1389 8.4.2.2 

Zentrale Einrichtungen für Fahrgastinformation, 
Infotainment (z.B.: FIS-Zentralrechner, FIS-
Wagenrechner, Sprachspeicher, Reservie-
rungsrechner) 

                        

1390 8.4.2.3 
Busverbindungen für Fahrgastinformation (z.B. 
Datenbus, Sprachbus) 

                        

1391 8.4.2.4 
Komponenten für Beschallung (z.B.: Lautspre-
cher, Verstärker) 

                        

1392 8.4.2.5 
Zugziel-, Fahrziel-, Zuglauf- Informationsanzei-
gen außen 

              
EN 15085-2 - 

CL 2 
entfällt entfällt 2.2   

1393 8.4.2.6 
Zugziel-, Fahrziel-, Zuglauf- Informationsanzei-
gen innen 

                        

1394 8.4.2.7 Displays für FIS, Infotainment                         

1395 8.4.2.8 
Reservierungsanzeigen, -displays an Abteiltür 
und am Sitzplatz 

                        

1396 8.4.2.9 
Bediengeräte/Terminals für Fahrgastinforma-
tion im Führerstand, Zub-Abteil o.ä. (z.B.: FT 
95) 

                        

1397 8.4.2.10 Einrichtungen für Fahrgastzählung                         

1398 8.4.3 Kommunikationssysteme                       Überschrift 

1399 8.4.3.1 
Zentrale Einrichtungen für Kommunnikation 
(z.B.: Kommunikationszentrale HICOM, Wech-
selsprechanlage) 

                        

1400 8.4.3.2 
Busverbindungen für Kommunikation (z.B.: 
HITRAIN) 

                        

1401 8.4.3.3 
Feste Sprechstelle (z.B.: für Zub, Wagen-
sprechstelle, Tf-Sprechstelle) 

                        

1402 8.4.3.4 
Schnurloses Telefon für Zub, Funkrufempfän-
ger, Notrufübertragung 

                        

1403 8.4.3.5 
Fahrgastsprechstellen, Notsprechstellen (z.B. 
Behinderten-WC, Behindertenplatz, Türsprech-
stellen) 
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1404 8.4.4 Komponenten der Fahrgastkommunikation                       Überschrift 

1405 8.4.4.1 
Zentrale Einrichtungen für Fahrgastkommuni-
kation (z.B.: Zugserver für WLAN im Zug) 

                        

1406 8.4.4.2 
Gateways, Switches, Router, Accesspoints 
(z.B.: für WLAN im Zug) 

                        

1407 8.4.4.3 
Repeater (z.B.: für mobile Kommunikation via 
GSM, HTE, UMTS, GPRS) 

                        

1408 8.4.4.4 
Antenne innen (z.B.: für WLAN-Accesspoints, 
Mobilfunkrepaeter) einschl. Leitungsverbindun-
gen 

                        

1409 8.4.5 Komponenten der Fahrgastunterhaltung                       Überschrift 

1410 8.4.5.1 
Zentrale Einrichtungen für Fahrgastunterhal-
tung (z.B.: HF-Zug-/Wagenzentrale) 

                        

1411 8.4.5.1.1 
Zuspieler, Quellen für Fahrgastunterhaltung 
(z.B.: Radio-Empfänger, CD-Wechsler, Video-
abspielgerät) 

                        

1412 8.4.5.2 Sitzplatzmodule für Video und Audio                         

1413 8.4.5.3 
Verkabelung für Fahrgastunterhaltung  (z.B.: 
HF-Verkabelung) 

                        

1414 8.4.6 Elektronischer Buchfahrplan (komplett)                         

1415 8.4.6.1 EBuLa-Display                         

1416 8.4.6.2 EBuLa-Rechner                         

1417 8.4.6.3 EBuLa-Stromversorgung                         

1418 9 Betriebsleittechnik                       Überschrift 

1419 9.1 Betriebliche Kommunikation                       Überschrift 

1420 9.1.1 Zugbahnfunk analog/digital GSM-R (komplett)                         

1421 9.1.1.1 
Fahrzeuggerät Zugbahnfunk/GSM-R, SE-Gerät 
einschl. Betriebssoftware 

                        

1422 9.1.1.1.1 
Steckkarte, Baugruppe für Fahrzeuggerät Zug-
bahnfunk/GSM-R 
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1423 9.1.1.2 
Bediengeräte für Zugbahnfunk/GSM-R, auch 
einzelne Tastatur/Display, einschl. Leitungsver-
bindungen 

                        

1424 9.1.1.3 
Sonstige Komponenten für Zugbahnfunk/GSM-
R einschl. Leitungsverbindungen, z.B. Haupt-
verteiler 

                        

1425 9.1.1.4 
Hörer für Zugbahnfunk/GSM-R einschl. Auf-
lage und Leitungsverbindungen 

                        

1426 9.1.1.5 
Stromversorgung für Zugbahnfunk/GSM-R, 
z.B. DC-DC-Wandler 

                        

1427 9.1.1.6 
Antennen für Zugbahnfunk/GSM-R, einschl. 
Leitungsverbindungen 

                        

1428 9.1.2 Rangierfunk analog/digital GSM-R (komplett)                         

1429 9.1.2.1 
Fahrzeuggerät Rangierfunk, SE-Gerät einschl. 
Betriebssoftware, ggf. mit spezieller Halterung 

                        

1430 9.1.2.2 
Bediengeräte für Rangierfunk, auch spezielle 
Sendetasten 

                        

1431 9.1.2.3 Spezielle Lautsprecher für Rangierfunk                         

1432 9.1.2.4 
Spezielle Schwanenhalsmikrofone für Rangier-
funk 

                        

1433 9.1.2.5 
Antennen für Rangierfunk einschl. Leitungsver-
bindungen 

                        

1434 9.1.3 GSM-R Datenfunk (komplett)                         

1435 9.1.3.1 
Fahrzeuggerät GSM-R-Datenfunk, SE-Gerät 
einschl. Betriebssoftware 

                        

1436 9.1.3.2 
Stromversorgung für GSM-R-Datenfunk, z.B. 
DC/DC-Wandler 

                        

1437 9.1.3.3 
Antennen für Datenfunk einschl. Leitungsver-
bindungen 

                        

1438 9.1.4 
Koffergerät für Zugbahnfunk/Rangierfunk ana-
log/digital (komplett) 

2 X     3.1               

1439 9.2 Fernsteuerung, Funkfernsteuerung (komplett)                         
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1440 9.2.1 Funkfernsteuerung Rangierlok (komplett)                         

1441 9.2.1.1 Fernsteuerbediengerät, Sender (mobil)                         

1442 9.2.1.1.1 Neigungsschalter für Fernsteuerbediengerät                         

1443 9.2.1.1.2 Spezielle Akkus für Fernsteuerbediengerät                         

1444 9.2.1.1.3 
Spezielles Ladegerät für Fernsteuerbedienge-
rät auf dem Fahrzeug 

                        

1445 9.2.1.2 
Empfänger/Fahrzeuggerät, Signalaufbereitung 
für Funkfernsteuerung einschl. Leitungsverbin-
dungen 

                        

1446 9.2.1.2.1 
Steckkarte, Baugruppe für Fahrzeuggerät 
Funkfernsteuerung 

                        

1447 9.2.1.3 
Antennen für Funkfernsteuerung einschl. Lei-
tungsverbindungen 

                        

1448 9.2.2 Funkfernsteuerung Abdrücklok (komplett)                         

1449 9.2.2.1 
Empfänger/Fahrzeuggerät, Signalaufbereitung 
für Funkfernsteuerung Abdrücklok einschl. Lei-
tungsverbindungen 

                        

1450 9.2.2.1.1 
Steckkarte, Baugruppe für Fahrzeuggerät 
Funkfernsteuerung 

                        

1451 9.2.2.2 
Spezielles Bediengerät für Funkfernsteuerung 
Abdrücklok 

                        

1452 9.2.2.3 
Antennen für Funkfernsteuerung Abdrücklok 
einschl. Leitungsverbindungen 

                        

1453 9.3 
Punktförmige/Linienförmige Zugbeeinflussung 
PZB/LZB (komplett) 

2 X     3.1               

1454 9.3.1 
Komponenten der Signalerfassung und Infor-
mationsübertragung für PZB/LZB 

                      Überschrift 

1455 9.3.1.1 
PZB-Fahrzeugmagnet einschl. Leitungsverbin-
dungen 

2 X     3.1               

1456 9.3.1.2 
Rad-, Wegimpulsgeber für PZB/LZB einschl. 
Leitungsverbindungen 

3       3.1               
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1457 9.3.1.3 
LZB-Sende- und Empfangsantennen einschl. 
Leitungsverbindungen 

2 X     3.1               

1458 9.3.1.4 
Radarsensor für PZB/LZB einschl. Leitungsver-
bindungen 

2 X     3.1               

1459 9.3.1.5 
Beschleunigungssensor für LZB einschl. Lei-
tungsverbindungen 

                        

1460 9.3.2 
Komponenten der Informationsverarbeitung 
und Auswertung für PZB/LZB 

                      Überschrift 

1461 9.3.2.1 

PZB/LZB-Fahrzeuggerät komplett (auch Fahr-
zeugeinrichtung, Schaltgehäuse, Zugsiche-
rungs-/Schrank) einschl. Betriebssoftware, z.B. 
PZ80R, I60 ER24, I60R, EBICAB 500, PZB 
500, LZB 80, LZB 80E, EBICAB 2000 DES 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1462 9.3.2.1.1 
Steckkarte, Baugruppe für Fahrzeuggerät 
PZB/LZB 

                        

1463 9.3.2.1.2 
Sonstige Komponenten für PZB/LZB, z.B. An-
schlussfeld, Netzfilter, Lüfterzeile 

                        

1464 9.3.2.1.3 
Hardwaremodule für PZB/LZB einschl. Be-
triebssoftware, z.B. TCC, EVC, STM, SDU 

                        

1465 9.3.2.1.4 Spezielle Sicherheitsrelais für PZB/LZB                         

1466 9.3.2.2 
Datenaufzeichnungseinrichtungen für PZB/LZB 
einschl. Betriebs - und Auslesesoftware, z.B. 
DSK 10/20/22 

                        

1467 9.3.2.3 

Geschwindigkeitsmess-/ Registriereinrichtun-
gen für PZB/LZB einschl. Betriebs - und Ausle-
sesoftware, z.B. GMR 663/663.1, GME 8, EVA 
21s1, DSE 8 

                        

1468 9.3.3 Beeinflussungseinrichtungen für PZB/LZB                       Überschrift 

1469 9.3.3.1 
Bremswirkgruppe, EP-Bremsbaustein, 
Zwangsbremsausgabe für PZB/LZB einschl. 
Leitungsverbindungen 

2 X     3.1               
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1470 9.3.3.1.1 
Spezielle Ventile für Zwangsbremsausgabe 
PZB/LZB, z.B. EV 80, EV 140, Auslass-, Not-
ventil 

2 X     3.1               

1471 9.3.3.1.2 
Spezielle Sicherheitsrelais für Zwangsbrems-
ausgabe PZB/LZB, z.B. ZB-Ausgabe-Relais, 
Bremsüberbrückungsrelais 

2 X     3.1               

1472 9.3.3.1.3 Luftfilter                         

1473 9.3.3.1.4 Spezielle Absperrhähne/Durchgangshähne                         

1474 9.3.3.1.5 Druckregler                         

1475 9.3.3.2 
Zwangsbremsventil/Auslöseventil für Fahr-
sperre S-Bahn Berlin alt 

2 X     3.1               

1476 9.3.3.2.1 Auslösehebel für Fahrsperre                         

1477 9.3.4 Bedien- und Anzeigeelemente für PZB/LZB                       Überschrift 

1478 9.3.4.1 PZB/LZB-Zugdateneinsteller                         

1479 9.3.4.2 PZB/LZB-Tastergruppe                         

1480 9.3.4.3 PZB/LZB-Störschalter, PZB/LZB-Hauptschalter                         

1481 9.3.4.4 LZB-Nothaltschalter                         

1482 9.3.4.5 
PZB/LZB-Leuchtmelder im Modularen Führer-
raum-Anzeigegerät MFA 

                        

1483 9.3.4.6 PZB/LZB-Einzelleuchtmelder                         

1484 9.3.4.7 Display für PZB/LZB                         

1485 9.3.4.8 
Spezielle Anzeigeeinheiten für PZB/LZB, z.B. 
AZ 720, CPFA 10 inkl. Betriebssoftware 

                        

1486 9.3.4.9 
Akustische Signalgeber für PZB/LZB, z.B. 
PIEZO-Signalgeber, Hupe, Schnarre, Sprach-
ausgabe 

                        

1487 9.4 
Funkzugbeeinflussung, European Train Control 
System ETCS (komplett) auch Zugbeeinflus-
sungssystem Berliner S-Bahn ZBS (komplett) 

2 X     3.1               

1488 9.4.1 
Komponenten der Signalerfassung und Infor-
mationsübertragung für ETCS/ZBS 

                      Überschrift 
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1489 9.4.1.1 
Balisenlesegerät/Balisenantenne für 
ETCS/ZBS einschl. Leitungsverbindungen 

2 X     3.1               

1490 9.4.1.2 
Radarsensoren für ETCS/ZBS einschl. Lei-
tungsverbindungen 

2 X     3.1               

1491 9.4.1.3 
Rad-, Wegimpulsgeber für ETCS/ZBS einschl. 
Leitungsverbindung 

3       3.1               

1492 9.4.2 
Komponenten der Informationsverarbeitung 
und Auswertung für ETCS/ZBS 

                      Überschrift 

1493 9.4.2.1 
ETCS/ZBS-Fahrzeuggerät/Schrank komplett 
einschl. Betriebssoftware 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1494 9.4.2.1.1 
Steckkarte, Baugruppe für Fahrzeuggerät 
ETCS/ZBS 

                        

1495 9.4.2.1.2 
Sonstige Komponenten für ETCS/ZBS, z.B. 
Anschlussfeld, Netzfilter, Lüfterzeile 

                        

1496 9.4.2.1.3 
Hardwaremodule für ETCS/ZBS, z.B. TCC, 
EVC, BTM, STM, SDU, STU, LTM, KBS 

                        

1497 9.4.2.1.4 Spezielle Sicherheitsrelais für ETCS/ZBS                         

1498 9.4.2.2 
Datenaufzeichnungsgerät für ETCS/ZBS, z.B. 
Juridical Recording Unit (JRU) 

                        

1499 9.4.2.3 GSM-R-Datenfunk für ETCS siehe 9.1.3                         

1500 9.4.3 Beeinflussungseinrichtungen für ETCS/ZBS                       Überschrift 

1501 9.4.3.1 
Bremswirkgruppe, EP-Bremsbaustein, 
Zwangsbremsausgabe für ETCS/ZBS einschl. 
Leitungsverbindungen 

2 X     3.1               

1502 9.4.3.1.1 
Spezielle Ventile für Zwangsbremsausgabe 
ETCS/ZBS 

2 X     3.1               

1503 9.4.3.1.2 
Spezielle Sicherheitsrelais für Zwangsbrems-
ausgabe ETCS/ZBS 

2 X     3.1               

1504 9.4.3.1.3 Luftfilter                         

1505 9.4.3.1.4 Spezielle Absperrhähne/Durchgangshähne                         

1506 9.4.3.1.5 Druckregler                         

1507 9.4.4 Bedien- und Anzeigeelemente für ETCS/ZBS                       Überschrift 
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1508 9.4.4.1 
ETCS/ZBS-Display, ggf. spezielle Anzeigeele-
mente für ZBS 

                        

1509 9.4.4.2 Externe Bedienelemente für ETCS/ZBS                         

1510 9.4.4.3 
Akustische Signalgeber für ETCS/ZBS, z.B. 
Sprachausgabe 

                        

1511 9.5 
Zugbeeinflussung bogenschnelles Fahren, Ge-
schwindigkeitsüberwachung für Neigetechnik 
GNT (komplett) 

2 X     3.1               

1512 9.5.1 
Komponenten der Signalerfassung und Infor-
mationsübertragung für GNT 

                      Überschrift 

1513 9.5.1.1 
GNT-Zugkoppelspule ZUB einschl. Leitungs-
verbindungen 

2 X     3.1               

1514 9.5.1.2 
GNT-Balisenlesegerät/Balisenantenne einschl. 
Leitungsverbindungen 

2 X     3.1               

1515 9.5.1.3 
Rad-, Wegimpulsgeber für GNT einschl. Lei-
tungsverbindungen 

3       3.1               

1516 9.5.2 
Komponenten der Informationsverarbeitung 
und Auswertung für GNT 

                      Überschrift 

1517 9.5.2.1 
GNT-Fahrzeuggerät/Rechner/Schrank einschl. 
Betriebssoftware, z.B. ZUB 262 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1518 9.5.2.1.1 Steckkarte, Baugruppe für Fahrzeuggerät GNT                         

1519 9.5.2.1.2 
Sonstige Komponenten für GNT, z.B. An-
schlussfeld, Netzfilter, Lüfterzeile 

                        

1520 9.5.2.1.3 Spezielle Sicherheitsrelais für GNT                         

1521 9.5.3 Beeinflussungseinrichtungen für GNT                       Überschrift 

1522 9.5.3.1 
Bremswirkgruppe, EP-Bremsbaustein, 
Zwangsbremsausgabe für GNT einschl. Lei-
tungsverbindungen 

2 X     3.1               

1523 9.5.3.1.1 
Spezielle Ventile für Zwangsbremsausgabe 
GNT 

2 X     3.1               

1524 9.5.3.1.2 spezielle Sicherheitsrelais GNT 2 X     3.1               

1525 9.5.3.1.3 Luftfilter                         
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1526 9.5.3.1.4 Spezielle Absperrhähne/Durchgangshähne                         

1527 9.5.3.1.5 Druckregler                         

1528 9.5.4 Bedien- und Anzeigeelemente für GNT                       Überschrift 

1529 9.5.4.1 
GNT-Leuchtmelder im Modularen Führerraum-
Anzeigegerät 

                        

1530 9.5.4.2 Display für GNT                         

1531 9.5.4.3 GNT-Störschalter                         

1532 9.5.4.4 GNT-Leitungsschutzschalter                         

1533 9.5.4.5 
Akustische Signalgeber für GNT, z.B. Warnton-
geber 

                        

1534 9.6 
Zugbeeinflussungssysteme für andere EIU 
(komplett) 

2 X     3.1               

1535 9.6.1 
Komponenten der Signalerfassung und Infor-
mationsübertragung für Zugbeeinflussungssys-
teme anderer EIU 

                      Überschrift 

1536 9.6.1.1 
Magnete für andere EIU einschl. Leitungsver-
bindungen, z.B. Schweiz INTEGRA, auch Kon-
taktbesen CROCODILE 

2 X     3.1               

1537 9.6.1.2 
Sende- und Empfangsantennen für andere EIU 
einschl. Leitungsverbindungen, z.B. Nieder-
lande ATB 

2 X     3.1               

1538 9.6.1.3 
Balisenlesegerät/Balisenantenne für andere 
EIU einschl. Leitungsverbindungen, z.B. für 
Frankreich KVB 

2 X     3.1               

1539 9.6.1.4 
Zugkoppelspule für andere EIU einschl. Lei-
tungsverbindung, z.B. Schweiz/Dänemark ZUB 

2 X     3.1               

1540 9.6.1.5 
Rad-, Wegimpulsgeber für Zugbeeinflussung-
systeme anderer EIU einschl. Leitungsverbin-
dung 

3       3.1               

1541 9.6.2 
Komponenten der Informationsverarbeitung 
und Auswertung für Zugbeeinflussungssys-
teme anderer EIU 

                      Überschrift 
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1542 9.6.2.1 
Fahrzeuggerät/Rechner/Schrank für Zugbeein-
flussungssysteme anderer EIU einschl. Be-
triebssoftware 

2 X     3.1     
EN 15085-2 - 

CL 3 
entfällt entfällt 2.2   

1543 9.6.2.1.1 
Steckkarte, Baugruppe für Fahrzeuggerät Zug-
beeinflussungssysteme anderer EIU 

                        

1544 9.6.2.1.2 
Sonstige Komponenten für Zugbeeinflussungs-
systeme anderer EIU, z.B. Anschlussfeld, 
Netzfilter, Lüfterzeile 

                        

1545 9.6.2.1.3 
spezielle Sicherheitsrelais für Zugbeeinflus-
sungssysteme anderer EIU 

                        

1546 9.6.2.2 
Datenaufzeichnungsgerät für Zugbeeinflus-
sungssystem anderer EIU, z.B. Frankreich 
ATESS 

                        

1547 9.6.3 
Beeinflussungseinrichtungen für Zugbeeinflus-
sungssysteme anderer EIU 

                      Überschrift 

1548 9.6.3.1 

Bremswirkgruppe, EP-Bremsbaustein, 
Zwangsbremsausgabe für Zugbeeinflussungs-
systeme anderer EIU, einschl. Leitungsverbin-
dungen 

2 X     3.1               

1549 9.6.3.1.1 
Spezielle Ventile für Zwangsbremsausgabe für 
Zugbeeinflussungssysteme anderer EIU 

2 X     3.1               

1550 9.6.3.1.2 
spezielle Sicherheitsrelais für Zugbeeinflus-
sungssysteme anderer EIU 

2 X     3.1               

1551 9.6.3.1.4 Luftfilter                         

1552 9.6.3.1.5 Spezielle Absperrhähne/Durchgangshähne                         

1553 9.6.3.1.6 Druckregler                         

1554 9.6.4 
Bedien- und Anzeigeelemente für Zugbeein-
flussungssysteme anderer EIU 

                      Überschrift 

1555 9.6.4.1 
Bedienelemente und spezielle Bediengeräte 
für Zugbeeinflussungssysteme anderer EIU, 
z.B. Frankreich, Italien 
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1556 9.6.4.2 

Funktionsanzeigen im Führerraum, Displays 
und spezielle Anzeigegeräte für Zugbeeinflus-
sungssysteme anderer EIU, z.B. Frankreich, 
Italien 

                        

1557 9.6.4.3 
Störschalter/Hauptschalter für Zugbeeinflus-
sungssysteme anderer EIU 

                        

1558 9.6.4.4 
Zugdateneinsteller für Zugbeeinflussungssys-
teme anderer EIU, z.B. Dänemark, Schweden 

                        

1559 9.6.4.5 
Akustische Signalgeber für Zugbeeinflussungs-
systeme anderer EIU, z.B. Belgien 

                        

 

 


